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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1  Pointer 12 Up 23 Shaft lock

2  Stopper 13 Center of blade thickness 24 Dust bag

3 Adjusting screw 14 Fence 25 Fastener

4 Rubber spike 15 Angle scale 26 Dust nozzle
5 Lock lever 16 Blade cover 27 Handle

6  Angle guide 17 Set plate 28 Front grip

7 Knob 18 Thickness of set plate 29 Exhaust vent
8 Scale 19 Lock nut 30 Inhalation vent
9 Tighten 20 Plate joiner blade 31 Slide switch
10 Loosen 21 Inner flange

11 Down 22 Clamp screw

SPECIFICATIONS

Model PJ7000
Type of blade ........ccoeeviiiiiiiiiiic e Plate joiner
Max. grooving depth

Plate joiner blade....
No load speed (ng)
Blade diameter ...
Overall length
Net weight
Safety class

* Due to our continuing program of research and devel-
opment, the specifications herein are subject to change
without notice.

Specifications may differ from country to country.

The net weight value includes the attachment(s) for
normal and safe use which are specified in the instruc-
tion manual.

ENEO013-1

Intended use

The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-3
General power tool safety warnings

&WARNING Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

GEB020-5

Plate joiner safety warnings

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and uninten-
tional contact with the blade.

3. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the blade may contact its own cord. Cut-
ting a “live” wire may make exposed metal parts of
the power tool “live” and could give the operator an
electric shock.

4. Use only the blades specified for this tool.

5. Never operate the tool with the blade locked in
exposed position or without the blade cover
secured properly in place.

6. Make sure that the blade slides smoothly before
operation.

7. Check the blades carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or damaged
blades immediately.

8. Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

9. Inspect for and remove all nails or foreign matter
from the workpieces before operation.

10. Always place the workpieces on a stable work-
bench.

11. Secure the workpieces firmly with clamp or vise.

12. NEVER wear gloves during operation.

13. Hold the tool firmly with both hands.

14. Keep your hands and body away from the groov-
ing area.

15. Run the tool for a while without the blade point-
ing toward anybody. Watch for vibration or wob-
bling that could indicate poor installation or a
poorly balanced blade.

16. Never reach your hands underneath the work-
pieces while the blade is rotating.

17. Do not leave the tool running unattended.

18. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before making any adjustments or
replacing the blade.

19. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.



Additional safety warnings:

1. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to EN847-
1, if intended for wood and analogous materials.
Do not use blunt or damaged blades.

Do not use the tool with damaged guards.

Wear a dust mask and hearing protection when
you use the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

ronN

FUNCTIONAL DESCRIPTION
/\ CAUTION:

/A WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this instruc-
tion manual may cause serious personal injury.

» Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking function on the tool.

Adjusting the depth of groove (Fig. 1)

6 grooving depths can be preset according to the size of biscuit to be used.

Refer to the table below for the correspondence between the sizes marked on the stopper and the biscuit size. Fine
adjustments to the grooving depth can be made by turning the adjusting screw after loosening the hex nut. This may
become necessary after the blade has been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 — — —
Depth of groove 8 mm 10 mm 12.3 mm 13 mm 14.7 mm 20 mm*

* With the rubber spikes removed.
012681

Angle guide (Fig. 2 & 3)

The angle guide height can be moved up and down to
adjust the position of the blade in relation to the top of the
workpiece.

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance from
the top of the workpiece to the center of the blade thick-
ness.

The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence (Fig. 4 & 5)

NOTE:

Remove the angle guide according to the need of your
work when using the tool with the angle of the fence
adjusted to other than 0°. When you need to use the
angle guide under the above condition, be sure to
adjust the depth of groove to get a proper depth.

The angle of the fence can be adjusted between 0° and
90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the
angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the
pointer points to the desired graduation on the angle
scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.
When the fence is set at 90°, both the distance from the
center of the blade thickness to the fence and the dis-
tance from the center of the blade thickness to the bot-
tom of the blade cover are 10 mm.

Set plate (Fig. 6 & 7)
Use the set plate as shown in Fig. 6 & 7 when cutting
slots in thin workpieces.

Switch action (Fig. 8)

/A\CAUTION:

+ Before plugging in the tool, always check to see that
the slide switch actuates properly and returns to the
“OFF” position when the rear of the slide switch is
depressed.

« Switch can be locked in “ON” position for ease of operator
comfort during extended use. Apply caution when locking
tool in “ON” position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the “I (ON)”
position. For continuous operation, press the front of the
slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the “O (OFF)” position.

ASSEMBLY

/\ CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Removing or installing the blade (Fig. 9)

/\ CAUTION:
* When installing the plate joiner blade, mount the inner
flange with the side marked “22” facing toward you.

To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.

Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten
the lock nut using the lock nut wrench. Close the blade
cover and tighten the clamp screw to secure the blade
cover.

/AN CAUTION:
» Use only Makita lock nut wrench provided to remove or
install the blade.



« Always check the depth of groove after replacing the
blade. Readjust it if necessary.

Dust

/A WARNING:

Depending on the material being worked on and the
accessory used, the dust created by use of the tool
can be harmful. The user is recommended to use an
appropriate dust extractor to reduce exposure.

See the “OPTIONAL ACCESSORIES” section in this
instruction manual for all optional dust extractor
attachments available.

Additional Warnings:

* To prevent dust inhalation, it is recommended to
also wear an FFP2 dust mask or P2 respirator.
Read the “MAINTENANCE” section of the instruc-
tion manual of the connected dust extractor to
keep the dust collection effective.

Follow all applicable regulatory requirements for
dust control in the country where the work is being
conducted.

Do not use a dust extractor for metalworking with
power tools. Metal particles produced during metal-
working can ignite accumulated dust and damage the
dust filter inside dust extractors, posing a serious fire
hazard.

For European countries only

The user is recommended to use an M or H dust
class extractor (as defined in EN 60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Connecting with a dust extractor

Connect a hose of the Makita vacuum cleaner to the dust
nozzle of the tool using the front cuff 22.

The inner diameter of the dust nozzle for the hose con-
nection is 26 mm.

Installing or removing dust bag (Fig. 10)

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the dust
nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Remove the dust bag from the tool and
pull the bag’s fastener out. Empty the dust bag by tap-
ping it lightly to remove as much of the dust as possible.

NOTE:

« If you connect a Makita vacuum cleaner to your plate
joiner, more efficient and cleaner operations can be
performed.

OPERATION (Fig. 11)
Hold the tool firmly.

How to make joints

/N\WARNING:
« Always clamp the workpiece to the workbench before
each operation. (Fig. 12 & 13)

Corner Joint (Fig. 14, 15 & 16)
T-Butt Joint (Fig. 17, 18 & 19)
Miter Joint (Fig. 20 & 21)

Frame Joint (Fig. 22 & 23)
Edge-To-Edge Joint (Fig. 24 & 25)
To make joints, proceed as follows:

1. Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.

2. Mark the center of the intended biscuit grooves on
the workpiece using a pencil.

NOTE:

» The center of grooves should be at least 50 mm from

the outer edge of the workpieces.

* Allow 100 mm — 150 mm between grooves in multiple

biscuit application.

3. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the vertical workpiece to the workbench.

For Miter Joint only

Clamp one workpiece to the workbench with the
mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

4. Set the depth of groove according to the size of bis-
cuit to be used. Refer to the table in the “Adjusting
the depth of groove” section.

5. Adjust the angle guide height so that the blade is
centered in the board thickness.

6. Align the center mark on the base with the pencil
line on the workpiece.

7. Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

8. Gently return the tool to the original position after the
adjusting screw reaches the stopper.

9. For Corner Joint and T-Butt Joint only
Clamp the horizontal workpiece to the workbench.
For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench.

10. For Corner Joint only
Place the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.

For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place the tool
on the workpiece so that the blade is facing down.

11. Repeat the steps 6 — 8 to groove in the horizontal or
the other workpiece.

If you do not need to center the blade in the board thick-
ness, proceed as follows:

For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and Edge-

To-Edge Joint only

» Remove the angle guide from the tool. Set the fence at
90° for Corner Joint, Frame Joint and Edge-To-Edge
Joint or at 45° for Miter Joint.

* Follow steps 1 — 11 excluding steps 5 and 10 described
above.

For T-Butt Joint only

« Fit the two workpieces together as they will appear in
the finished joint position.

« Lay the vertical workpiece on the horizontal one. Clamp
both workpieces to the workbench.

» Remove the angle guide from the tool.

 Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described above.

MAINTENANCE

/N CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.



* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool’s air vents or whenever the vents start to
become obstructed. (Fig. 26)

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

* Angle guide

» Dust bag

« Set plate 4

* Lock nut wrench 20
« Plate joiner blades

NOTE:

» Some items in the list may be included in the tool pack-
age as standard accessories. They may differ from
country to country.

ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN62841:

Work mode: cutting grooves in MDF

Sound pressure level (Lya): 89 dB (A)

Sound power level (Lya): 97 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Work mode: operation without load

Sound pressure level (L,p): 86 dB (A)

Sound power level (Lya): 97 dB (A)

Uncertainty (K): 3 dB (A)

NOTE:

* The declared noise emission value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

» The declared noise emission value(s) can also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/N WARNING:

* Wear ear protection.

* The noise emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value(s)
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

Vibration
The continuous vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN62841/ EN60745:

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ap): 1.6 m/s?

Uncertainty (K): 1.5 m/s2

NOTE:

» The declared vibration total value(s) has been mea-
sured in accordance with a standard test method and
may be used for comparing one tool with another.

» The declared vibration total value(s) can also be used
in a preliminary assessment of exposure.

/A WARNING:

e The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total
value(s) depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of expo-
sure in the actual conditions of use (taking account
of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running
idle in addition to the trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
pg, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841.

Work mode; cutting grooves in MDF

pE: 165 m/s?

Uncertainty (K): 88 m/s?

NOTE:
» These declared values should not be used to deter-
mine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only
The EU Declaration of Conformity can be accessed from
the following URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

For the UK
The Declaration of conformity is included in Annex A to
this instruction manual.



FRANCA'S (Instructions originales)

Descriptif
1 Index 12 Pour monter 21 Flasque intérieur
2 Butée 13 Plan médian de I'épaisseur 22 Vis de serrage
3 Vis de réglage de la lame 23 Blocage de I'arbre
4 Crampon de caoutchouc 14 Plaque frontale 24 Sac a poussiére
5 Levier de verrouillage 15 Secteur gradué 25 Barrette de fermeture
6 Guide d’angle 16 Couvercle de lame 26 Buse
7 Bouton 17 Plaque de surépaisseur 27 Poignée
8 Echelle graduée 18 Epaisseur de la plaque de 28 Manche avant
9 Serrer surépaisseur 29 Orifice de sortie
10 Desserrer 19 Flasque extérieur 30 Orifice d’entrée
11 Pour descendre 20 Lame de tourillonneuse 31 Interrupteur a glissiére
SPECIFICATIONS GEB020-5
Modele PJ7000 CONSIGNES DE SECURITE POUR LA
Type de lame........ccoooevieeineinicie e Tourillonneuse  TOURILLONNEUSE

Profondeur de rainurage max.

Lame de tourillonneuse. 20 mm
Vitesse a vide (ng) 11 000 min~"'
Diametre de lame ... ... 100 mm
Longueur totale ... .302 mm

Poids net .
Classe de SUreté ..........oeeevveeeeceieecieeeeeee e @ /Nl

Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

Le poids net inclut le poids de la ou des piéces complé-
mentaires pour une utilisation normale et sans danger
spécifiées dans le mode d’emploi.

ENEO013-1

Utilisations

L’outil est congu pour la coupe de fentes incurvées pour
la pose de chevilles de bois plates ou de lamelles, en
plongée.

ENF002-2

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il
peut de ce fait étre alimenté sans mise a la terre.

GEA010-3

Consignes de sécurité générales pour outils élec-
triques

&AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité, instructions, illustrations et
spécifications qui accompagnent cet outil électrique.
Le non-respect de toutes les instructions indiquées ci-
dessous peut entrainer une électrocution, un incendie et/
ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

Le terme “outil électrique” dans les avertissements fait
référence a I'outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).
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1. Les lames utilisées doivent étre congues pour
étre utilisées au moins a la vitesse indiquée sur
I'outil. La lame, si elle tourne a une vitesse supé-
rieure a la vitesse nominale, risquera de voler en
éclats et de causer des blessures.

2. Servez-vous toujours du carter de protection. Le
carter de protection protége I'utilisateur contre les
éclats de lame cassée et permet d’éviter le contact
accidentel avec la lame.

3. Tenez 'outil électrique par ses surfaces de prise
isolées, car la lame pourrait toucher son propre
cordon. Couper un cable sous tension risque de
mettre a découvert les piéces métalliques de I'outil
électrique et pourrait électrocuter I'utilisateur.

4. Utilisez uniquement les lames spécifiées pour
cet outil.

5. Nutilisez jamais I'outil sans que le couvercle de
lame n’ait été refermé au préalable, et solide-
ment verrouillé dans cette position.

6. Avant la mise en route, assurez-vous que la lame
coulisse librement et sans entrave dans son
logement.

7. Avant de l'utiliser, vérifiez soigneusement I'inté-
grité de la lame. Toutes lames voilées, ébré-
chées ou fendue doit étre remplacée
immédiatement.

8. Assurez-vous lors du montage que I'épaulement
du flasque intérieur est compatible avec I'alé-
sage de la lame que vous installez.

9. Faites un examen préalable des piéces de bois
sur lesquelles vous allez travailler : retirez-en les
clous et les vis qui pourraient s’y trouver.

10. Placez toujours les piéces sur un établi stable.

11. Immobilisez soigneusement les piéces (serre-
joints, valet ou étau).

12. NE portez JAMAIS de gants au cours de I'utilisa-
tion.

13. Maintenez fermement I'outil des deux mains.

14. Prenez soin de n’approcher ni les mains ni
aucune partie de votre corps de la zone de rainu-
rage.

15. Il est recommandé de laisser I'outil tourner a
vide durant quelques instants afin de déceler un
balourd ou des vibrations qui proviendraient
d’un mauvais montage de la lame.

16. N’amenez jamais vos mains sous la piéce tra-
vaillée lorsque la lame tourne.



17. Ne laissez pas I'outil fonctionner sans surveil-
lance.

18. Pour tout réglage comme pour changer la lame,
I'outil doit étre mis a I’arrét et débranchée.

19. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour ne pas inhaler les
poussiéres qu’ils dégagent et pour éviter tout
contact avec la peau. Conformez-vous aux
consignes de sécurité du fabricant.

Consignes de sécurité supplémentaires :

1. (Pour les pays européens uniquement)
Utilisez toujours une lame conforme a la norme
EN847-1 si vous prévoyez de couper du bois et
des matériaux similaires.

2. Nutilisez pas les lames émoussées ou endom-
magées.

DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT
/N\ATTENTION :

3. N'utilisez pas l'outil si ses protecteurs sont
endommagés.

4. Portez un masque antipoussiéres et des protec-
tions d’oreilles lorsque vous utilisez I’outil.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/N AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’'une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité indi-
quées dans ce manuel d’instructions peut entrainer
une blessure grave.

» Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Réglage de la profondeur de la rainure (Fig. 1)

Il est possible de prérégler 6 profondeurs de rainurage suivant la taille de lamelle a utiliser.
Le tableau ci-dessous vous précise la correspondance entre le type de lamelle, la profondeur de rainurage et le repére
correspondant. Il est possible d’affiner le réglage en jouant sur I'écrou hexagonal. Cela peut étre nécessaire aprés

avoir réaffaté la lame a quelques reprises.

Marquage sur la butée 0 10 20 S D MAX.
Type de lamelle 0 10 20 — — —
Profondeur de la rainure 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Lorsque les crampons de caoutchouc sont retirés.
012681

Guide d’angle (Fig. 2 et 3)

Vous pouvez déplacer la hauteur du guide d’angle vers
le haut et le bas pour ajuster la position de la lame par
rapport a la face supérieure de la piece a travailler.

Pour ajuster la hauteur du guide d’angle, desserrez le
levier de verrouillage et tournez le bouton jusqu’a ce que
I'index pointe sur la gradation de I'échelle graduée dési-
rée sur le guide d’angle.

Serrez ensuite le levier de verrouillage pour immobiliser
le guide d’angle.

L’échelle graduée du guide d’angle indique la distance
entre la face supérieure de la piece et le plan médian de
I'épaisseur de lame.

Le guide d’angle peut étre retiré de la plaque frontale
selon les besoins de la tache. Pour retirer le guide
d’angle, desserrez le levier de verrouillage et tournez le
bouton dans le sens horaire jusqu’a ce qu’il sorte de
I'extrémité supérieure de la plaque frontale.

Plaque frontale (Fig. 4 et 5)

NOTE :

 Retirez le guide d’angle selon les besoins de la tache
lorsque vous utilisez I'outil avec I'angle de la plaque
frontale ajusté a un autre repére que 0°. Si vous devez
utiliser le guide d’angle dans les conditions ci-dessus,
veillez a ajuster la profondeur de la rainure pour obtenir
une profondeur adéquate.

Son angle est réglable de 0° a 90° (avec calage sur les
valeurs 0°, 45° et 90°). Pour effectuer le réglage de
'angle, commencez par desserrer le levier de verrouil-
lage, puis basculez la plaque frontale jusqu’a la valeur
d’angle désirée. Resserrez ensuite le levier de verrouil-
lage. Lorsque la plaque frontale est complétement abais-
sée (90°), la distance qui sépare la plaque frontale et le
bas du couvercle de lame du plan de la lame (a sa demi-
épaisseur) est de 10 mm.

Plaque de surépaisseur (Fig. 6 et 7)

Utilisez la plaque surépaisseur comme indiqué dans
Fig. 6 et 7 si vous devez entailler des piéces de faible
épaisseur.

Interrupteur (Fig. 8)

/N\ATTENTION :

« Avant de brancher l'outil, assurez-vous toujours que
linterrupteur a glissiere fonctionne correctement et
revient en position “OFF” (arrét) lorsque la partie
arriére de l'interrupteur a glissiére est enfoncée.
Linterrupteur peut étre verrouillé sur la position
“ON” (marche) pour améliorer le confort de I'utilisateur
pendant une utilisation prolongée. Soyez prudent
lorsque vous verrouillez l'outil sur la position
“ON” (marche) et tenez-le fermement.

1"



Pour mettre I'outil en marche, faites glisser I'interrupteur
a glissiere vers la position “I (ON)” (marche). Pour une
utilisation continue, appuyez sur la partie avant de l'inter-
rupteur a glissiére pour le verrouiller.

Pour arréter I'outil, appuyez sur la partie arriere de l'inter-
rupteur a glissiere, puis faites-le glisser vers la position
“O (OFF)” (arrét).

ASSEMBLAGE

/\ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Pose et dépose de la lame (Fig. 9)

/N\ATTENTION :

* Pour installer la lame de tourillonneuse, montez le
flasque intérieur en orientant sa face marquée “22”
vers vous.

Pour enlever la lame, commencez par ouvrir le couvercle
en desserrant sa vis de fermeture, puis poussez le blo-
cage de l'arbre et desserrez le flasque extérieur au
moyen de la clé a contre-écrou. Pour installer la lame,
commencez par mettre en place le flasque intérieur.
Placez ensuite la lame, puis le flasque extérieur. Serrez
ce dernier énergiquement au moyen de la clé a contre-
écrou. Rabattez le couvercle de lame et bloquez-le en
serrant sa vis.

/N\ATTENTION :

« Pour poser ou retirer la lame, utilisez uniquement la clé
a contre-écrou Makita fournie.

« Aprés avoir remplacé la lame, vérifiez toujours la pro-
fondeur de la rainure. Si nécessaire, réajustez-la.

Poussiére

/N AVERTISSEMENT :

Selon le matériau travaillé et ’accessoire utilisé, la
poussiére créée par l'utilisation de I'outil peut étre
nocive. Il est recommandé a l'utilisateur d’utiliser un
extracteur de poussiére approprié pour réduire
I’exposition.

Reportez-vous a la section “ACCESSOIRES EN
OPTION” de ce mode d’emploi pour connaitre tous
les accessoires extracteurs de poussiére en option
disponibles.

Avertissements supplémentaires :

* Pour éviter I'inhalation de poussieére, il est recom-
mandé de porter également un masque anti-pous-
siére FFP2 ou un masque filtrant P2.

Lisez la section “MAINTENANCE” du mode
d’emploi de I’extracteur de poussiére connecté
pour préserver I'efficacité de la collecte de pous-
siéres.

Respectez toutes les exigences réglementaires
applicables en matiére de contrdle de la poussiére
dans le pays ou le travail est effectué.

N’utilisez pas d’extracteur de poussiére pour le tra-
vail des métaux avec des outils électriques. Les
particules métalliques produites pendant le travail des
métaux peuvent enflammer la poussiére accumulée et
endommager le filtre a poussiére a lintérieur des
extracteurs de poussiére, présentant un risque d’incen-
die grave.
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* Pour les pays européens uniquement
Il est recommandé a [lutilisateur d’utiliser un
extracteur de poussiére de classe M ou H (tel que

défini dans la norme EN60335-2-69).

Pour obtenir de l'aide et de I'assistance concernant les
extracteurs de poussiére, veuillez contacter votre centre
de service Makita local.

Connexion avec un extracteur de poussiére
Raccordez le tuyau de I'aspirateur Makita au raccord a
poussiére de I'outil au moyen du manchon avant 22.

Le diamétre interne de la buse d’aspiration de la pous-
siére pour la connexion au tuyau est de 26 mm.

Pose ou dépose du sac a poussiére (Fig. 10)

Pour fixer le sac a poussiéres, insérez-le dans le raccord
a poussiéres. Si le sac a poussiéres nuit a 'exécution de
votre travail, tournez le raccord a poussiéres pour chan-
ger la position du sac.

Lorsque le sac a poussieres est a moitié plein, coupez le
contact et débranchez I'outil. Retirez le sac a poussiéeres
de l'outil et ouvrez la fermeture a glissiere du sac. Videz
le sac en tapant Iégérement dessus pour retirer le plus
de poussiéeres possible.

NOTE :

» Vous pouvez effectuer un travail plus efficace et plus
propre en raccordant un aspirateur Makita a votre tou-
rillonneuse.

UTILISATION (Fig. 11)

Tenez votre outil fermement.

Comment réaliser des assemblages

/N AVERTISSEMENT :
* Fixez toujours la piéce sur I'établi avant chaque opéra-
tion. (Fig. 12 et 13)

Assemblage d’angle a plat (Fig. 14, 15 et 16)
Assemblage en T (Fig. 17, 18 et 19)
Assemblage a onglet (Fig. 20 et 21)
Assemblage de cadre (Fig. 22 et 23)
Assemblage de panneaux (Fig. 24 et 25)

Pour réaliser des assemblages, procédez comme suit :

1. Présentez les deux piéces dans la position qui sera
la leur une fois 'assemblage réalisé.

2. Faites une marque a I'emplacement du milieu de la
rainure a réaliser.

NOTE :
* Le centre d’une rainure doit étre au moins @ 50 mm du
bord extérieur des piéces.
* Laissez 100 mm — 150 mm entre chaque rainure dans
un assemblage comportant une suite de lamelles.
3. Pour assemblage d’angle a plat, en T unique-
ment
Fixez la piéce verticale sur I'établi
Pour assemblage a onglet uniquement
Fixez une piéce sur I'établi avec le bord en onglet
orienté vers le haut.
Pour assemblage de cadre et panneaux unique-
ment
Fixez sur I'établi 'une quelconque des deux pieces.
4. Réglez la profondeur de la rainure suivant la taille de
lamelle a utiliser. Référez-vous au tableau de la sec-
tion “Réglage de la profondeur de la rainure”.



5. Ajustez la hauteur de guide d’angle de facon a ce
que la lame soit centrée dans I'épaisseur de la
planche.

6. Alignez l'outil faite sur la piéce avec la ligne axiale
du guide d’angle.

7. Mettez la machine sous tension et poussez-la dou-
cement vers I'avant pour faire pénétrer la lame.

8. Ramener doucement l'outil & la position de départ
aprés que la vis de réglage ait atteint la butée.

9. Pour assemblage d’angle a plat, en T unique-
ment
Fixez maintenant la piéce horizontale sur I'établi.
Pour assemblage a onglet uniquement
Fixez I'autre piéce sur I'établi avec le bord en onglet
orienté vers le haut.

Pour assemblage de cadre et panneaux unique-
ment
Fixez l'autre piece sur I'établi.

10. Pour assemblage d’angle a plat uniquement
Placez I'outil sur la piéce de fagon a ce que la lame
soit tournée vers le bas.

Pour assemblage en T uniquement

Enlevez le guide d’angle de I'outil. Placez I'outil sur
la piéce de fagon a ce que la lame soit tournée vers
le bas.

11. Répétez les étapes 6 — 8 pour creuser une rainure
dans la piéce horizontale ou dans l'autre piéce.

Si vous n'avez pas besoin de centrer la lame dans
I'épaisseur de la planche, procédez comme suit :

Pour assemblages a plat, a 'angle et en T unique-

ment

» Enlevez le guide d'angle de la machine. Réglez la
plaque frontale a 90° ou 45° selon le type d’assem-
blage concerné.

» Suivez les étapes 1—11 sauf les étapes 5 et 10
décrites ci-dessus.

Pour assemblage en T uniquement

» Présentez les deux piéces dans la position qui sera la
leur une fois I'assemblage réalisé.

» Disposez la piece verticale sur la piece horizontale.
Fixez les deux piéces a I'établi.

 Enlevez le guide d’angle de I'outil.

» Suivez les étapes 2, 4, 6, 7, 8 et 11 décrites ci-dessus.

ENTRETIEN

/A\ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, benzine, diluant, alcool ou
autre produit similaire. Cela risquerait de provoquer la
décoloration, la déformation ou la fissuration de I'outil.

L’outil et ses orifices d’aération doivent étre conservés
propres. Nettoyez réguliérement les orifices d’aération
de I'outil ou des qu'ils sont obstrués. (Fig. 26)

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, I'inspection et le remplacement des char-
bons, et tout autre travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

/N\ATTENTION :

+ Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour l'utilisation avec I'outil Makita spé-
cifié¢ dans ce mode d’emploi. L'utilisation de tout autre
accessoire ou piece peut comporter un risque de bles-
sure. N'utilisez les accessoires ou piéces qu’'aux fins
mentionnées dans le présent mode d’emploi.

Si vous désirez obtenir plus de détails concernant ces
accessoires, veuillez contacter le centre de service
apres-vente Makita le plus prés.

+ Guide d’angle

» Sac a poussiéres

* Plaque de surépaisseur 4
+ Clé a contre-écrou 20

» Lames de tourillonneuse

NOTE :

* Il se peut que certains éléments de la liste soient com-
pris dans I'emballage de I'outil en tant qu'accessoires
standard. lls peuvent varier d’'un pays a l'autre.

ENG905-1

Bruit

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon

EN62841 :

Mode de travail : rainurage dans le MDF
Niveau de pression sonore (L) : 89 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lyya) : 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :
Mode de travail : fonctionnement a vide
Niveau de pression sonore (L,a) : 86 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Ly) : 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

NOTE :

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

* La ou les valeurs d’émission de bruit déclarées
peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation prélimi-
naire de I'exposition.

/N AVERTISSEMENT :
* Portez un serre-téte antibruit.
L’émission de bruit lors de l'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la ou des valeurs
totales déclarées, suivant la fagon dont I'outil est
utilisé.
Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I’exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les compo-
santes du cycle d’utilisation, comme par exemple
le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne
a vide et le moment de son déclenchement).
Vibrations
La valeur totale de vibrations continues (somme de
vecteur triaxial) déterminée selon EN62841/ EN60745 :

Mode de travail : rainurage dans le MDF

Emission de vibrations (ap,) : 1,6 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s?
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NOTE :

» La ou les valeurs de vibration totales déclarées ont été
mesurées conformément a la méthode de test stan-
dard et peuvent étre utilisées pour comparer les outils
entre eux.

La ou les valeurs totales de vibration déclarées peu-
vent aussi étre utilisées pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

/N AVERTISSEMENT :

L’émission de vibrations lors de l'usage réel de
I'outil électrique peut étre différente de la ou des
valeurs totales déclarées, suivant la fagon dont
I'outil est utilisé.

Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation
de I'exposition dans des conditions réelles d’utili-
sation (en tenant compte de toutes les compo-
santes du cycle d’utilisation, comme par exemple
le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il tourne
a vide et le moment de son déclenchement).

Vous trouverez ci-aprés les valeurs moyennes de I'ampli-
tude de créte de I'accélération en cas de vibrations répé-
tées, pg, avec [lincertitude correspondante (K)
déterminée selon EN62841.

Mode de travail : rainurage dans le MDF

PF : 165 m/s?

Incertitude (K) : 88 m/s?

NOTE :

« Ces valeurs déclarées ne doivent pas étre utilisées
pour déterminer I'exposition aux vibrations des mains
et des bras.

Déclarations de conformité

Pour les pays européens uniquement
La Déclaration de conformit¢é UE est accessible sur
'URL suivante.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Pour le Royaume-Uni
La Déclaration de conformité est fournie en Annexe A a
ce mode d’emploi.
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DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Markierungspfeil 12 Auf 23 Spindelarretierung
2 Revolvertiefenanschlag 13 Frasmittellinie 24 Staubsack
3  Einstellschraube 14 Schwenkanschlag 25 VerschluBschiene
4 Gummidorn 15 Winkelskala 26 Absaugstutzen
5 Spannhebel 16 Grundplatte (schwenkbar) 27 Handgriff
6  Winkelanschlag 17 Vorsteckplatte 28 Vorderer Handgriff
7  Knopf 18 Starke der Vorsteckplatte 29 Auslassoffnung
8 Skala 19 Flanschmutter 30 Einlassoéffnung
9 Anziehen 20 Nutfrasenmesser 31 Schiebeschalter
10 Losen 21 Spannflansch
11 Ab 22 Klemmschraube
TECHNISCHE DATEN GEB020-5
Modell PJ7000 NUTFRASE-SICHERHEITSWARNUNGEN
MESSEIYP ..eeeiiiiieiiiee e Nutfrdse 1. Die Messer miissen mindestens fiir die an der
Max. Nuttiefe Maschine empfohlene Drehzahl zugelassen sein.
NULfrESENMESSEN ... 20 mm Bei einer Uberschreitung der Nenndrehzahl kénnen
Leerlaufdrehzahl (ng).. 1000 min” die Schneidblatter herausgeschleudert werden und
Sageblattdurchmesser .. Verletzungen verursachen.
Gesamtlénge 2. Verwenden Sie stets die Schutzhaube. Die
Gewicht Schutzhaube schiitzt den Benutzer vor herausge-
Sicherheitsklasse.... schleuderten Schneidblattbruchstiicken und unbe-
- X - absichtigtem Kontakt mit dem Schneidblatt.
: \év" belhalten uns vor, Anderungen der techn!schen 3. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
aten im Zuge der Entwicklung und des technischen i L
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzuneh- Grifffldchen, weil die Gefahr besteht, dass das
men Messer in das eigene Kabel schneidet. Bei Kon-
Di ) . N takt mit einem Strom flihrenden Kabel kénnen die
» Die technischen Daten kdénnen von Land zu Land freili h
unterschiedlich sein. re|||egenden“l\/letalltelle des Elektrowerkzeugs eben-
» Der Nettogewichtswert schlieRt die in der Betriebsan- falls Strom fhrend werden, so dass der Benutzer
lei - " ’ einen elektrischen Schlag erleiden kann.
eitung angegebenen Aufsatze fir normalen und siche- 4. Fiir diese Maschinen nur die von Makita freige-
ren Gebrauch ein. . . " .. ge
gebenen Kreissageblatter bzw. Nutfrdser ver-
ENEO13-1 wenden.
Vorgesehene Verwendung 5. Die Nutfrise nicht verwenden, wenn das
Diese Maschine dient zum Frasen halbmondformiger Schneidwerkzeug arretiert ist oder sich die
Nuten durch Eintauchschnitt fur das Einsetzen von Holz- schwenkbare Grundplatte nicht in der ordnungs-
verbindern. geméRen Position befindet.
6. Vor der Arbeit priifen, ob sich das Schneidwerk-
ENF002-2 zeug leichtgingig von Hand drehen l4Rt.
Stromversorgung 7. Das Schneidwerkzeug vor der Arbeit auf Risse
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild ange- oder Beschadigung untersuchen. Defekte
gebene Spannung angeschlossen werden und arbeitet Schneidblatter sofort ersetzen.
nur mit Einphasen-Wechselspannung. Sie ist doppelt 8. Beim Einbau des Schneidwerkzeugs achten Sie
schutzisoliert und kann daher auch an Steckdosen ohne auf Ubereinstimmung von Flanschbohrung und
Erdanschluss betrieben werden. Befestigungsbohrung.
9. Entfernen Sie vor Arbeitsbeginn samtliche
GEAD10-3 Fremdstoffe wie Schrauben/Né&gel etc. von lhrem
Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Elektrowerk- Arbeitsplatz. . i
zeuge 10. Die zu bearbeitenden Werkstiicke grundsatzlich
/\WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, 1, aurcine Sabile Werkbank fegen. gut mit einer
A.nwelsungen, Abbuldungen'u'nd Spez_lflkat_lonen, die Schraubzwinge oder in einem Schraubstock.
diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine Missachtung 45 Tragen Sie bei der Arbeit KEINE Handschuhe.
der unten aufgeflihrten Anweisungen kann zu einem 43 yaiten Sie die Nutfrése mit beiden Handen fest.
elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren Verlet- 44 Halten Sie Hiande und Korper vom Nutfrisbe-

zungen flhren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spatere Bezugnahme auf.

Der Ausdruck “Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

reich fern.
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15. Vor dem Bearbeitungsvorgang muss der ein-
wandfreie Lauf des Schneidwerkzeugs liberpriift
werden. Dazu schalten Sie die Maschine ein und
achten auf eventuelle Vibrationen oder Taumel-
bewegungen des Schneidwerkzeugs. Ursachen
dafiir konnen falsche Schneidwerkzeugmontage
oder Unwucht des Schneidwerkzeugs sein.

Bei rotierendem Schneidwerkzeug auf keinen
Fall mit den Hénden unter die Werkstiicke fas-
sen.

Die Maschine nicht unbeaufsichtigt laufen las-
sen.

Vergewissern Sie sich vor Einstellungen oder
vor dem Auswechseln des Schneidwerkzeugs,
dass die Nutfrdse abgeschaltet und der Netzste-
cker gezogen ist.

Manche Materialien konnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaBnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

16.

17.

18.

19.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
/\VORSICHT:

Zusitzliche Sicherheitswarnungen:

1. (Nur fiir européische Lander)
Verwenden Sie immer ein Sageblatt, das der
Norm ENB847-1 entspricht, wenn es fiir Holz und
ahnliche Materialien bestimmt ist.

2. Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadig-
ten Schneidblatter.

3. Benutzen Sie die Maschine nicht mit beschadig-
ten Schutzvorrichtungen.

4. Tragen Sie bei der Benutzung des Werkzeugs
eine Staubmaske und einen Gehérschutz.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.

/A\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt abhal-
ten. MISSBRAUCH oder Missachtung der Sicher-
heitsvorschriften in dieser Anleitung koénnen
schwere Verletzungen verursachen.

« Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und

vom Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Nuttiefe (Abb. 1)

Sechs Nuttiefen kdnnen entsprechend der GroRe des zu verwendenden Holzverbinders.

Die nachstehende Tabelle zeigt, welche Markierung bei welcher HolzverbindergroRe und welche gewiinschte Fras-
tiefe eingestellt werden muss. Eine Feineinstellung der gewilinschten Nuttiefe ist durch Drehen der Einstellschraube
nach dem Ldsen der Sechskantmutter mdglich. Dies kann notwendig werden, wenn das Schneidblatt einige Male

nachgescharft worden ist.

Markierung 0 10 20 S D MAX.
Grofke des Holzverbinders 0 10 20 — — —
Nuttiefe 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Mit entfernten Gummidornen.
012681

Winkelanschlag (Abb. 2 u. 3)

Die Hohe der Winkelfiihrung kann verstellt werden, um
die Position des Messers in Bezug auf die Werk-
stlickoberseite einzustellen.

Zum Einstellen der Winkelanschlaghthe den Spannhe-
bel durch Absenken I6sen und den Knopf drehen, bis der
Zeiger auf den gewiinschten Skalenstrich am Winkelan-
schlag zeigt.

Dann den Verriegelungshebel durch Anheben festzie-
hen, um die Winkelfihrung zu sichern. Die Skala zeigt
das MaR zwischen Winkelanschlag und Mitte des
Schneidwerkzeugs.

Die Winkelfuihrung kann je nach den Arbeitsanforderun-
gen vom Anschlag abgenommen werden. Zum Entfer-
nen der Winkelfihrung den Verriegelungshebel 16sen,
und den Knopf im Uhrzeigersinn drehen, bis er aus dem
oberen Ende des Anschlags herauskommt.
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Schwenkanschlag (Abb. 4 u. 5)

HINWEIS:

« Entfernen Sie die Winkelfiihrung je nach lhren Arbeits-
anforderungen, wenn Sie die Maschine mit einer ande-
ren Winkeleinstellung des Anschlags als 0° benutzen.
Wenn Sie die Winkelflihrung unter der obigen Bedin-
gung benutzen missen, stellen Sie die Nuttiefe auf
einen geeigneten Wert ein.

Der Schwenkanschlag kann zwischen 0° und 90° (Ras-
tung bei 0°, 45° und 90°) eingestellt werden. Zur Einstel-
lung des Winkels den Spannhebel l6sen und den
Schwenkanschlag kippen, bis der Markierungspfeil mit
dem gewtlinschten Winkel auf der Winkelskala Uberein-
stimmt. Dann den Spannhebel festziehen, um den
Schwenkanschlag zu sichern. In der 90°-Stellung des
Anschlags betragt der Abstand von der Mitte der Sage-
blattdicke zum Anschlag und der Abstand von der Mitte
der Sé&geblattdicke zur Unterseite der Sageblattabde-
ckung jeweils 10 mm.



Vorsteckplatte (Abb. 6 u. 7)

Die Vorsteckplatte gemaR der Darstellung in Abb. 6 u. 7
beim Schneiden von Langléchern in diinnen Werkstu-
cken verwenden.

Schalterfunktion (Abb. 8)

/\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine stets, dass der Schiebeschalter ordnungsge-
maR funktioniert und beim Driicken der Ruckseite in
die Stellung “OFF” (AUS) zurlickkehrt.

» Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei lange-
rem Einsatz in der “ON” (EIN)-Stellung verriegelt wer-
den. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der “ON” (EIN)-Stellung verriegeln, und hal-
ten Sie die Maschine mit festem Griff.

Zum Einschalten der Maschine den Schalter auf die
Position “I (ON)” (ein) schieben. Fir Dauerbetrieb den
Schalter durch Driicken seiner Vorderseite einrasten.
Zum Ausschalten der Maschine die Riickseite des Schie-
beschalters driicken, und dann den Schalter auf die Stel-
lung “O (OFF)” (aus) schieben.

MONTAGE

/A\VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schneidwerkzeug aus- und einbauen (Abb. 9)

/\VORSICHT:

« Beim Einbau des Nutfrasers den Spannflansch so
montieren, dass die mit “22” markierte Seite zu Ihnen
zeigt.

Zum Ausbauen des Schneidwerkzeugs die Klemm-
schraube I6sen und die schwenkbare Grundplatte off-
nen. Die Spindelarretierung dricken und die
Flanschmutter mit dem Stirnlochschllssel 16sen. Zum
Einsetzen des Schneidwerkzeugs zuerst den Spann-
flansch anbringen.

AnschlieBend das Schneidwerkzeug sowie die Flan-
schmutter montieren und mit dem Stirnlochschlissel gut
festziehen. SchlieRen Sie die schwenkbare Grundplatte
und sichern Sie diese durch Festziehen der Klemm-
schraube.

/A\VORSICHT:

* Verwenden Sie nur den mitgelieferten Makita-Siche-
rungsmutterschliissel zum Montieren und Demontieren
des Schneidblatts.

« Uberpriifen Sie nach dem Auswechseln des Messers
stets die Nuttiefe, und nehmen Sie nétigenfalls eine
Neueinstellung vor.

Staub

/\WARNUNG:

Je nach dem zu bearbeitenden Material und dem
benutzten Zubehorteil kann der Staub, der beim
Benutzen dieses Werkzeugs entsteht, schadlich
sein. Dem Benutzer wird empfohlen, eine geeignete
Staubabsaugung zu benutzen, um die Exposition zu
verringern.

Im Abschnitt “SONDERZUBEHOR” dieser Betriebs-

anleitung finden Sie alle optional erhéltlichen Staub-
absaugaufsatze.

Zusatzliche Warnhinweise:

¢« Um das Einatmen von Staub zu verhindern, wird
empfohlen, zusétzlich eine FFP2-Staubmaske oder
eine P2-Atemschutzmaske zu tragen.

Lesen Sie den Abschnitt “WARTUNG” in der
Betriebsanleitung der angeschlossenen Staubab-
saugung, um die Effektivitit der Staubabsaugung
aufrechtzuerhalten.

Befolgen Sie alle anwendbaren Anforderungen fiir
die Kontrolle von Staub in dem Land, in dem die
Arbeiten durchgefiihrt werden.

Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die Metall-
bearbeitung mit Elektrowerkzeugen. Metallpartikel,
die bei der Metallbearbeitung entstehen, kénnen den
angesammelten Staub entziinden und den Staubfilter
in Staubabsaugungen beschéadigen, was eine ernst-
hafte Brandgefahr darstellt.

Nur fiir europaische Lander

Dem Benutzer wird empfohlen, einen Staubsauger
der Klasse M oder H (gemaR EN 60335-2-69) zu
benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstiitzung zu Staubabsaugungen
bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre 6rtliche Makita-
Kundendienststelle.

Verbindung mit einer Staubabsaugung

SchlieRen Sie einen Schlauch des Makita-Sauggerats

mit Hilfe der Frontmanschette 22 an den Absaugstutzen

des Werkzeugs an.

Der Innendurchmesser der Absaugdiise fir den

Schlauchanschluss betragt 26 mm.

Installieren und Entfernen des Staubsacks (Abb. 10)

Zum Anbringen wird der Staubsack auf den Absaugstut-

zen geschoben. Falls der Staubsack bei der Arbeit hin-

derlich wird, die Position des Staubsacks durch Drehen

des Absaugstutzens andern.

Wenn der Staubsack etwa halb voll ist, die Maschine

ausschalten und vom Stromnetz trennen. Den Staubsack

von der Maschine abnehmen, und den Verschluss des

Staubsacks herausziehen. Den Staubsack durch leichtes

Klopfen entleeren, um mdglichst viel Staub zu entfernen.

HINWEIS:

» Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an lhre Nutfrase
anschlieRen, kdonnen Sie noch effizienter und sauberer
arbeiten.

BETRIEB (Abb. 11)

Halten Sie das Werkzeug mit festem Giriff.

Herstellung von Holzverbindungen

/N\ WARNUNG:
+ Klemmen Sie das Werkstlick vor jeder Arbeit stets an
der Werkbank fest. (Abb. 12 u. 13)

Eckverbindung (Abb. 14, 15 u. 16)
Mittelwandverbindung (Abb. 17, 18 u. 19)
Gehrungsverbindung (Abb. 20 u. 21)
Rahmenverbindung (Abb. 22 u. 23)

Langs- und Querverbindung (Abb. 24 u. 25)

Zur Herstellung von Holzverbindungen gehen Sie folgen-

dermalen vor:

1. Die beiden Werkstlicke probeweise zusammenpas-
sen.

2. Die Mitte der gewlnschten Frasnuten mit einem
Bleistift am Werkstiick anzeichnen.
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HINWEIS:

* Die Nutmitte muss mindestens 50 mm von der Werk-

stiickauRenkante verlaufen.

« Bei mehreren Holzverbindungen 100 mm — 150 mm

Nutabstand halten.

3. Nur bei Eckverbindung und
Mittelwandverbindung
Das senkrechte Werkstlick an der Werkbank fest-
klemmen.

Nur bei Gehrungsverbindungen

Ein Werkstiick mit der angegehrten Kante nach
oben auf die Werkbank spannen.

Nur bei Rahmenverbindungen und Langs- und
Querverbindungen

Ein Werkstiick an der Werkbank festklemmen.

4. Stellen Sie die Nuttiefe entsprechend der GroRe des
zu verwendenden Flachdiibels ein. Siehe die
Tabelle im Abschnitt “Einstellen der Nuttiefe”.

5. Den Winkelanschlag auf Schneidwerkzeug- und
Werkstuick-mitte einstellen.

6. Die Mittelmarkierung an der Grundplatte auf den
Bleistiftstrich des Werkstiicks ausrichten.

7. Das Gerat einschalten und mit maRigem Vorschub
das Schneidwerkzeug in das Werkstlick eintauchen.

8. Nach Erreichen der voreingestellten Frastiefe das
Gerat vorsichtig wieder in die Ausgangsposition
zuriickfahren.

9.  Nur bei Eckverbindung und
Mittelwandverbindung
Das waagerechte Werkstlick an der Werkbank fest-
klemmen.

Nur bei Gehrungsverbindung

Das andere Werkstiick mit der angegehrten Kante
nach oben auf die Werkbank spannen.

Nur bei Rahmenverbindung und Langs- und
Querverbindung

Ein Werkstlick an der Werkbank festklemmen.

10. Nur bei Eckverbindung
Die Nutfrase so am Werkstlick ansetzen, dass das
Schneidwerkzeug nach unten weist.

Nur bei Mittelwandverbindung

Den Winkelanschlag von der Nutfrdse abbauen. Die
Nutfrdse so am Werkstlick ansetzen, dass das
Schneidwerkzeug nach unten weist.

11. Wiederholen Sie die Schritte 6 — 8, um Nuten hori-
zontal oder in ein anderes Werkstlck zu fréasen.

Wenn das Schneidwerkzeug nicht auf die Werkstiick-
mitte eingestellt werden soll, gehen Sie wie folgt vor:

Nur bei Eckverbindung, Gehrungsverbindung, Rah-

menverbindung und Langs- und Querverbindung

« Den Winkelanschlag von der Nutfrase abbauen. Den
Schwenkanschlag auf 90° bei Eckverbindung, Rah-
menverbindung und Léngs- und Querverbindung bzw.
auf 45° bei Gehrungsverbindung einstellen.

« Die Schritte 1 — 11 mit Ausnahme der Schritte 5 und 10
ausfiihren.

Nur bei Mittelwandverbindung

« Die beiden Werkstlicke probeweise zusammenpassen.

 Das senkrechte Werkstlick auf das waagerechte Werk-
stiick stellen. Beide Werkstlicke an der Werkbank fest-
klemmen.

» Den Winkelanschlag von der Nutfrase abbauen.

« Die Schritte 2, 4, 6, 7, 8 und 11 ausflihren.
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WARTUNG

/\VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine aus-
zuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

» Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol, Verdiin-
ner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel kénnen
Verfarbung, Verformung oder Rissbildung verursachen.

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationsoéffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen der
Maschine regelméaBig oder im Anfangsstadium einer Ver-
stopfung. (Abb. 26)

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts aufrechtzuerhalten, sollten Reparaturen, Uber-
prifung und Austausch der Kohlebirsten und andere
Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-Kunden-
dienstzentren unter ausschlieBlicher Verwendung von
Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/N\VORSICHT:

+ Die folgenden Zubehorteile oder Vorrichtungen werden
fur den Einsatz mit der in dieser Anleitung beschriebe-
nen Makita-Maschine empfohlen. Die Verwendung
anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann eine
Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehor-
teile oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen
Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser Zube-
horteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre Makita-
Kundendienststelle.

» Winkelanschlag

+ Staubsack

 Vorsteckplatte 4

* Sicherungsmutterschliissel 20
* Nutfrdsenmesser

HINWEIS:

* Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehor
im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kdnnen von Land
zu Land unterschiedlich sein.

ENG905-1

Gerausch

Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman

EN62841:

Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 97 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
EN60745:
Arbeitsmodus: Leerlaufbetrieb
Schalldruckpegel (Lpp): 86 dB (A)
Schalleistungspegel (Lya): 97 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS:

» Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardprifmethode
gemessen und kann (kdnnen) fir den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

+ Der (Die) angegebene(n) Schallemissionswert(e) kann
(kdnnen) auch fur eine vorlaufige Bewertung der
Gerauschbelastung verwendet werden.



/\ WARNUNG:

Einen Gehorschutz tragen.

Die Schallemission beim tatsdchlichen Benutzen
des Elektrowerkzeugs kann je nach der Art und
Weise, wie dieses Werkzeug benutzt wird, von dem
(den) angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.
Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schétzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsachlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs =zusatzlich zur
Betriebszeit).

Vibration
Der kontinuierliche Schwingungsgesamtwert (Drei-
Achsen-Vektorsumme), ermittelt gemaR EN62841/
EN60745:
Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Vibrationsemission (ay): 1,6 m/s?
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

HINWEIS:

« Der (Die) angegebene(n) Vibrationsgesamtwert(e)
wurde(n) im Einklang mit der Standardpriifmethode
gemessen und kann (kénnen) fir den Vergleich zwi-
schen Werkzeugen herangezogen werden.

» Der (Die) angegebene(n) Schwingungsgesamtwert(e)
kann (kénnen) auch fiir eine Vorbewertung des Gefahr-
dungsgrads verwendet werden.

/N WARNUNG:

Die Schwingungsemission wahrend der tatsachli-
chen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je
nach der Benutzungsweise des Werkzeugs von
dem (den) angegebenen Gesamtwert(en) abwei-
chen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsdachlichen Benut-
zungsbedingungen (unter Beriicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur
Betriebszeit).

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen Vibra-
tionen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit (K),
ermittelt nach EN62841, dargestellt.
Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
pr: 165 m/s?
Messunsicherheit (K): 88 m/s2
HINWEIS:
» Diese angegebenen Werte sollten nicht zur Bestim-
mung der Schwingungsbelastung der Hande und Arme
verwendet werden.

.

.

.

.

Konformitatserklarungen

Nur fiir europaische Lander
Die EU-Konformitatserklarung kann unter der folgenden
URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Fiir das Vereinigte Konigreich
Die Konformitatserklarung ist
Betriebsanleitung enthalten.

in Anhang A dieser
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ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1 Marcatura 12 Su 22 Vite di serraggio

2 Arresto 13 Asse al centro della lama 23 Blocco albero

3 Vite di regolazione 14 Guida 24 Sacchetto per la polvere

4 Chiodo di gomma 15 Scala graduata 25 Chiusura

5 Leva di blocco 16 Riparo per la lama 26 Ugello per la polvere

6  Guida angolare 17 Piastra di adattamanto 27 Maniglia

7 Manopola 18 Spessore della piastra di 28 Impugnatura anteriore

8 Scala adattamento 29 Apertura di ventilazione

9  Per stringere 19 Controdado 30 Apertura di aspirazione

10 Per allentare 20 Lama fresatrice lamellare 31 Interruttore di scorrimento

11 Giu 21 Flangia interna

DATI TECNICI GEB020-5
Modello PJ7000 AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA

Tipo di lama .....oooveeiiiiieeeee e Fresatrice = FRESATRICE

Profondita di scanalatura max. 1. Le lame devono avere come minimo la taratura

Lama fresatrice lamellare ....
Velocita a vuoto (ng)...
Diametro lama ........
Lunghezza totale .
Peso netto ...........
Classe di sicurezza ....

« In conseguenza del nostro programma di ricerca e svi-
luppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono
soggetti a modifiche senza preavviso.

« | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.

« |l valore del peso netto comprende I'accessorio o gli
accessori per un utilizzo normale e sicuro specificati
nelle istruzioni per I'uso.

ENEO013-1

Scopo prefissato

Questo utensile & progettato per il taglio di scanalature
falcate per la sistemazione di caviglie o biscotti di legno
piatti con azione tuffante.

ENF002-2

Alimentazione

L’utensile deve essere collegato ad una presa di corrente
con la stessa tensione indicata sulla targhetta del nome,
e pud funzionare soltanto con la corrente alternata
monofase. Esso ha un doppio isolamento, per cui pud
essere usato con le prese di corrente sprovviste della
messa a terra.

GEA010-3

Avvertenze generali relative alla sicurezza dell’'uten-
sile elettrico

&AVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti insieme a questo utensile elettrico. La mancata
osservanza di tutte le istruzioni seguenti potrebbe risul-
tare in scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni perso-
nali.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni come
riferimento futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento ali-
mentato da rete elettrica che all’utensile elettrico (a bat-
teria) nel funzionamento alimentato a batteria.
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10.

1.

12.
. Tenere la macchina fermamente con entrambe le

14.

15.

16.

17.

della velocita marcata sull’utensile. Le lame che
girano oltre la velocita nominale possono volare via
causando incidenti.

Usare sempre la protezione. La protezione serve a
proteggere l'operatore dai frammenti delle lame
rotte, e dal contatto accidentale con la lama.

Tenere l'utensile elettrico per le superfici di
presa isolate, perché la lama potrebbe fare con-
tatto con il suo stesso cavo. Il taglio di un cavo
“sotto tensione” potrebbe mettere “sotto tensione” le
parti metalliche esposte dell'utensile e dare una
scossa elettrica all’'operatore.

Usare solo le lame specificate per questa mac-
china.

Non usare mai la macchina con la lama bloccata
in posizione esposta né senza il riparo di sicu-
rezza per la lama fissato correttamente in posi-
zione.

Accertarsi cha la lama scorra facilmente prima di
accendere la macchina.

Prima di usarla controllare attentamente se la
lame presentano criccature o danneggiamenti.
Sostituire immediatamente lame criccate o dan-
neggiate.

Assicurarsi che la flangia entri
dell’albero quando si inserisce la lama.
Prima della fresatura controllate se ci sono
chiodi o corpi estranei sul pezzo e rimuoverli.
Disporre sempre i pezzi su un banco di lavoro
sufficientemente robusto.

Fissare perfettamente i pezzi con un morsetto o
una morsa.

NON portare MAI guanti durante il lavoro.

nel foro

mani.

Tenere le mani e il corpo lontani dall’area di sca-
nalatura.

Fare funzionare per un po’ la macchina senza
puntare la lama contro le persone. Osservare
eventuali vibrazioni od oscillazioni che potreb-
bero indicare un assemblaggio imperfetto o uno
scarso bilanciamento della lama.

Non mettere le mani sotto i pezzi durante la rota-
zione della lama.

Non lasciare incustodita la macchina quando &
in funzione.



18. Prima di regolare o sostituire la lama accertarsi
sempre che sia spenta e staccata dalla presa di
corrente.

19. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
per evitarne I'inalazione o il contatto con la pelle.
Osservare i dati per la sicurezza forniti dal pro-
duttore del materiale.

Avvertenze addizionali per la sicurezza:

1. (Solo per le nazioni europee)

Utilizzare sempre una lama conforme allo stan-
dard EN847-1, quando si intende tagliare legno o
materiali simili.

DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
/\ ATTENZIONE:

Non usare lame ottuse o danneggiate.

Non usare I'utensile con protezioni danneggiate.
Quando si utilizza l'utensile, indossare una
mascherina antipolvere e protezioni acustiche.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

/N AVVERTIMENTO:

NON lasciare che comodita o la familiarita d’utilizzo
con il prodotto (acquisita con I'uso ripetuto) sostitui-
sca la stretta osservanza delle norme di sicurezza.
L’utilizzo SBAGLIATO o la mancata osservanza delle
norme di sicurezza di questo manuale di istruzioni
potrebbero causare lesioni serie.

pODd

« Accertarsi sempre che I'utensile sia spento e staccato dalla presa di corrente prima di regolare o controllare le sue

funzioni.

Regolazione della profondita della scanalatura (Fig. 1)

Si possono programmare 6 profondita della scanalatura, secondo le dimensioni del biscotto da usare.

Consultare la tabella riportata qui sotto per la corrispondenza fra la quota marcata sull'arresto e la dimensione
dell'incastro. Per eseguire una regolazione fine della profondita della scanalatura, ruotare la vite di regolazione dopo
aver allentato il dado esagonale. Cio potrebbe essere necessario dopo che la lama & stata riaffilata alcune volte.

Quota sull'arresto 0 10 20 S D MAX
Dimensione incastro 0 10 20 — — —
Ejrlf)afondita della scanala- 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Con i chiodi di gomma rimossi.
012681

Guida angolare (Fig. 2 e 3)

L’altezza della guida angolare pud essere spostata su o
giu per regolare la posizione della lama rispetto alla parte
superiore del pezzo.

Per regolare l'altezza della guida angolare, allentare giu
la leva di blocco e ruotare la manopola finché l'indice
indica la graduazione desiderata della scala sulla guida
angolare.

Stringere poi su la leva di blocco per fissare la guida
angolare. La scala riportata sulla guida angolare indica la
distanza fra la parte superiore del pezzo e I'asse al cen-
tro della lama.

La guida angolare €& rimovibile dalla guida pezzo
secondo la necessita del lavoro. Per rimuovere la guida
angolare, allentare la leva di blocco e girare la manopola
in senso orario finché fuoriesce dalla estremita superiore
della guida.

Guida (Fig. 4 e 5)

NOTA:

» Rimuovere la guida angolare secondo la necessita del
lavoro quando si usa I'utensile ad un angolo della guida
regolato diversamente da 0°. Se & necessario usare la
guida angolare nelle condizioni sopra, regolare la pro-
fondita della scanalatura per ottenere la profondita cor-
retta.

L’angolo della guida pud essere regolato fra 0° e 90°
(arresti positivi in 0°, 45° e 90°). Per regolare I'angolo,
allentare la leva di blocco e ribaltare la guida finché la
marcatura non va a trovarsi davanti alla graduazione
desiderata della scala graduata. Quindi serrare la leva di
blocco per fissare la guida. Quando la guida si trova a
90°, entrambe la distanza fra I'asse al centro della lama e
la guida e la distanza fra I'asse al centro della lama e la
parte inferiore del coperchio della lama sono di 10 mm.

Piastra di adattamento (Fig. 6 e 7)

Usare la piastra di adattamento come indicato nelle
Fig. 6 e 7 quando si tagliano scanalature in particolari
sottili.

Funzionamento dell’interruttore (Fig. 8)

/N ATTENZIONE:

* Prima di collegare I'utensile alla presa di corrente, con-
trollare sempre che l'interruttore di scorrimento funzioni
normalmente e che ritorni sulla posizione “OFF”
quando si schiaccia la sua parte posteriore.

* L’interruttore pud essere bloccato sulla posizione “ON”
per la comodita dell’'operatore durante I'utilizzo prolun-
gato. Usare cautela quando si blocca I'interruttore sulla
posizione “ON”, e tenere sempre saldamente I'utensile.

Per avviare l'utensile, spingere linterruttore di scorri-
mento verso la posizione “I (ON)". Per il funzionamento
continuo, premere la parte anteriore dell'interruttore di
scorrimento per bloccarlo.

Per fermare [l'utensile, premere la parte posteriore
dellinterruttore di scorrimento e spingerlo poi verso la
posizione “O (OFF)”".
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MONTAGGIO

/N ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento su
di esso.

Rimozione o inserimento della lama (Fig. 9)

/\ ATTENZIONE:

* Quando si inserisce la lama fresatrice lamellare, mon-
tate la flangia interna con il lato marcato “22” rivolto
verso l'operatore.

Per rimuovere la lama, allentare la vite di serraggio e
aprire il riparo per la lama. Spingere il blocco del gambo
e allentare il controdado usando una chiave. Per inserire
la lama, montare dapprima la flangia interna.

Quindi montare la lama e il controdado. Serrare a fondo il
controdado usando una chiave. Chiudere il riparo della
lama e serrare la vite di serraggio per fissare il riparo.

/\ ATTENZIONE:

« Per rimuovere o installare la lama, usare soltanto la
chiave per controdadi Makita in dotazione.

« Controllare sempre la profondita della scanalatura
dopo la sostituzione della lama. Regolarla di nuovo se
necessario.

Polveri

/N AVVERTIMENTO:

A seconda del materiale su cui si lavora e dell’acces-
sorio utilizzato, le polveri create dall'utilizzo
dell’utensile possono essere dannose. Si consiglia
all’utente di utilizzare un estrattore di polveri appro-
priato per ridurre I'esposizione.

Per informazioni su tutti gli accessori opzionali di
estrazione delle polveri disponibili, vedere la sezione
“ACCESSORI OPZIONALI” nelle presenti istruzioni
per l'uso.

Avvertenze aggiuntive:

Per evitare I'inalazione di polveri, si consiglia di
indossare anche una maschera antipolveri FFP2 o
un respiratore P2.

Per mantenere efficace la raccolta delle polveri,
leggere la sezione “MANUTENZIONE” delle istru-
zioni per I'uso dell’estrattore di polveri collegato.
Attenersi a tutti i requisiti normativi applicabili per
il controllo delle polveri nella nazione in cui viene
eseguito il lavoro.

Non utilizzare un estrattore di polveri per la lavora-
zione dei metalli con utensili elettrici. Le particelle di
metallo prodotte durante la lavorazione dei metalli pos-
sono incendiare le polveri accumulate e danneggiare il
filtro antipolveri allinterno degli estrattori di polveri,
costituendo un serio pericolo di incendio.

Solo per le nazioni europee

Si consiglia all’'utente di utilizzare un estrattore per
polveri di classe M o H (in base alla definizione
nello standard EN 60335-2-69).

Per aiuto e supporto relativi agli estrattori di polveri, con-
tattare il proprio centro di assistenza Makita locale.

Collegamento con un estrattore di polveri

Collegare un tubo flessibile dell'aspirapolvere Makita alla
bocchetta polveri dell'utensile utilizzando il risvolto ante-
riore 22.

Il diametro interno della bocchetta polveri per il collega-
mento del tubo flessibile & di 26 mm.

22

Installazione o rimozione del sacchetto per le polveri
(Fig. 10)

Per attaccare il sacchetto della polvere, montarlo
sull'ugello per la polvere. Se il sacchetto per la polvere
ostacola il lavoro, girare l'ugello per la polvere per cam-
biare la posizione del sacchetto per la polvere.

Quando il sacchetto per la polvere & quasi pieno a meta,
spegnere l'utensile e staccarlo dalla presa di corrente.
Rimuovere il sacchetto della polvere dall’'utensile e tirar
fuori la chiusura del sacchetto. Vuotare il sacchetto per la
polvere dandogli dei leggeri colpi in modo da rimuovere
quanta piu polvere possibile.

NOTA:
» Collegando un aspiratore alla fresatrice lamellare si
possono fare operazioni piu efficienti e pulite.

FUNZIONAMENTO (Fig. 11)

Tenere I'utensile ben fermo in mano.

Come fare le giunzioni

/\ AVWERTIMENTO:
* Fissare sempre il pezzo al banco di lavoro prima di cia-
scuna operazione. (Fig. 12 e 13)

Giunto ad angolo (Fig. 14, 15 e 16)

Giunto di testa a T (Fig. 17, 18 e 19)

Giunto ad angolo con incastro (Fig. 20 e 21)
Giunto per cornice (Fig. 22 e 23)

Giunto frontale (Fig. 24 e 25)

Per fare giunzioni, procedere nel seguente modo:

1. Accostare insieme i due pezzi cosi come appari-
ranno nella posizione finale di giunto.

2. Marcare con una matita il centro delle scanalature
per l'incastro previste sul pezzo.

NOTA:

« Il centro delle scanalature dovrebbe essere almeno a
50 mm dal bordo esterno dei pezzi.

+ Nelle applicazioni con diversi incastri, lasciare 100 mm
— 150 mm fra le singole scanalature.

3. Solo per giunti ad angolo e giunti ditestaa T

Fissare il pezzo verticale sul banco di lavoro.

Solo per giunti ad angolo con incastro

Fissare un pezzo al banco di lavoro con il bordo
tagliato a quartabuono rivolto in alto.

Solo per giunti per cornice e giunti frontali
Fissare un pezzo sul banco di lavoro.

4. Regolare la profondita della scanalatura secondo le
dimensioni del biscotto da usare. Vedere la tabella
nella sezione “Regolazione della profondita della
scanalatura”.

5. Regolare l'altezza della guida angolare in modo che
la lama risulti centrata rispetto all’asse.

6. Allineare la marcatura di centro riportata sulla base
con la linea tracciata con la matita sul pezzo.

7. Accendere la macchina e spingere delicatamente la
lama dentro il pezzo.

8. Riportare delicatamente la macchina nella sua posi-
zione originale dopo che la vite di regolazione ha
raggiunto I'arresto.



9. Solo per giunti ad angolo e giunti ditestaa T
Fissare il pezzo orizzontale sul banco di lavoro.
Solo per giunti ad angolo con incastro
Fissare I'altro pezzo al banco di lavoro con il bordo
tagliato a quartabuono rivolto in alto.

Solo per giunti per cornice e giunti frontali
Fissare I'altro pezzo sul banco di lavoro.

10. Solo per giunte ad angolo
Disporre la macchina sul pezzo in modo che la lama
sia rivolta verso il basso.

Solo per giunti ditestaa T

Rimuovere la guida angolare dalla macchina.
Disporre la macchina sul pezzo in modo che la lama
sia rivolta verso il basso.

11. Ripetere i passi 6 - 8 per scanalare orizzontalmente
o l'altro pezzo.

Se non occorre centrare la lama rispetto all’asse, proce-
dere nel seguente modo:

Solo per giunto ad angolo, giunti ad angolo con inca-

stro, giunti per cornice e giunti frontali

« Togliere la guida angolare dalla macchina. Posizionare
la guida a 90° per giunti ad angolo, giunti per cornice e
giunti frontali o a 45° per giunti ad angolo con incastro.

« Seguire le operazioni descritte sopra ai punti 1 — 11 ad
eccezione dei punti 5 e 10.

Solo per giunti ditestaa T

» Mettere insieme i due pezzi cosi come dovranno risul-
tare nella posizione finale di giunto.

* Appoggiare il pezzo verticale sul pezzo orizzontale.
Fissare entrambi i pezzi sul banco di lavoro.

« Togliere la guida angolare dalla macchina.

« Seguire le operazioni descritte sopra ai punti 2, 4, 6, 7,
8e 11.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di qualsiasi intervento di
ispezione o di manutenzione.

« Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

L'utensile e le sue aperture di ventilazione devono

essere mantenuti puliti. Pulire regolarmente le aperture

di ventilazione od ogni volta che cominciano a essere

ostruite. (Fig. 26)

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, I'ispezione e la sostituzione della
spazzole di carbone o qualsiasi altra manutenzione e
regolazione devono essere eseguite da un Centro Assi-
stenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/\ ATTENZIONE:

» Per l'utensile specificato in questo manuale, si consi-
gliano questi accessori o ricambi. L'utilizzo di altri
accessori o ricambi pud costituire un pericolo. Usare
soltanto gli accessori o ricambi specificati per il loro uti-
lizzo.

Per maggiori dettagli e I'assistenza, rivolgersi al Centro
Assistenza Makita locale.

+ Guida angolare

+ Sacchetto per la polvere

* Piastra di adattamanto 4

+ Chiave per controdadi 20
+ Lame fresatrice lamellare

NOTA:

» Alcuni articoli nella lista potrebbero essere inclusi
nellimballo dell'utensile come accessori standard. Essi
potrebbero differire da Paese a Paese.

ENG905-1
Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN62841:
Modalita operativa: esecuzione di scanalature in
MDF
Livello pressione sonora (Lpa): 89 dB (A)
Livello potenza sonora (Lya): 97 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

I tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Modalita di lavoro: funzionamento a vuoto

Livello pressione sonora (Lpa): 86 dB (A)

Livello potenza sonora (Lya): 97 dB (A)

Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA:

« |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

« |l valore o i valori dichiarati delle emissioni di rumori
possono essere utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell'esposizione.

/\ AVVERTIMENTO:
* Indossare protezioni per le orecchie.
¢ L’emissione di rumori durante I'utilizzo effettivo
dell’utensile elettrico puo variare rispetto al valore
o ai valori complessivi dichiarati, a seconda dei
modi in cui viene utilizzato I'utensile.
Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).
Vibrazione
Valore complessivo delle vibrazioni continue (somma
vettoriale triassiale) determinato in base allo standard
EN62841/ EN60745:

Modalita operativa: esecuzione di scanalature in

MDF

Emissione di vibrazione (ay): 1,6 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s2

NOTA:

« Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
sono stati misurati in conformita a un metodo standard
di verifica, e possono essere utilizzati per confrontare
un utensile con un altro.

« |l valore o i valori complessivi delle vibrazioni dichiarati
possono essere utilizzati anche per una valutazione
preliminare dell'esposizione.
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/N AVVERTIMENTO:

L’emissione di vibrazioni durante I'utilizzo effettivo
dell’'utensile elettrico puo variare rispetto al valore
o ai valori complessivi dichiarati, a seconda dei
modi in cui viene utilizzato 'utensile.

Accertarsi di identificare misure di sicurezza per la
protezione dell’operatore che siano basate su una
stima dell’esposizione nelle condizioni effettive di
utilizzo (tenendo conto di tutte le parti del ciclo
operativo, ad esempio del numero di spegnimenti
dell’'utensile e di quando giri a vuoto, oltre al tempo
di attivazione).

Di seguito sono indicati i valori medi dell’ampiezza di
picco dell’accelerazione dovuta a vibrazioni da impatti
ripetuti, pg, con l'incertezza (K) corrispondente, determi-
nati in base allo standard EN62841.

Modalita operativa: esecuzione di scanalature in

MDF

pr: 165 m/s?

Incertezza (K): 88 m/s?

NOTA:
* Questi valori dichiarati non vanno utilizzati per stabilire
I'esposizione a vibrazioni mano-braccio.

Dichiarazioni di conformita

Solo per i paesi europei
E possibile accedere alla Dichiarazione di conformita UE
dall’URL seguente.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Per il Regno Unito
La Dichiarazione di conformita € inclusa nell’Allegato A
alle presenti istruzioni per 'uso.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Wijzer 12 Omhoog 23 Asvergrendeling

2 Aanslag 13 Midden bladdikte 24  Stofzak

3  Stelschroef 14 Geleideplaat 25 Klem

4 Rubber dop 15 Hoekschaal 26 Stofmond

5  Vergrendelingshefboom 16 Afdekkap 27 Handgreep

6 Hoekgeleider 17 Stelplaat 28 Voorhandgreep

7 Knop 18 Dikte stelplaat 29 Uitlaatsleuf

8 Schaalverdeling 19  Sluitmoer 30 Luchtinlaatsleuf

9  Vastzetten 20 Lamellenfreesblad 31 Aanluit-schakelaar

10 Losmaken 21 Binnenflens

11 Omlaag 22 Klemschroef

TECHNISCHE GEGEVENS GEB020-5
Model PJ7000 VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN VOOR
Type freesblad ...........ccoceoeeeeee. Lamellen freesmachine | AMELLEN FREESMACHINE

Maximale freesdiepte

Lamellenfreesblad
Nullasttoerental (ng)
Zaagbladdiameter
Totale lengte ...
Netto gewicht ...
Veiligheidsklasse ....

.11 000 min~"
...100 mm

« In verband met ononderbroken research en ontwikke-
ling behouden wij ons het recht voor bovenstaande
technische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande
kennisgeving.

« De technische gegevens kunnen van land tot land ver-
schillen.

» De waarde van het nettogewicht is inclusief het/de
hulpmiddel(en) voor normaal en veilig gebruik, zoals
opgegeven in de gebruiksaanwijzing.

ENEO13-1

Gebruiksdoeleinden

De machine is bedoeld voor het frezen van sikkelvormige
gleuven voor het plaatsen van platte, houten pluggen of
lamellen door middel van insteekfrezen.

ENF002-2

Stroomvoorziening

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase wissel-
stroom worden gebruikt. Het gereedschap is dubbel-
geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-geaard stop-
contact worden aangesloten.

GEA010-3

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor elek-
trisch gereedschap

&WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen, instructies, afbeeldingen en technische
gegevens die bij dit elektrisch gereedschap worden
geleverd. Als niet alle onderstaande instructies worden
opgevolgd, kan dat leiden tot een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

De term “elektrisch gereedschap” in de veiligheidsvoor-
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van het
lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met een
accu (snoerloos).

1.

10.

1.

12.

13.
14.

15.

Freesbladen moeten zijn goedgekeurd voor
minimaal het aangegeven toerental van dit
gereedschap. Freesbladen die met een hoger toe-
rental draaien dan hun nominaal toerental kunnen
stuk breken en in het rond vliegen, en daarbij letsel
veroorzaken.

Gebruik altijd de beschermkap. De beschermkap
beschermt de gebruiker tegen afgebroken stukjes
freesblad en per ongeluk aanraken van het frees-
blad.

Houd elektrisch gereedschap vast aan de geiso-
leerde handgrepen, want het risico bestaat dat
het freesblad het snoer raakt. Als een draad die
onder stroom staat wordt ingesneden, komen de
metalen delen van het gereedschap ook onder
stroom te staan en kunt u een gevaarlijke schok krij-
gen.

Gebruik uitsluitend voorgeschreven bladen.
Werk nooit met de machine met het blad ver-
grendeld in ontblote stand of zonder dat de bla-
dafdekkap goed op haar plaats zit.

Controleer of het blad vrij ronddraait vooraleer
met de machine te gaan werken.

Controleer de bladen op barsten of beschadigin-
gen vooraleer met de machine te gaan werken.
Vervang een gebarsten of beschadigd blad
onmiddellijk.

Controleer of de flens goed in het asgat past bij
het monteren van het blad.

Zorg dat het werkstuk vrij is van spijkers en
vreemde voorwerpen vooraleer u met de
machine gaat werken.

Plaats de werkstukken altijd op een stabiele
werkbank.

Zet de werkstukken stevig vast met een klem of
bankschroef.

Draag NOOIT handschoenen tijdens het werken
met de machine.

Houd de machine stevig vast met beide handen.
Houd uw handen en andere lichaamsdelen uit de
buurt van het freesgedeelte.

Laat de machine enige tijd draaien zonder het
blad op iemand te richten. Let op trillingen of
slingering die kunnen wijzen op een slecht
gemonteerd of uitgebalanceerd blad.
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16. Breng de handen nooit onder het werkstuk ter-
wijl het blad draait.

17. Laat de machine nooit onbeheerd draaien.

18. Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken
alvorens afstellingen uit te voeren of het blad te
vervangen.

19. Sommige materialen bevatten chemische stoffen
die giftig kunnen zijn. Neem de nodige voor-
zorgsmaatregelen tegen inademing van stof en
contact met de huid. Volg de veiligheidsinstruc-
ties van de leverancier van het materiaal op.

Aanvullende veiligheidswaarschuwingen:

1. (Alleen voor Europese landen)

Gebruik altijd een zaagblad dat voldoet aan
EN847-1, indien bedoeld voor hout en daarmee
gelijk te stellen materialen.

BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES
/N\LET OP:

2. Gebruik een bot of beschadigd freesblad niet
meer.

3. Gebruik het gereedschap niet wanneer de
beschermkappen beschadigd zijn.

4. Draag een stofmasker en gehoorbescherming
tijdens gebruik van het gereedschap.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/N WAARSCHUWING:

Laat u NIET misleiden door een vals gevoel van com-
fort en bekendheid met het gereedschap (na veelvul-
dig gebruik) en neem alle veiligheidsvoorschriften
van het betreffende gereedschap altijd strikt in acht.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de vei-
ligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.

« Controleer altijd of de machine is uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de functies

op de machine te controleren of af te stellen.

Instellen van de freesdiepte (Fig. 1)

U kunt vooraf één van de zes freesdiepten instellen afhankelijk van de grootte van de lamellen die gebruikt gaan wor-
den.

Raadpleeg de onderstaande tabel voor de overeenkomst tussen de afmetingen die zijn vermeld op de aanslag en de
grootte van het verbindingsstuk. Fijnafstelling van de freesdiepte kan door aan de stelschroef te draaien na het los-

draaien van de zeskantmoer. Dit kan noodzakelijk zijn nadat het freesblad enkele keren is geslepen.

Maat op aanslag 0 10 20 S D MAX
Formaat verbindingsstuk 0 10 20 — — —
Freesdiepte 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Met de rubber doppen verwijderd.

012681

Hoekgeleider (Fig. 2 en 3)

De hoogte van de hoekgeleider is omhoog en omlaag
verstelbaar, om de stand van het freesblad ten opzichte
van de bovenkant van het werkstuk in te stellen.

Om de hoogte van de hoekgeleider in te stellen, zet u
eerst de vergrendelingshefboom omlaag en draait u de
knop totdat de wijzer de juiste hoek aangeeft op de
schaalverdeling afgebeeld op de hoekgeleider.

Zet daarna de vergrendelingshefboom omhoog om de
hoekgeleider te vergrendelen. De schaalverdeling op de
hoekgeleider geeft de afstand aan van de bovenkant van
het werkstuk tot het midden van de bladdikte.

De hoekgeleider kan worden verwijderd van de geleide-
plaat, al naar gelang de vereisten van uw werkstuk. Voor
het losmaken van de hoekgeleider zet u de vergrende-
lingshefboom los en dan draait u de knop rechtsom tot-
dat deze uit de bovenkant van de geleideplaat uitsteekt.
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Geleideplaat (Fig. 4 en 5)

OPMERKING:

» Verwijder de hoekgeleider al naar gelang de aard van
uw werk, voor gebruik van het gereedschap met de
hoek van de geleideplaat in een andere stand dan 0°.
Wanneer u in een dergelijke stand de hoekgeleider
moet gebruiken, let dan vooral goed op dat de frees-
diepte juist is ingesteld.

De hoek van de geleideplaat kan worden ingesteld tus-
sen 0° en 90° (klikstanden op 0°, 45° en 90°). Om de
hoek te regelen, zet u de vergrendelingshefboom los en
kantelt u de geleideplaat tot de wijzer de gewenste stand
op de schaalverdeling aangeeft. Zet dan de vergrende-
lingshefboom vast om de geleideplaat te blokkeren.
Wanneer de geleideplaat in een hoek van 90° is gezet, is
zowel de afstand van het midden van de bladdikte tot de
geleideplaat als de afstand van het midden van de blad-
dikte tot de onderkant van de zaagbladbeschermkap
10 mm.

Stelplaat (Fig. 6 en 7)
Gebruik de stelplaat zoals wordt getoond in Fig. 6 en 7
om gleuven in dunne werkstukken te maken.



Werking van de aan/uit-schakelaar (Fig. 8)

/N LET OP:

« Controleer altijd, voordat u het gereedschap aansluit
op het elektriciteitsnet, of de aan/uit-schakelaar op de
juiste manier schakelt en weer terugkeert naar de
“OFF” (uit)-stand (O), wanneer op de achterkant van de
aan/uit-schakelaar wordt gedrukt.

» De schakelaar kan in de “ON” (aan)-stand vergrendeld
worden, hetgeen bij langdurig gebruik comfortabeler
werkt. Wees extra voorzichtig wanneer u de schakelaar
in de “ON” (aan)-stand vergrendelt en houd het gereed-
schap altijd stevig vast.

Om de machine in te schakelen, schuift u de aan/uit-
schakelaar naar de “I ON” (aan)-stand. Om het gereed-
schap continu te laten werken, drukt u op de voorkant
van de aan/uit-schakelaar om deze te vergrendelen.

Om de machine uit te schakelen drukt u op de achterkant
van de aan/uit-schakelaar en schuift u de knop naar de
“O (OFF)” (uit)-stand.

INEENZETTEN

/\LET OP:

« Zorg altijd dat de machine is uitgeschakeld en dat zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan de machine uit te voeren.

Het blad demonteren of monteren (Fig. 9)

/AN LET OP:

* Bij het monteren van het lamellen freesblad plaatst u
de binnenflens met de zijde met “22” erop naar u
gericht.

Om het blad te verwijderen, de klemschroef losdraaien
en de bladafdekkap openen. Druk op de asgrendel en
draai de sluitmoer los met de nokkensleutel. Om het blad
te monteren eerst de binnenflens aanbrengen.

Monteer dan het blad en de sluitmoer. Draai de sluitmoer
stevig vast met de nokkensleutel. Sluit de bladafdekkap
en draai de klemschroef vast om de bladafdekkap te ver-
grendelen.

/\LET OP:

» Gebruik uitsluitend de bijgeleverde Makita-sleutel bij
het aanbrengen of verwijderen van het freesblad.

« Controleer na het vervangen van het freesblad altijd of
de freesdiepte juist is. Stel de freesdiepte zo nodig
opnieuw in.

Stof

/N WAARSCHUWING:

Afhankelijk van het materiaal waarmee wordt
gewerkt en het gebruikte accessoire, kan het stof dat
door gebruik van het gereedschap wordt gegene-
reerd, schadelijk zijn. De gebruiker wordt geadvi-
seerd om een geschikte stofafzuigapparatuur te
gebruiken om de blootstelling te verminderen.

Raadpleeg het hoofdstuk “OPTIONELE ACCESSOI-
RES” in deze gebruiksaanwijzing voor alle beschik-
bare optionele hulpstukken voor
stofafzuigapparatuur.

Extra waarschuwingen:

¢ Om inademing van stof te voorkomen, adviseren
wij u om ook een FFP2-stofmasker of P2-ademha-
lingsapparaat te gebruiken.

* Raadpleeg het hoofdstuk “ONDERHOUD” in de
gebruiksaanwijzing van de aangesloten stofafzui-
gapparatuur om de effectiviteit van de stofafzui-
ging te houden.

* Volg alle toepasselijke wettelijke vereisten voor

stofpreventie in het land waarin de werkzaamheden

worden uitgevoerd.

Gebruik geen stofafzuigapparatuur bij metaalbe-

werking met behulp van elektrisch gereedschap.

De metaaldeeltjes die tijdens de metaalbewerking wor-

den geproduceerd, kunnen het verzameld stof doen

ontbranden en het stoffilter binnenin de stofafzuigappa-
ratuur beschadigen, waardoor groot brandgevaar ont-
staat.

Alleen voor Europese landen

De gebruiker wordt geadviseerd om stofafzuigap-

paratuur van de M- of H-klasse te gebruiken (zoals

gedefinieerd in EN 60335-2-69).

Voor hulp en ondersteuning met betrekking tot stofafzui-
gapparatuur, neemt u contact op met uw plaatselijke
Makita-servicecentrum.

Aansluiten op stofafzuigapparatuur

Sluit de slang van een Makita-stofzuiger aan op de

stofuitlaat van het gereedschap met behulp van voorste

aansluitstuk 22.

De binnendiameter van de stofafzuigaansluitmond om de

slang op aan te sluiten is 26 mm.

De stofzak aanbrengen en verwijderen (Fig. 10)

Bevestig de stofzak op de stofmond. Als de stofzak tij-

dens het werk in de weg zit, verdraait u de stofmond om

de stand van de stofzak te veranderen.

Wanneer de stofzak ongeveer halfvol is, schakelt u het

gereedschap uit en trekt u de stekker uit het stopcontact.

Haal de stofzak van het gereedschap af en trek de klem

eraf. Gooi de stofzak leeg door er zacht tegen te tikken

om zo veel mogelijk stof eruit te verwijderen.

OPMERKING:

+ Als u een Makita-stofzuiger aansluit op uw lamellen-
freesmachine, kunt u nog efficiénter en schoner wer-
ken.

BEDIENING (Fig. 11)
Houd het gereedschap stevig vast.

Verbindingen maken

/A WAARSCHUWING:

» Klem voo6r het werk altijd uw werkstuk stevig aan de

werkbank vast. (Fig. 12 en 13)

Hoekverbinding (Fig. 14, 15 en 16)

T-verbinding (Fig. 17, 18 en 19)

Verstekverbinding (Fig. 20 en 21)

Raamverbinding (Fig. 22 en 23)

Langsverbinding (Fig. 24 en 25)

Om verbindingen te maken, gaat u als volgt tewerk:

1. Breng de twee werkstukken in de definitieve stand.

2. Markeer het midden van de groeven voor de verbin-
dingsstukken met een potlood.

OPMERKING:

* Het midden van de groeven moet minstens 50 mm van
de rand van het werkstuk liggen.

+ Laat bij meervoudige verbindingsstukken een afstand
van 100 — 150 mm tussen de groeven.
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3. Enkel voor hoekverbinding en T-verbinding
Klem het verticale werkstuk vast op de werkbank.
Enkel voor verstekverbinding
Klem één werkstuk vast op de werkbank met de ver-
stekgezaagde kant omhoog gericht.

Enkel voor raamverbinding en langsverbinding
Klem één werkstuk vast op de werkbank.

4. Stel de freesdiepte passend in voor het formaat van
de lamellen die gebruikt gaan worden. Raadpleeg
de tabel onder het kopje “Instellen van de frees-
diepte”.

5. Stel de hoogte van de hoekgeleider in zodat het blad
in het midden van de plankdikte staat.

6. Laat de middenmarkering op de grondplaat samen-
vallen met de potloodlijn op het werkstuk.

7. Zet de machine aan en duw ze voorzichtig naar
voren om het blad in het werkstuk te brengen.

8. Breng de machine voorzichtig weer in de originele
stand wanneer de stelschroef de aanslag heeft
bereikt.

9. Enkel voor hoekverbinding en T-verbinding
Klem het horizontale werkstuk vast op de werkbank.
Enkel voor verstekverbinding
Klem het andere werkstuk vast op de werkbank met
de verstekgezaagde kant omhoog gericht.

Enkel voor raamverbinding en langsverbinding
Klem één werkstuk vast op de werkbank.

10. Enkel voor hoekverbinding
Plaats de machine op het werkstuk met het blad
naar onderen gericht.

Enkel voor T-verbinding

Verwijder de hoekgeleider van de machine. Plaats
de machine op het werkstuk met het blad naar onde-
ren gericht.

11. Herhaal de stappen van 6 — 8 om groeven te frezen
in het horizontale of het andere werkstuk.

Indien het blad niet in het midden van de plank moet wor-
den gecentreerd, gaat u als volgt tewerk:

Enkel voor hoekverbinding, verstekverbinding,

raamverbinding en langsverbinding

* Verwijder de hoekgeleider van de machine. Stel de
geleideplaat in op 90° voor hoekverbinding, raamver-
binding en langsverbinding of op 45° voor verstekverk-
binding.

« Volg stappen 1 — 11 zoals hierboven beschreven, met
uitzondering van stappen 5 en 10.

Enkel voor T-verbinding

» Breng de twee werkstukken in de definitieve stand.

« Plaats het verticale werkstuk op het horizontale. Klem
beide werkstukken op de werkbank.

« Verwijder de hoekgeleider van de machine.

« Volg de stappen 2, 4, 6, 7, 8 en 11 zoals hierboven
beschreven.

ONDERHOUD

A\LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en zijn
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

» Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor het verkleuring, vervormingen en
barsten worden veroorzaakt.
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Zorg dat het gereedschap goed schoon blijft, vooral de
ventilatiesleuven. Reinig de luchtsleuven regelmatig en
zorg dat ze niet geblokkeerd of verstopt raken. (Fig. 26)

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te verzekeren, dienen alle reparaties,
inspectie en vervanging van koolborstels, en alle andere
onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te worden
uitgevoerd door een erkend Makita servicecentrum, en
dit uitsluitend met gebruik van originele Makita vervan-
gingsonderdelen.

OPTIONELE ACCESSOIRES

/A\LET OP:

» Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijke verwonding opleveren. Gebruik de acces-
soires of hulpstukken uitsluitend voor het gespecifi-
ceerde doel.

Wenst u meer informatie over deze accessoires, neem
dan contact op met het dichtstbijziinde Makita service-
centrum.

* Hoekgeleider

* Stofzak

« Stelplaat 4

* Sluitmoersleutel 20
+ Lamellenfreesblad

OPMERKING:

* Sommige van de onderdelen in deze lijst kunnen bijge-
leverd zijn als standaard-accessoires. Deze accessoi-
res kunnen per land verschillend zijn.

ENG905-1
Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN62841:
Toepassing: Groeven frezen in MDF
Geluidsdrukniveau (Lpa): 89 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 97 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld

volgens EN60745:

Gebruikstoepassing: onbelaste werking
Geluidsdrukniveau (Lpa): 86 dB (A)
Geluidsenergie-niveau (Lya): 97 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING:

» De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) is/zijn geme-
ten volgens een standaardtestmethode en kan/kunnen
worden gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met
andere gereedschappen.

» De opgegeven geluidsemissiewaarde(n) kan/kunnen
ook worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van
de blootstelling.

/A WAARSCHUWING:

* Draag gehoorbescherming.

* De geluidsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven totale waarde(n) afhankelijk van
de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.



e Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

Trilling

De continue totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom)

zoals vastgesteld conform EN62841/ EN60745:

Toepassing: Groeven frezen in MDF
Trillingsemissie (ay): 1,6 m/s?
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s2

OPMERKING:

De totale trillingswaarde(n) is/zijn gemeten volgens een

standaardtestmethode en kan/kunnen worden gebruikt

om dit gereedschap te vergelijken met andere gereed-
schappen.

De opgegeven totale trillingswaarde(n) kan/kunnen ook

worden gebruikt voor een beoordeling vooraf van de

blootstelling.

/N WAARSCHUWING:

De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elek-
trisch gereedschap in de praktijk kan verschillen
van de opgegeven totale waarde(n) afhankelijk van
de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.
Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de gebruiker die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling
onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijds-
duur gedurende welke het gereedschap is uitge-
schakeld en stationair draait, naast de
ingeschakelde tijdsduur).

.

Hieronder worden de gemiddelde waarden vermeld van
de piekamplitude van de acceleratie door herhaalde
schoktrillingen, pg, met de bijbehorende onzekerheid (K),
zoals vastgesteld conform EN62841.
Toepassing: Groeven frezen in MDF
pr: 165 m/s?
Onzekerheid (K): 88 m/s2
OPMERKING:
» Deze opgegeven waarden mogen niet worden gebruikt
voor het bepalen van de blootstelling aan hand-armtril-
lingen.

Verklaringen van conformiteit

Alleen voor Europese landen
De EU-verklaring van conformiteit vindt u via de vol-
gende URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Voor het VK
De Verklaring van conformiteit is bijgevoegd in Bijlage A
bij deze gebruiksaanwijzing.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Puntero 12 Arriba 23 Bloqueo del eje

2 Tope 13 Centro del grosor de la hoja 24 Bolsa de polvo

3 Tornillo de ajuste 14 Escuadra 25 Fijador

4  Espiga de caucho 15 Escala de angulo 26 Boquilla de polvo

5 Palanca de bloqueo 16 Cubierta de la hoja 27 Empuiadura

6  Guia de angulo 17 Placa de ajuste 28 Empuiadura delantera

7 Mando 18 Grosor de la placa de ajuste 29 Abertura de salida de aire
8 Escala 19 Tuerca de bloqueo 30 Abertura de entrada de aire
9  Apretar 20 Hoja de corte de engalletadora 31 Interruptor deslizable

10 Aflojar 21 Plato interno

11 Abajo 22 Tornillo de fijacién

ESPECIFICACIONES

Modelo PJ7000
Tipo de hoja de corte .........ccooeeeveiriiinennns Engalletadora
Profundidad de ranurado maxima
Hoja de corte de engalletadora...............

Velocidad sin carga (ng)
Diametro del disco ..
Longitud total ....
Peso neto .........
Clase de seguridad ....

Debido a nuestro continuado programa de investiga-
cion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas
estan sujetas a cambios sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

El valor del peso neto incluye los accesorios, para uso
normal y seguro, que se especifican en el manual de
instrucciones.

ENEO013-1

Uso previsto

Esta herramienta ha sido prevista para hacer ranuras en
forma de media luna para la colocacién de lengletas o
galletas de union de madera planas por penetracion.

ENF002-2

Alimentacion

La herramienta ha de conectarse solamente a una
fuente de alimentacion de la misma tensiéon que la indi-
cada en la placa de caracteristicas, y sélo puede funcio-
nar con corriente alterna monofasica. El sistema de
doble aislamiento de la herramienta puede, por lo tanto,
usarse también en enchufes hembra sin conductor de
tierra.

GEA010-3

Advertencias de seguridad para herramientas eléctri-
cas en general

&iADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifica-
ciones provistas con esta herramienta eléctrica. Si no
sigue todas las instrucciones indicadas abajo, podra
resultar en una descarga eléctrica, un incendio y/o heri-
das graves.

Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias se
refiere a su herramienta eléctrica de funcionamiento con
conexion a la red eléctrica (con cable) o herramienta
eléctrica de funcionamiento a bateria (sin cable).

30

GEB020-5

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA LA
ENGALLETADORA

1.

10.

1.

12.

13.

14.

Las hojas deberan estar especificadas para al
menos la velocidad marcada en la herramienta.
Las hojas girando a una velocidad superior a la
especificada podran salir despedidas en pedazos y
ocasionar heridas.

Utilice siempre la guarda. La guarda protege al
operario de los fragmentos de una hoja rota y de un
contacto involuntario con la hoja.

Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de asimiento aisladas, porque la hoja de
corte puede entrar en contacto con el propio
cable. Si corta un cable con corriente hara que la
corriente circule por las partes metalicas expuestas
de la herramienta eléctrica y podra soltar una des-
carga eléctrica al operario.

Utilice solamente las hojas especificadas para
esta herramienta.

No ponga nunca en funcionamiento la herra-
mienta con la hoja bloqueada en la posicion
expuesta o sin haber fijado correctamente en su
lugar la cubierta de la hoja.

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta, asegurese de que la hoja se deslice sua-
vemente.

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta, compruebe que no haya roturas o dafios
en las hojas. Reemplace las hojas inmediata-
mente si estan agrietadas o dafadas.

Al instalar la hoja, asegurese de que plato inte-
rior se ajuste en el orificio del eje.

Antes de poner en funcionamiento la herra-
mienta, busque y elimine todos los clavos o
materias extrafas que pueda haber en la pieza
de trabajo.

Coloque siempre las piezas de trabajo sobre un
banco de trabajo estable.

Fije las piezas de trabajo firmemente con una
prensa de sujecion o un tornillo.

NO utilice NUNCA guantes mientras la herra-
mienta esté funcionando.

Mantenga la herramienta firmemente con ambas
manos.

Mantenga las manos y el cuerpo alejados del
area de ranurado.



15. Haga funcionar la herramienta durante un cierto
tiempo sin que la hoja apunte hacia nadie. Com-
pruebe si se produce alguna vibracion u oscila-
cion, que podria indicar una instalacién
deficiente o un equilibrio deficiente de la hoja.
Nunca ponga las manos bajo las piezas de tra-
bajo mientras la hoja esté girando.

No deje la herramienta en funcionamiento sin
supervision.

Asegurese siempre de que la herramienta esté
desconectada y desenchufada antes de efectuar
cualquier ajuste o substituir la hoja.

Algunos materiales contienen sustancias quimi-
cas que podran ser toxicas. Tenga precaucion
para evitar la inhalacion de polvo y el contacto
con la piel. Siga los datos de seguridad del abas-
tecedor del material.

16.
17.

18.

19.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO
/\ PRECAUCION:

Advertencias de seguridad adicionales:

1. (Para paises de Europa solamente)

Utilice siempre el disco que cumpla con EN847-
1, si lo prevé para cortar madera o materiales
similares.

No utilice hojas embotadas o dafadas.

No utilice la herramienta con guardas daiadas.
Pongase mascara y proteccion para los oidos
cuando utilice la herramienta.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/N ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el pro-
ducto (a base de utilizarlo repetidamente) sustituya
la estricta observancia de las normas de seguridad
para el producto en cuestion. El MAL USO o el no
seguir las normas de seguridad establecidas en este
manual de instrucciones podra ocasionar graves
heridas personales.

pON

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apagada y desenchufada antes de intentar realizar cualquier tipo de

ajuste o comprobacion en la ella.

Ajuste de la profundidad de la ranura (Fig. 1)

Se pueden preajustar 6 profundidades de ranurado de acuerdo con el tamafio de la galleta a utilizar.

Consulte la siguiente tabla para conocer la correspondencia entre los tamafios marcados en el tope y el tamafio de la
galleta. El ajuste fino de la profundidad de ranurado puede realizarse girando el tornillo de ajuste después de aflojar la
tuerca hexagonal. Esto podra ser necesario después de que la hoja haya sido reafilada unas cuantas veces.

Tamanio indicado en el tope 0 10 20 S D MAX
Tamafio de la galleta 0 10 20 — — —
Profundidad de la ranura 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Con las espigas de caucho quitadas.
012681

Guia de angulo (Fig. 2y 3)

La altura de la guia de angulo se puede mover hacia
arriba y hacia abajo para ajustar la posicion de la hoja de
corte en relacion con la parte superior de la pieza de tra-
bajo.

Para ajustar la altura de la guia de angulo, afloje la
palanca de bloqueo hacia abajo y gire el mando hasta
que el puntero sefiale la graduacion deseada en la
escala marcada sobre la guia de angulo.

Después apriete la palanca de bloqueo hacia arriba para
fijar la guia de angulo. La escala de la guia de angulo
indica la distancia desde la parte superior de la pieza de
trabajo hasta el centro del grosor de la hoja.

La guia de angulo se puede quitar de la escuadra de
acuerdo con las necesidades de su tarea. Para quitar la
guia de angulo, afloje la palanca de bloqueo y gire el
mando hacia la derecha hasta que salga del extremo
superior de la escuadra.

Escuadra (Fig. 4 y 5)

NOTA:

* Quite la guia de angulo de acuerdo con las necesida-
des de su tarea cuando utilice la herramienta con el
angulo de la escuadra ajustado a algo distinto de 0°.
Cuando necesite utilizar la guia de angulo en la condi-
cion de arriba, asegurese de ajustar la profundidad de
la ranura para obtener una profundidad apropiada.

El angulo de la escuadra puede ajustarse entre 0° y 90°
(puntos de bloqueo exacto en 0°, 45° y 90°). Para ajustar
el angulo, afloje la palanca de bloqueo y golpee suave-
mente la escuadra hasta que el puntero sefale a la gra-
duacién deseada de la escala de angulos. A
continuacion, apriete la palanca de bloqueo para fijar la
escuadra. Cuando la inclinacion de la escuadra se esta-
blece en 90°, la distancia desde el centro del grosor de la
hoja hasta la escuadra y la distancia desde el centro del
grosor de la hoja hasta la parte inferior de la cubierta de
la hoja son ambas de 10 mm.

Placa de ajuste (Fig. 6y 7)

Utilice la placa de ajuste tal como se muestra en les
Fig. 6 y 7 cuando corte ranuras en piezas de trabajo del-
gadas.

Accionamiento del interruptor (Fig. 8)

/N PRECAUCION:

+ Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para confirmar que el interruptor deslizable se acciona
debidamente y que vuelve a la posicién “OFF” cuando
se presione la parte trasera del interruptor deslizable.

« El interruptor puede ser bloqueado en la posicién “ON”
para mayor comodidad del operario durante una utili-
zacion prolongada. Tenga precaucion cuando bloquee
la herramienta en la posicién “ON” y mantenga la
herramienta firmemente empufiada.
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Para poner en marcha la herramienta, deslice el interrup-
tor deslizable hacia la posicién “I (ON)”. Para una opera-
cion continua, presione la parte delantera del interruptor
deslizable para bloquearlo.

Para detener la herramienta, presione la parte trasera
del interruptor deslizable, después deslicelo hacia la
posicion “O (OFF)”.

MONTAJE

/A\PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de realizar cualquier tra-
bajo en la herramienta.

Coémo quitar y poner la hoja (Fig. 9)

/A\PRECAUCION:

* Cuando instale la hoja de corte de engalletadora,
monte el plato interno con la cara marcada “22” orien-
tada hacia usted.

Para quitar la hoja, afloje el tornillo de fijacién y abra la
cubierta de la hoja. Empuje el bloqueo del eje y afloje la
tuerca de bloqueo utilizando la llave de la tuerca de blo-
queo. Para instalar la hoja, monte primero el plato
interno.

A continuacién, monte la hoja y la tuerca de bloqueo.
Apriete firmemente la tuerca de bloqueo utilizando la
llave de la tuerca de bloqueo. Cierre la cubierta de la
hoja y ajuste el tornillo de fijacion para fijar la cubierta de
la hoja.

/A\PRECAUCION:

« Utilice solamente la llave de la tuerca de bloqueo
Makita provista para desmontar o instalar la hoja.

* Compruebe siempre la profundidad de la ranura des-
pués de sustituir la hoja. Vuelva a ajustar si es necesa-
rio.

Polvo

/N ADVERTENCIA:

Dependiendo del material con el que se esté traba-
jando y del accesorio utilizado, el polvo creado por el
uso de la herramienta puede ser dafino. Se reco-
mienda al usuario utilizar un extractor de polvo apro-
piado para reducir la exposicién.

Consulte la seccion “ACCESORIOS OPCIONALES”
en este manual de instrucciones para ver todos los
accesorios opcionales de extraccion de polvo dispo-
nibles.

Advertencias adicionales:

Para evitar la inhalacion de polvo, se recomienda
utilizar también una mascarilla antipolvo FFP2 o un
respirador P2.

Lea la seccion “MANTENIMIENTO” del manual de
instrucciones del extractor de polvo conectado
para mantener eficaz la recogida de polvo.

Cumpla con todos los requisitos reglamentarios
aplicables para el control del polvo en el pais
donde se realice el trabajo.

No utilice un extractor de polvo para trabajar meta-
les con herramientas eléctricas. Las particulas meta-
licas producidas durante el trabajo con metales pueden
encender el polvo acumulado y dafar el filtro de polvo
dentro de los extractores de polvo, presentando un
grave riesgo de incendio.
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* Para paises europeos solamente
Se recomienda al usuario utilizar un extractor de
polvo de clase M o H (como se define en EN 60335-
2-69).
Para obtener ayuda y soporte sobre extractores de
polvo, péngase en contacto con el centro de servicio
Makita local.

Conexion de un extractor de polvo

Conecte una manguera del aspirador Makita a la tobera
de polvo de la herramienta usando el manguito delantero
de 22.

El didametro interior de la boquilla de polvo para la cone-
xion de la manguera es de 26 mm.

Instalacion o desmontaje de la bolsa de polvo
(Fig. 10)

Para colocar la bolsa de polvo, encajela en la boquilla de
polvo. Si la bolsa de polvo obstaculiza su trabajo, gire la
boquilla de polvo para cambiar la posicién de la bolsa de
polvo.

Cuando la bolsa de polvo esté medio llena, apague y
desenchufe la herramienta. Quite la bolsa de polvo de la
herramienta y tire del fijador de la bolsa para quitarlo.
Vacie la bolsa de polvo golpeandola ligeramente para
extraer el maximo posible de polvo.

NOTA:

» Si conecta un aspirador Makita a su engalletadora,
podra realizar operaciones mas eficaces y limpias.

OPERACION (Fig. 11)

Sujete la herramienta firmemente.

Cémo hacer juntas

/\ ADVERTENCIA:
* Sujete siempre la pieza de trabajo al banco de trabajo
antes de cada operacion. (Fig. 12y 13)

Junta de esquina (Fig. 14, 15y 16)
Junta en “T” (Fig. 17, 18 y 19)
Junta de escuadra (Fig. 20 y 21)
Junta de marco (Fig. 22 y 23)
Junta lateral (Fig. 24 y 25)

Para hacer juntas, proceda de la siguiente manera:

1. Ajuste las dos piezas de trabajo tal como aparece-
ran en la posicién conjunta acabada.

2. Marque con un lapiz el centro de las ranuras que
pretenda hacer en las galletas de la pieza de tra-
bajo.

NOTA:

« El centro de las ranuras deberia estar, como minimo, a

50 mm del borde exterior de las piezas de trabajo.

* Deje entre 100 y 150 mm entre las ranuras en aplica-

ciones de galletas multiples.

3. Sdlo para la junta de esquinay la junta en “T”
Sujete la pieza vertical de trabajo al banco de trabajo.
Sélo para la junta de escuadra
Sujete una pieza de trabajo en el banco de trabajo
con el borde ingleteado orientado hacia arriba.

Sélo para la junta de marco y la junta lateral
Sujete una pieza de trabajo al banco de trabajo.

4. Ajuste la profundidad de la ranura de acuerdo con el
tamafio de la galleta a utilizar. Consulte la tabla en la
seccion “Ajuste de la profundidad de la ranura”.



5. Ajuste la altura de la guia de angulo de modo que la
hoja esté centrada en el grosor de la tabla.

6. Alinee la marca central de la base con la linea tra-
zada a lapiz en la pieza de trabajo.

7. Conecte la herramienta y empujela suavemente
hacia delante para extender la hoja hacia la pieza
de trabajo.

8. Devuelva la herramienta suavemente a la posicién
original después de que el tornillo de ajuste llegue al
tope.

9. Sdlo para la junta de esquina y la junta en “T”
Sujete la pieza horizontal de trabajo al banco de tra-
bajo.

Sélo para la junta de escuadra

Sujete la otra pieza de trabajo en el banco de tra-
bajo con el borde ingleteado orientado hacia arriba.
Sélo para la junta de marco y la junta lateral
Sujete la otra pieza de trabajo al banco de trabajo.

10. Solo para la junta de esquina
Coloque la herramienta sobre la pieza de trabajo de
manera que la hoja quede orientada hacia abajo.
Sélo para la junta en “T”

Retire de la herramienta la guia de angulo. Coloque
la herramienta sobre la pieza de trabajo de manera
que la hoja quede orientada hacia abajo.

11. Repita los pasos 6 — 8 para ranurar en la horizontal
o la otra pieza de trabajo.

Si no necesita centrar la hoja en el grosor de la tabla,
proceda de la siguiente manera:

Solo para la junta de esquina, la junta de

escuadra, la junta de marco y la junta lateral

* Retire la guia de angulo de la herramienta. Seleccione
la inclinacién de la escuadra en 90° para la junta de
esquina, la junta de marco y la junta lateral, o a 45°
para la junta de escuadra.

+ Siga los pasos 1 — 11 excluyendo los pasos 5y 10 des-
critos anteriormente.

Sélo para la junta en “T”

* Fije las dos piezas de trabajo de la manera como apa-
receran en la posicion conjunta final.

« Coloque la pieza de trabajo vertical sobre la horizontal.
Sujete las dos piezas al banco de trabajo.

* Retire la guia de angulo de la herramienta.

« Siga los pasos 2, 4, 6, 7, 8 y 11 descritos anterior-
mente.

MANTENIMIENTO

/N\PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté apa-
gada y desenchufada antes de intentar realizar la ins-
peccién o el mantenimiento.

» No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o similares. Podria producir descolocacion, deforma-
cién o grietas.

La herramienta y sus aberturas de ventilaciéon han de
mantenerse limpias. Limpie las aberturas de ventilacion
regularmente o siempre que comiencen a estar obstrui-
das. (Fig. 26)

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del pro-
ducto, las reparaciones, la inspeccién y sustitucion de
las escobillas de carbdn, y cualquier otro mantenimiento
o ajuste deberan ser realizados en Centros de Servicios
Autorizados por Makita, empleando siempre piezas de
repuesto de Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/N PRECAUCION:

» Estos accesorios o acoplamientos estan recomenda-
dos para utilizar con la herramienta Makita especifi-
cada en este manual. El empleo de otros accesorios o
acoplamientos conllevara un riesgo de sufrir heridas
personales. Utilice los accesorios o acoplamientos
solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en rela-
cién con estos accesorios, pregunte al centro de servicio
Makita local.

* Guia de angulo

» Bolsa de polvo

* Placa de ajuste 4

+ Llave de la tuerca de bloqueo del 20
» Hojas de corte de engalletadora

NOTA:

+ Algunos elementos de la lista podran estar incluidos en
el paquete de la herramienta como accesorios estan-
dar. Pueden variar de un pais a otro.

ENG905-1

Ruido

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de

acuerdo con la norma EN62841:

Modo tarea: realizacién de ranuras en MDF
Nivel de presion sonora (Lya): 89 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lya): 97 dB (A)
Error (K): 3dB (A)

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de

acuerdo con la norma EN60745:

Modo de trabajo: operacién sin carga
Nivel de presién sonora (Lya): 86 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Lyy): 97 dB (A)
Error (K): 3 dB (A)

NOTA:

* El valor (o los valores) de emision de ruido declarado
ha sido medido de acuerdo con un método de prueba
estandar y se puede utilizar para comparar una herra-
mienta con otra.

« El valor (o valores) de emision de ruido declarado tam-
bién se puede utilizar en una valoracién preliminar de
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:
* Péngase protectores para oidos.
* La emisién de ruido durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor (o valo-
res) total declarado dependiendo de las formas en
las que la herramienta sea utilizada.
Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicién en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Vibracién

El valor total de la vibracion continua (suma de vectores

triaxiales) determinado de acuerdo con la norma

EN62841/ EN60745:

Modo tarea: realizacion de ranuras en MDF
Emisién de vibracion (ay): 1,6 m/s
Error (K): 1,5 m/s?
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NOTA:

« El valor (o los valores) total de emision de vibracion
declarado ha sido medido de acuerdo con un método
de prueba estandar y se puede utilizar para comparar
una herramienta con otra.

« El valor (o los valores) total de emisiéon de vibracién
declarado también se puede utilizar en una valoracién
preliminar de exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

* La emisién de vibracion durante la utilizacion real
de la herramienta eléctrica puede variar del valor (o
valores) total declarado dependiendo de las formas
en las que la herramienta sea utilizada.

* Asegurese de identificar medidas de seguridad
para proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones
reales de utilizacion (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo como las veces cuando
la herramienta esta apagada y cuando esta funcio-
nando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Lo siguiente muestra los valores medios de la amplitud
maxima de la aceleracién a partir de vibraciones de cho-
que repetidas, pg, con la incertidumbre correspondiente
(K) determinada de acuerdo con la norma EN62841.

Modo tarea: realizacion de ranuras en MDF

pr: 165 m/s?

Incertidumbre (K): 88 m/s2

NOTA:
« Estos valores declarados no se deben utilizar para
determinar la exposicién a la vibracion mano-brazo.

Declaraciones de conformidad

Para paises europeos solamente
Desde la siguiente URL se puede acceder a la Declara-
cién de Conformidad de la UE.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Para el Reino Unido
La declaracion de conformidad esta incluida en el Anexo
A de este manual de instrucciones.
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PORTUGUES (Instrugoes originais)

Explicacao geral

1 Indicador 12 Paracima 21 Brida interior

2 Batente 13 Centro da espessura da 22 Parafuso de grampo

3 Parafuso de ajuste lamina 23 Bloqueio do veio

4 Cravo de borracha 14 Esquadria 24 Saco do pd

5  Alavanca de bloqueio 15 Escala do angulo 25 Fecho

6  Guia angular 16 Cobertura, protecédo do 26 Bocal do pd

7 Botéo disco 27 Cabo

8 Escala 17 Placa de apoio 28 Punho dianteiro

9  Apertar 18 Espessura da placa de apoio 29 Oirificio de saida de ar
10 Desapertar 19 Porca de fixagéo 30 Orificio de entrada de ar
11 Para baixo 20 Disco fresadora de jungdo 31 Interruptor deslizante
ESPECIFICAGOES GEB020-5
Modelo PJ7000 AVISOS DE SEGURANGCA PARA A

Tipo de disCO .....ccooveveveveeici Fresadora de juncdo  FRESADORA DE JUNGAO

Profundidade max. da ranhura

Disco da fresadora de jungéo
Velocidade sem carga (ng)
Diametro da lamina .
Comprimento total
Peso liquido .
Classe de SeguranGa.........cccovueeeenieeieesie e

» Devido a um programa continuo de pesquisa e desen-
volvimento, estas especificagdes podem ser alteradas
sem aviso prévio.

« As especificagdes podem variar de pais para pais.

« O valor de peso liquido inclui o(s) acessorio(s) para uti-
lizagdo normal e segura que esta(ao) especificado(s)
no manual de instrugdes.

ENE013-1

Utilizacao pretendida

Esta ferramenta foi concebida para cortar ranhuras em

forma de meia-lua para colocagdo de cavilhas planas de
madeira ou “lamelas” com uma agéo penetrante.

ENF002-2

Alimentagao

A ferramenta sé deve ser ligada a uma fonte de alimen-
tagdo com a mesma voltagem da indicada na placa de
caracteristicas, e s6 funciona com alimentacédo de cor-
rente alterna monofasica. Tem um sistema de isola-
mento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacéo a terra.

GEA010-3
Avisos gerais de seguranga para ferramentas elétri-
cas

/N\AVISO! Leia todos os avisos de seguranca, ins-
trucoes, ilustragcoes e especificagdes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O incumprimento de
todas as instrugbes abaixo enumeradas pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as fer-
ramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com cabo)
ou as ferramentas elétricas operadas por meio de bate-
ria (sem cabo).

1. As laminas devem estar calibradas pelo menos a
velocidade indicada na ferramenta. As laminas a
rodarem a velocidade superior a nominal podem
soltar-se e causarem danos graves.

2. Use sempre o resguardo. O resguardo protege o
operador de fragmentos da lamina partidos e de
contacto intencional com a lamina.

3. Agarre nas ferramentas elétricas pelas partes
isoladas pois ha risco do disco entrar em con-
tacto com o seu proéprio fio. Cortar um fio “vivo”
podera tornar as partes metalicas expostas da ferra-
menta “vivas” e causar choque elétrico no operador.

4. Utilize apenas os discos especificados para esta
ferramenta.

5. Nunca utilize a ferramenta com o disco preso em
posicdo exposta ou sem a protecdo do disco
colocada e fixa corretamente no seu lugar.

6. Certifique-se de que o disco desliza com facili-
dade antes de o utilizar.

7. Verifique se os discos apresenta fissuras ou
danos, antes de o utilizar. Substitua imediata-
mente uns discos danificados ou com fissuras.

8. Certifique-se de que a brida encaixa correta-
mente no orificio do veio, quando colocar o
disco.

9. Verifique se ha pregos ou quaisquer outros
materiais na peca de trabalho e retire-os antes
de utilizar a ferramenta.

10. Coloque sempre as pegas a serem trabalhadas
sobre uma bancada bem nivelada e estavel.

11. Fixe bem as pecas a serem trabalhadas, com um
grampo ou torno.

12. NUNCA use luvas quando utilizar a ferramenta.

13. Segure a ferramenta firmemente com as duas
maos.

14. Mantenha as méos e o corpo afastados da area
de ranhurar.

15. Ponha a ferramenta a funcionar durante algum
tempo tendo o cuidado de nao apontar o disco
para ninguém. Verifique se o disco vibra ou
oscila, o que pode significar que esta mal insta-
lado ou desequilibrado.

16. Nunca ponha as maos por baixo das pecas que
estdo a ser trabalhadas enquanto o disco estiver
a girar.

17. Nunca abandone a ferramenta em funciona-
mento.
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18. Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a retirada da tomada ficha antes de
efetuar quaisquer ajustes ou substituir o disco.
Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tenha cuidado para evitar inalagao
de p6 e contacto com a pele. Cumpra os dados
de segurancga do fornecedor do material.

Avisos de seguranga adicionais:

1. (Apenas para paises europeus)
Utilize sempre a lamina que esteja em conformi-
dade com a EN847-1, se concebida para madeira
e materiais similares.

2. Nao use laminas rombas ou estragadas.

19.

DESCRIGAO DO FUNCIONAMENTO
/N\PRECAUGAO:

3. Nao utilize a ferramenta com protetores estraga-
dos.

4. Use uma mascara contra o p6 e protegdo auricu-
lar quando utilizar a ferramenta.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ AvISO:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de seguranca da ferra-
menta. MA INTERPRETAGAO ou nio seguimento das
regras de segurancga estabelecidas neste manual de
instrugdes pode causar danos pessoais sérios.

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desligada e com a ficha retirada da tomada, antes de proceder a afi-

nacdes ou de verificar o funcionamento respetivo.

Regulagao da profundidade da ranhura (Fig. 1)

Podem ser predefinidas 6 profundidades da ranhura de acordo com a dimenséo da “lamela” a ser utilizada.

Consulte a tabela abaixo para verificar a correspondéncia entre as dimensdes marcadas no batente e a medida da
lamela. Os ajustes de precisdo a profundidade da ranhura podem ser feitos rodando o parafuso de ajuste depois de
ter desapertado a porca sextavada. Isto pode ser necessario depois da lamina ter sido afiada algumas vezes.

Dimensao no batente 0 10 20 S D MAX.
Dimensao da “lamela” 0 10 20 — — —
Profundidade da ranhura 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Sem os cravos de borracha.
012681

Guia angular (Fig. 2 e 3)

A altura da guia angular pode ser deslocada para cima e
para baixo para ajustar a posi¢cao do disco em relagéo a
parte superior da pega de trabalho.

Para regular a altura da guia angular, desaperta a ala-
vanca de blogueio e rode o botdo até que o indicador
aponte para a escala de graduagéo desejada marcada
na guia angular.

Em seguida aperte a alavanca de bloqueio para fixar a
guia angular. A escala indica a distancia que vai do topo
da peca de trabalho até ao centro da espessura do
disco.

A guia angular é removivel da esquadria segundo as
necessidades do trabalho a realizar. Para retirar a guia
angular, desaperte a alavanca de bloqueio e rode o
botdo para a direita até que saia da extremidade superior
da esquadria.

Esquadria (Fig. 4 e 5)

NOTA:

* Retire a guia angular segundo a necessidade do traba-
Iho a realizar quando utiliza a ferramenta com a regula-
¢do do angulo da esquadria diferente de 0°. Se
precisar utilizar a guia angular nas condigbes acima,
certifique-se de regula a profundidade da ranhura para
obter uma profundidade adequada.

36

O angulo da esquadria pode ser regulado de 0° e 90°
(com posicionamento mecanico em 0°, 45° e 90°). Para
regular o angulo, desaperte a alavanca de bloqueio e
incline a esquadria até o indicador mostrar a graduagao
desejada na escala de angulos. Depois aperte a ala-
vanca de bloqueio para fixar a esquadria. Quando a
esquadria estiver colocada a 90°, tanto a distancia entre
o centro da espessura do disco a esquadria como a
extremidade inferior da cobertura do disco sera de
10 mm.

Placa de apoio (Fig. 6 e 7)

Utilize a placa de apoio como indicado na Fig.6e7

quando cortar ranhuras em peca de trabalho finas.

Acao do interruptor (Fig. 8)

/N\ PRECAUGAO:

» Antes de ligar a ferramenta a corrente, certifique-se de
que o interruptor deslizante funciona corretamente e
volta para a posigdo “OFF” quando pressiona a parte
traseira do interruptor.

» O interruptor pode ser bloqueado na posi¢édo “ON” para
conforto do operador durante a utilizagdo prolongada.
Tenha cuidado ao bloquear a ferramenta na posigéo
“ON” e segure-a com firmeza.

Para iniciar a ferramenta, deslize o interruptor deslizante
para a posigdo “I (ON)". Para operagdo continua, pres-
sione a parte da frente do interruptor para o prender.
Para parar a ferramenta, pressione a parte traseira do
interruptor deslizante, e depois deslize-o para a posigao
“O (OFF)”.



ASSEMBLAGEM

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada antes de execu-
tar qualquer manutencéo na ferramenta.

Retirar ou montar o disco (Fig. 9)

/\ PRECAUGAO:
* Ao montar o disco da fresadora de jungao, instale a
brida interior com o lado marcado “22” virado para si.

Para retirar o disco, desaperte o parafuso de grampo e
abra a cobertura do disco. Empurre o bloqueio do veio e
desaperte a porca de fixagdo utilizando uma chave de
porcas. Para montar o disco, comece por instalar a brida
interior.

A seguir, monte o disco e a porca de fixagdo. Aperte bem
a porca de fixagdo utilizando a chave de porcas. Feche a
cobertura do disco e aperte o parafuso de grampo para
fixa-la bem.

/\ PRECAUGAO:

« Utilize s6 a chave de porcas da Makita fornecida para
retirar ou colocar o disco.

« Verifique sempre a profundidade da ranhura depois de
substituir o disco. Reajuste se necessario.

Po

/A AVISO:

Em funcédo do material em que se esta a trabalhar e
do acessoério utilizado, o p6 gerado pela utilizagao da
ferramenta pode ser nocivo. Recomenda-se que o

utilizador utilize um extrator de pé adequado para
reduzir a exposicao.

Consulte a secgio “ACESSORIOS OPCIONAIS”
deste manual de instrugdes para ficar a saber todos
os acessorios de extrator de pé opcionais disponi-
veis.

Avisos adicionais:
Para evitar a inalagdo de po6, recomenda-se tam-
bém a utilizagdo de uma mascara antipé6 FFP2 ou
de um respirador P2.
Consulte a secgdo “MANUTENGAO” do manual de
instrugdes do extrator de p6 ligado para manter a
recolha de po6 eficaz.
Siga todos os requisitos regulamentares aplicaveis
para controlo de p6é no pais em que o trabalho esta
a ser efetuado.
Nao utilize um extrator de p6 para trabalhos de
metalurgia com ferramentas elétricas. As particulas
de metal produzidas durante os trabalhos de metalur-
gia podem inflamar o pé acumulado e danificar o filtro
de p6 no interior dos extratores de po, constituindo um
risco de incéndio grave.
* Apenas para os paises europeus
Recomenda-se que o utilizador utilize um extrator
de po6 de classe M ou H (conforme definido na EN
60335-2-69).
Para obter ajuda e suporte relativamente a extratores de
po, contacte o seu centro de assisténcia da Makita local.

.

.

.

.

Ligar a um extrator de p6

Ligue uma mangueira do aspirador Makita ao bocal de
poeira da ferramenta utilizando a bainha frontal 22.

O didmetro interior do bocal do pé para a ligagdo da
mangueira é de 26 mm.

Instalar ou remover o saco para pé6 (Fig. 10)

Para colocar o saco do pd, encaixe-o no bocal do p6. Se
0 saco do po se tornar um obstaculo para o seu trabalho,
rode o bocal para mudar a posigéo do saco do pé.
Quando o saco do p6 estiver meio cheio, desligue a fer-
ramenta e retire-a da corrente. Retire o saco do pé da
ferramenta e puxe o fecho para fora. Esvazie o saco do
pé dando-lhe pequenas pancadas para retirar a maior
quantidade possivel de po.

NOTA:
+ Se ligar um fresadora de juncdo Makita a ferramenta
pode executar operagdes mais eficientes e limpas.

OPERA(;AO (Fig. 11)
Segure a ferramenta firmemente.

Como fazer jungoes

A\ AVISO:
» Prenda sempre a peca de trabalho a bancada com um
grampo antes de cada operagao. (Fig. 12 e 13)

Juncao de canto (Fig. 14, 15 e 16)
Jungédo em T (Fig. 17, 18 e 19)

Juncgao de meia esquadria (Fig. 20 e 21)
Jungédo em moldura (Fig. 22 e 23)
Juncéo aresta-a-aresta (Fig. 24 e 25)

Para fazer jungdes, proceda da seguinte forma:

1. Encaixe as duas pegas de trabalho na posigdo em
que elas irdo ficar depois de pronta a jungao.

2. Com um lapis, marque na peca de trabalho o centro
da ranhura da “lamela” pretendida.

NOTA:

+ O centro das ranhuras deve situar-se a pelo menos
50 mm da aresta exterior da peca de trabalho.

* Deixe um espagco de 100 mm a 150 mm entre a
ranhura no caso de se tratar de uma pega para aplica-
¢ao de “lamelas” multiplas.

3. Apenas para jungao de cantos e jungdioem T
Fixe a pega de trabalho vertical a bancada com um
grampo.

Apenas para juncao de meia esquadria

Prenda uma pega de trabalho a bancada com a face
em meia esquadria virada para cima.

Apenas para juncao em moldura e juncao aresta-
a-aresta

Fixe uma pega de trabalho a bancada com um
grampo.

4. Regule a profundidade da ranhura de acordo com a
dimensédo da lamela que vai utilizar. Refira-se a
tabela na secgdo “Regulacdo da profundidade da
ranhura”.

5. Regule a altura da guia angular de forma a que o
disco fique centrado em relagdo a espessura da
pega de trabalho.

6. Alinhe a marca central da base com a linha tragada
a lapis na peca de trabalho.

7. Ligue a ferramenta e empurre-a suavemente para a
frente de maneira a fazer o disco penetrar na pega
de trabalho.

8. Volte a colocar a ferramenta na posi¢do original
quando o parafuso de ajuste tocar o batente.

37



9. Apenas para juncao de cantos e jungdoem T
Fixe a peca de trabalho horizontal & bancada com
um grampo.

Apenas para juncao de meia esquadria

Prenda a outra peca de trabalho a bancada com a
face em meia esquadria virada para cima.

Apenas para jungdo em moldura e jungao aresta-
a-aresta

Fixe a outra pega de trabalho a bancada com um
grampo.

10. Apenas para jungio de cantos
Coloque a ferramenta sobre a pega de trabalho de
forma a que o disco fique virado para baixo.
Apenas para jungdoem T
Retire a guia angular da ferramenta. Coloque a fer-
ramenta sobre a pega de trabalho de forma a que o
disco fique virado para baixo.

11. Repita os passos 6 a 8 para abrir ranhura na peca
de trabalho horizontal ou vertical.

Se nado necessitar de centrar o disco em relagdo a
espessura da pega de trabalho, proceda da seguinte
forma:

Apenas para jungao de canto, juncdo de meia-esqua-

dra, juncdo em moldura e jungao aresta-a-aresta

» Retire da ferramenta a guia angular. Coloque esqua-
dria a 90° para juncéo de canto, jungdo em moldura e
jungéo aresta-a-aresta, ou 45° para juncdo de meia-
esquadria.

« Siga os passos 1 a 11 descritos acima, excetuando os
passos 5 e 10.

Apenas para jungdaoem T

« Ajuste as duas pegas na posicdo em que elas irdo ficar
depois de pronta a jungéo.

« Coloque a pega vertical sobre a horizontal. Fixe-as a
bancada com um grampo.

* Retire da ferramenta a guia angular.

« Siga os passos 2, 4, 6, 7, 8 e 11 descritos acima.

MANUTENGAO

/N\PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta desli-
gada e com a ficha retirada da tomada antes de tentar
proceder a inspegéo, ou a manutengao da ferramenta.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou pro-
dutos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragéo,
deformacao ou rachaduras.

A ferramenta e os orificios de ventilagdo devem estar
sempre limpos. Limpe os orificios de ventilagcéo regular-
mente ou sempre que comegarem a ficar obstruidos.
(Fig. 26)

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE do pro-
duto, a reparacéao, inspegéo e substituicdo da escova de
carvao, bem como qualquer afinagdo ou manutengéo
devem sempre ser efetuadas num centro de assisténcia
oficial Makita, utilizando sempre pecas de substituigdo
Makita.
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ACESSORIOS OPCIONAIS

/N\ PRECAUGAO:

» Estes acessorios ou acoplamentos sdo os recomenda-
dos para uso na ferramenta Makita especificada neste
manual. A utilizagdo de quaisquer outros acessoérios ou
acoplamento podera ser perigosa para o operador. Os
acessorios ou acoplamentos devem ser utilizados de
maneira adequada e apenas para os fins a que se des-
tinam.

No caso de necessitar ajuda para mais detalhes sobre
estes acessorios, consulte ao departamento de assistén-
cia local da Makita.

+ Guia angular

» Saco do p6

» Placa de apoio 4

» Chave de porcas 20

* Discos da fresadora de jungao

NOTA:

* Alguns itens da lista podem estar incluidos na embala-
gem da ferramenta como acessoérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.

ENG905-1
Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN62841:
Modo de funcionamento: cortar ranhuras em MDF
Nivel de press&o de som (L,p): 89 dB (A)
Nivel do som (Lyya): 97 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:
Modo de trabalho: funcionamento sem carga
Nivel de pressao de som (L,p): 86 dB (A)
Nivel do som (Lyya): 97 dB {JA)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA:

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padréo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

* O(s) valor(es) da emissdo de ruido indicado(s)
pode(m) também ser utilizado(s) numa avaliagéo preli-
minar da exposi¢ao.

A\ AvISO:
Utilize protetores auriculares.
* A emissao de ruido durante a utilizagao real da fer-
ramenta elétrica pode diferir do(s) valor(es)
total(ais) indicado(s), dependendo das formas em
que a ferramenta é utilizada.
Certifique-se de identificar as medidas de segu-
ranga para protecdo do operador que sejam basea-
das em uma estimativa de exposi¢cdao em condigdes
reais de utilizacdo (considerando todas as partes
do ciclo de operagdo, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando esta a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).
Vibragao
O valor total da vibrag&o continua (soma do vetor triaxial)
determinado de acordo com a EN62841/ EN60745:
Modo de funcionamento: cortar ranhuras em MDF
Emissé&o de vibragao (ah) 1,6 m/s
Variabilidade (K): 1,5 m/s2

.



NOTA:

* O(s) valor(es) total(ais) de vibragdo indicado(s) foi
medido de acordo com um método de teste padréo e
pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

* O(s) valor(es) total(ais) de vibragdo indicado(s)
pode(m) também ser utilizado(s) numa avaliagdo preli-
minar da exposicéo.

/A Aviso:

* A emissao de vibragao durante a utilizagao real da
ferramenta elétrica pode diferir do(s) valor(es)
total(ais) indicado(s), dependendo das formas em
que a ferramenta é utilizada.

 Certifique-se de identificar as medidas de segu-
ranga para protecao do operador que sejam basea-
das em uma estimativa de exposi¢cdao em condigoes
reais de utilizagdo (considerando todas as partes
do ciclo de operagdo, tal como quando a ferra-
menta esta desligada e quando esta a funcionar em
marcha lenta além do tempo de acionamento).

A seguir sdo apresentados os valores médios da ampli-
tude de pico da aceleragdo de vibragcdes de choque
repetidas, pg, com a incerteza correspondente (K) deter-
minada de acordo com EN62841.
Modo de funcionamento: cortar ranhuras em MDF
Pe: 165 m/s?
Incerteza (K): 88 m/s?
NOTA:
» Estes valores declarados ndo devem ser utilizados
para determinar a exposigéo a vibracdo transmitida ao
sistema méao-bracgo.

Declaragées de conformidade

Apenas para os paises europeus
E possivel aceder a Declaragdo de Conformidade da UE
a partir do URL a seguir indicado.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Para o Reino Unido
A Declaragao de conformidade esta incluida no Anexo A
deste manual de instrugdes.
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DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Viser 12 Op 23 Skaftlas

2 Speerre 13 Midten af bladets tykkelse 24 Stevpose

3 Justeringsskrue 14 Beskyttelsesplade 25 Lukke

4 Gummispids 15 Vinkelskala 26 Sugestuds

5 Lashandtag 16 Savbladsafdaekning 27 Handtag

6  Vinkelguide 17 Bundplade 28 Forreste greb
7 Knap 18 Bundpladens tykkelse 29 Udstgdsabning
8 Skala 19 Lasmeotrik 30 Indsugningsabning
9 Stram 20 Universalfreeserblad 31 Glideafbryder
10 Lesn 21 Indre flange

11 Ned 22 Klemskrue

SPECIFIKATIONER

Model
Type blad
Maks. rilledybde

PJ7000
Universalfaeser

Universalfreeserblad 20 mm
Hastighed uden belastning (ng).... 11 000 min~"
Klingediameter ... ... 100 mm

Leengde ....... 302 mm
Nettoveegt........ 2,8 kg
Sikkerhedsklasse ............ccccueeu.. e @ /N

* Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udvik-
lingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive
eendret uden varsel.

« Specifikationer kan variere fra land til land.

» Nettoveegtvaerdien omfatter tilbehgret til normal og sik-
ker brug, som er angivet i brugsanvisningen.

ENEO013-1

Brugsformal

Maskinen er beregnet til skaering af halvmaneformede
spraekker til placering af flade treedyveler eller tappe ved
en stemplende handling.

ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen méa kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet, og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstromsforsyning. Den er
dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden
jordforbindelse.

GEA010-3

Almindelige sikkerhedsregler for el-vaerktgj

&ADVARSEL! Las alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke folger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfere elektrisk
stgd, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig refe-
rence.

Ordet “el-veerktej” i advarslerne henviser til det netforsy-
nede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede (akku)
el-veerktgj.
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GEB020-5

SIKKERHEDSADVARSLER FOR

UNIVERSALFASER

1. Bladene skal vare beregnede til mindst den
hastighed, som er angivet pa maskinen. Blade,
som kerer over den godkendte hastighed, kan lgsne
sig og veere arsag til tilskadekomst.

2. Anvend altid skaermen. Skaermen yder operatgren
beskyttelse mod breekkede bladfragmenter og util-
sigtet kontakt med bladet.

3. Hold altid kun el-vaerktgjet i de isolerede greb,
fordi bladet kan komme i kontakt med dens egen
ledning. Skaering i en “stremfgrende” ledning kan
gore de uisolerede metaldele pa el-veerktgjet
“stramferende” med risiko for, at operateren far
stad.

4. Benyt kun vearktej der er godkendt til denne
maskine.

5. Brug aldrig maskinen med varktgjet fastlast i en
position foran varktejsafdaekningen eller uden
varktojsafdaekningen.

6. Kontroller at vaerktojet kerer uden vibrationer for
maskinen benyttes.

7. Kontroller omhyggeligt, at bladene ikke har rev-
ner eller er beskadiget, inden det tages i anven-
delse. Vaerktoj med brud eller andre skader skal
omgaende udskiftes.

8. Kontroller at flangen passer til hullet pa vaerkte-
jet, nar der monteres nyt vaerktoj.

9. Kontroller emner for som, skruer og andre frem-
medlegemer for arbejdet pabegyndes.

10. Anbring altid emnerne pa et solidt arbejdsbord.

11. Arbejdsemnerne fastgores forsvarligt med skru-
etvinge eller skruestik.

12. Benyt INGEN handsker under arbejdet.

13. Hold maskinen fast med begge hander.

14. Hold hander og krop pa god afstand af rilleom-
radet.

15. Feor arbejdet pabegyndes skal maskinen kere lidt
i tomgang. Vaer opmarksom pa vibrationer og
rulning, der kan tyde pa forkert montering eller
et darligt afbalanceret blad.

16. Hold aldrig handen under et emne der bearbej-
des.

17. Lad aldrig maskinen kere uden opsyn.

18. Serg altid for at maskinen er slukket og netstik-
ket trukket ud, for der skiftes vaerktej pa maski-
nen.



19. En del materialer indeholder kemikalier, som kan
vare giftige. Serg for at forhindre inhalering af
stov og kontakt med huden. Felg fabrikantens
sikkerhedsforskrifter.

4. Beer altid stovmaske og hgrevaern, nar De
anvender maskinen.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til pro-
duktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre, at
sikkerhedsforskrifterne for produktet neje overhol-
des. MISBRUG eller forsommelse af at folge de i
denne brugsvejledning givne sikkerhedsforskrifter
kan fore til, at De kommer alvorligt til skade.

Supplerende sikkerhedsadvarsler:

1. (Kun for europziske lande)
Brug altid en klinge, der er i overensstemmelse
med EN847-1, hvis den er beregnet til trae og lig-
nende materialer.

2. Anvend ikke slgve og beskadigede blade.

3. Anvend ikke maskinen, hvis afdaekningerne er
beskadigede.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\FORSIGTIG:
« Kontroller altid, at maskinen er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, fer der udferes justeringer eller funktioner kon-
trolleres pa denne maskine.

Justering af dybden af rille (Fig. 1)

Der kan indstilles 6 forskellige rilledybder i henhold til sterrelsen af den tap, som skal anvendes, eller ved tilskeering af
vaeg- eller loftspaneler som forklaret senere.

Se i nedenstaende tabel for at sammenhangen mellem de markerede starrelser pa stopperen og tapsterrelsen. Finju-
stering af rilledybden kan gennemfgres ved at dreje justeringsskruen efter at sekskantmetrikken er blevet Igsnet.

Dette kan blive nadvendigt, efter at bladet er blevet skaerpet et par gange.

Sterrelse pa stopper 0 10 20 S D MAX
Tapsterrelse 0 10 20 — — —
Dybden af rille 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Med gummispidserne fjernet.
012681

Vinkelguide (Fig. 2 og 3)
Vinkelguidens hgjde kan flyttes op og ned for at justere
bladets position i relation til det gverste af arbejdsemnet.

For at justere vinkelguidens hgjde, skal man lgsne las-
handtaget ned og dreje knappen, indtil viseren peger pa
det gnskede skalagradtal, som er angivet pa vinkelgui-
den.

Stram lashandtaget fast op igen for at spande vinkelgui-
den fast. Skalaen pa vinkelguiden viser afstanden fra
emnets top til midten af bladtykkelsen.

Vinkelguiden kan tages af anslaget alt efter arbejdets
krav. For at fijerne vinkelguiden, skal man dreje knappen
med uret, sa den kommer ud af anslagets @verste ende.

Beskyttelsesplade (Fig. 4 og 5)

BEMARK:

Fjern vinkelguiden i overensstemmelse med arbejdets
krav, nar maskinen med anslagsvinklen indstillet til
andet end 0° anvendes. Hvis der er behov for at
anvende vinkelguiden under ovennzevnte forhold, skal
man serge for at indstille dybden af rillen til en pas-
sende dybde.

Vinklen pa beskyttelsespladen kan justeres mellem 0° og
90° (med hak ved 0°, 45° og 90°). For at justere vinklen
lgsnes lashandtaget og pladen hzeldes, indtil viseren
peger pa det enskede gradtal pa vinkelskalaen. Traek
lashandtaget fast igen for at speende pladen fast. Nar
pladen er sat til 90°, er bade afstanden fra midten af sav-
bladtykkelsen til pladen og afstanden fra midten af blad-
tykkelsen til bunden af savbladsafdeekningen 10 mm.

Bundplade (Fig. 6 og 7)
Benyt bundpladen som vist i Fig. 6 og 7, nar der skeeres
notter i tynde emner.

Anvendelse af afbryder (Fig. 8)

/\FORSIGTIG:

 Inden De seetter maskinen i forbindelse, skal De altid
kontrollere, at glideafbyderen fungerer som den skal og
gar tilbage til stilling “OFF”, nar den bageste del af gli-
deafbryderen trykkes ned.

+ Afbryderen kan lases i stilling “ON” for operatgrems
mere bekvem betjening under laengere tids brug. Udvis
forsigtighed, nar maskinen lases i stilling “ON” og hold
godt fast i maskinen.

For at starte maskinen, skal man trykke afbryderen
fremad mod stilling “I (ON)”. Hvis De @nsker uafbrudt
anvendelse, skal De trykke pa den forreste del af glideaf-
bryderen for at lase den.

For at stoppe maskinen, skal man trykke pa den bageste
del af glideafbryderen og derefter trykke den mod stilling
“O (OFF)".

SAMLING

/\FORSIGTIG:

+ Sgrg altid for, at maskinen er afbrudt og taget ud af for-
bindelse, inden der udfgres noget arbejde pa maski-
nen.

Afmontering og montering af bladet (Fig. 9)

/\FORSIGTIG:

+ Nar der monteres et universalfreeserblad med huldia-
meter 22 mm skal inderflangen monteres med marke-
ringen “22” vendende ud mod dig.
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For at fierne bladet Igsnes klemskruen og savbladsaf-
deekningen abnes. Aktiver spindellasen og lgsn lasemat-
rikken med ngglen. For korrekt montage af veerktgojet
skal inderflangen vende rigtigt.

Monter derefter bladet og lasemeatrikken. Spaend lase-
metrikken omhyggeligt med n@glen. Luk savbladsafdaek-
ningen og spaend klemskruen.

/\FORSIGTIG:

» Anvend kun den medfglgende Makita-lasemeatriknggle
til at montere og afmontere bladet.

« Kontroller altid dybden af rillen, efter at bladet er skiftet
ud. Indstil igen, om ngdvendigt.

Stov

/\ ADVARSEL:

Afhangigt af det materiale, der arbejdes med, og det
anvendte tilbeher, kan det stov, der dannes ved brug
af maskinen, vaere skadeligt. Brugeren anbefales at
anvende en egnet stovudsuger for at reducere eks-
poneringen.

Se afsnittet “EKSTRAUDSTYR” i denne brugsanvis-
ning for alt ekstraudstyr til stevudsugning til radig-
hed.

Yderligere advarsler:

For at forhindre indanding af stev anbefales det
ogsa at bare en FFP2-stovmaske eller P2-ande-
draetsvaern.

Laes afsnittet “VEDLIGEHOLDELSE” i brugsanvis-
ningen til den tilsluttede stovudsuger for at holde
stovopsamlingen effekt.

Folg alle galdende lovkrav for stevkontrol i det
land, hvor arbejdet udferes.

Undlad at anvende en stovudsuger til metalbear-
bejdning med maskinvaerktgj. Metalpartikler, der pro-
duceres under metalbearbejdning, kan antaende
akkumuleret stev og beskadige stoVfilteret inde i stov-
udsugere, hvilket udger en alvorlig brandfare.

Kun for europaiske lande

Brugeren anbefales at anvende en stevudsuger i
klasse M eller H (som defineret i EN 60335-2-69).

Kontakt det lokale Makita-servicecenter for at fa hjeelp og
support vedrgrende stgvudsugere.

Tilslutning med en stevudsuger

Tilslut en slange til stevsugeren fra Makita til sugestud-
sen pa maskinen ved hjeelp af den forreste manchet 22.
Den indvendige diameter pa stevmundstykket til slange-
tilslutningen er 26 mm.

Montering eller afmontering af stevpose (Fig. 10)
Stgvposen monteres ved at man saetter den pa suge-
studsen. Hvis stavposen virker hindrende pa arbejdet,
skal De dreje sugestudsen, sa stegvposens position
ndres.

Nar stgvposen er omkring halvt fuld, skal De slukke for
maskinen og tage den ud af forbindelse. Tag stevposen
af maskinen og treek posens lukker ud. Tem stgvposen
ved at banke let pa den, saledes at s& meget af stovet
som muligt temmes ud.

BEMARK:

* Hvis De anvender en Makita-stgvsuger til universalfree-
ser, kan en mere effektiv og gennemgribende renge-
ring udferes.

ANVENDELSE (Fig. 11)
Hold maskinen godt fast.
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Hvordan man laver forbindelser

/\ ADVARSEL:
» Fastspeend altid arbejdsemnet til arbejdsbordet for
hver arbejdsproces pabegyndes. (Fig. 12 og 13)

Hjerneforbindelse (Fig. 14, 15 og 16)
T-kolbeforbindelse (Fig. 17, 18 og 19)
Geringeforbindelse (Fig. 20 og 21)
Rammeforbindelse (Fig. 22 og 23)
Kant-til-kant-forbindelse (Fig. 24 og 25)

For at lave forbindelser, ga frem pa felgende made:

1. Seet de to emner sammen saledes, som de ogsa i
sidste ende skal vaere samlet.

2. Markér midten af de enskede tap-notter pa emnet
ved hjeelp at en blyant.

BEMARK:

» Notmidten skal vaere sig mindst 50 mm fra emnernes

yderkant.

* Sorg for at der er 100 mm — 150 mm mellem notter ved

anvendelse af flere tappe.

3. Kun for hjgrne- og T-kolbeforbindelse
Spaend det lodrette emne fast til arbejdsbordet.

Kun for geringforbindelse

Fastspaend et af arbejdsemnerne til arbejdsbordet
med geringskanten vendende opad.

Kun for ramme- og kant-til-kant-forbindelse
Speaend et emne fast til arbejdsbordet.

4. Indstil dybden af rillen i overensstemmelse med
starrelsen af den anvendte tap. Se tabellen i afsnit-
tet “Justering af dybden af rille”.

5. Justér vinkelguiden sa vaerktgjet er centreret i plade-
tykkelsen.

6. Bring centermarkeringen pa bundpladen i overens-
stemmelse med blyantlinien pa emnet.

7. Teend maskinen og skub den langsomt fremad for at
fore savbladet ind i emnet.

8. For maskinen langsomt tilbage til udgangspositio-
nen efter at justeringsskruen har naet stopperen.

9.  Kun for hjerne- og T-kolbeforbindelse
Spaend det vandrette emne fast til arbejdsbordet.
Kun for geringforbindelse
Fastspaend det andet arbejdsemne til arbejdsbordet
med geringssiden vendende opad.

Kun for ramme- og kant-til-kant-forbindelse
Speend det andet emne fast til arbejdsbordet.

10. Kun for hjgrneforbindelse
Placér maskinen pa emnet med veaerktejet pegende
nedad.

Kun for T-kolbeforbindelse
Fjern vinkelguiden fra maskinen. Placér maskinen
pa emnet med veerktgjet pegende nedad.

11. Gentag trin 6 — 8 for at skeere i det vandrette eller et
andet arbejdsemne.

Hvis De ikke behgver at centrere savbladet i breedttyk-
kelsen, ga frem pa felgende made:

Kun for hjerne-, gering-, ramme- og
kant-til-kant-forbindelser

Fjern vinkelguiden fra maskinen. Saet beskyttelsespla-
den op til 90° for hjgrneforbindelse, rammeforbindelse
eller kant-til-kant-forbindelse eller til 45° for geringfor-
bindelse.

Folg trin 1 — 11 undtagen trin 5 og 10 som beskrevet
foroven.



For T-kolbeforbindelse

* Seet de to emner sammen som de ogsa i sidste ende
vil vaere samlet.

* Leeg det lodrette emne pa det vandrette. Begge
emnerne fastgeres til arbejdsbordet.

« Fjern vinkelguiden fra maskinen.

* Folg trin 2, 4, 6, 7, 8 og 11 som beskrevet foroven.

VEDLIGEHOLDELSE

/\FORSIGTIG:

« Kontrollér altid, at maskinen er slaet fra, og at netstik-
ket er trukket ud, for der udferes eftersyn eller vedlige-
holdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning, deforme-
ring eller revner.

Maskinen og dens luftabninger skal holdes rene. Renger
med jeevne mellemrum maskinens luftabninger eller nar
de begynder at blive blokerede. (Fig. 26)

For at opretholde produktets SIKKERHED og PALIDE-
LIGHED, ma istandsaettelse, eftersyn af kulberster og
udskiftning af dele samt alle andre veligeholdelsesarbej-
der og justeringer kun udferes af et autoriseret Makita
Servicecenter, og der ma kun anvendes udskiftningsdele
fra Makita.

EKSTRAUDSTYR

/\FORSIGTIG:

Det i denne manual specificerede tilbehar og anordnin-
ger anbefales til brug sammen med Deres Makita
maskine. Brug af andet tilbehar og andre anordninger
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun til-
beher og anordninger til de beskrevne formal.

Hvis De behgver assistance eller yderligere detaljer om
dette tilbehar, bedes De kontakte Deres lokale Makita
servicecenter.

* Vinkelguide

» Stgvpose

« Bundplade 4

« Lasemptriknggle 20
* Universalfreeserblade

BEMARK:

* Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i vaerk-
tejspakken som standardtilbehgr. Det kan veere for-
skellige fra land til land.

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau
overensstemmelse med EN62841:
Arbejdsindstilling: fraesning af riller i MDF
Lydtryksniveau (L,p): 89 dB (A)
Lydeffektniveau: ( ?.WA) 97 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Det typiske A-veegtede stgjniveau

overensstemmelse med EN60745:
Arbejdstilstand: brug uden belastning
Lydtryksniveau (L,a): 86 dB (A)
Lydeffektniveau: (Lya): 97 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

bestemt i

bestemt i

BEMARK:

» De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

+ De(n) angivne stgjemissionsveerdi(er) kan ogsa anven-
des i en forelgbig eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:
* Baer horevarn.
* Stgjemissionen under den faktiske anvendelse af
maskinvaerktgjet kan variere fra de(n) erklaerede
samlede vardi(er) afhangigt af den made, hvorpa
maskinen anvendes.
Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).
Vibration
Den samlede veerdi for kontinuerlig vibration (treaksial
vektorsum) bestemt i overensstemmelse med EN62841/
EN60745:

Arbejdsindstilling: freesning af nller i MDF

Vibrationsafgivelse (ah) 1,6 m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s2

BEMARK:

+ De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er malt i over-
ensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en
anden.

» De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan ogsa
anvendes i en praeliminzer eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anven-
delse af maskinveerktejet kan variere fra de(n)
erklerede samlede veerdi(er), afhaengigt af den
made, hvorpa maskinen anvendes.

Seorg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske brugs-
forhold (med hensyntagen til alle dele i brugscyk-
lussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbryderti-
den).

Folgende viser middelveerdierne for spidsamplituden af
accelerationen fra gentagne stedvibrationer, pg, med til-
svarende usikkerhed (K) bestemt i overensstemmelse
med EN62841.

Arbejdsmdstllhng fraesning af riller i MDF

pr: 165 m/s?

Usikkerhed (K): 88 m/s2

BEMARK:
» Disse angivne veerdier ber ikke anvendes til at
bestemme eksponering for handarmvibrationer.

43



Overensstemmelseserklaringer

Kun for lande i Europa
EU-overensstemmelseserkleeringen kan tilgas fra fol-
gende URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

For Storbritannien
Overensstemmelseserkleeringen er inkluderet i bilag A i
denne brugsanvisning.
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EAAHNIKA (ApXIkég 0dnyieg)

Mepiypagn yevikig dmoyng

1 Aeiking 12 Mévw 22 Bida o@igipatog

2 Koégtng (oToTTEP) 13 TMdxog kévrpou diokou 23 KAeidwpa dgova

3 PubuioTikn Bida 14 TpopulakTripag 24 3AKog oKOVNG

4 EAaoTIKA akida 15 TwvIopeTPIKA KAiMaKa 25 ZrepewTng

5  MoxAdG KAEIBWHATOG 16 KdaAuppa diokou 26 X1épI0 OKOVNG

6  Odnyog ywviag 17 TAGka puBpiong 27 Aapn

7  KoupTri 18 Téxog TAdKag puBuiIong 28 MmpooTivi AaBn

8  KAipaka 19 Magiuddi kAeidwuaTtog 29 Avolyua e§6dou aépa

9 Xoigte 20 Aiokog ouvapuoAoynTr 30 Avolypa eil06dou aépa
10 ZeooitTe oavidwv 31 Zupbdpevog dIakOTITNG
11 Kdatw 21 Eowrtepiki @AavTa

FTEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

MovTéAo PJ7000
ToTT0G diokou ....2ZUvappoAOYyNTAG cavidwy
MéyioTo BdBog auAakiGouaTOg
Aiokog ouvappoAoynTr) cavidwv
TaxutnTa XWwpig @opTio (Ng)
AlGueTpog AGaAG ...
OAIKO PAKOG ...
Bdpog kabapod ...
Kartnyopia ac@dAeiag ....

* AOyw TOU  OUVEXOMEVOU  TTPOYPAMMOTOG  TTOU
£QapuOlouPE yIa €pEuva KAl OVATITUEN, Ta TEXVIKA
XAPAKTNPIOTIKE OTO TTapdv  £VTIUTIO  UTTOKEIVTAI O€
ahhayr Xwpig Trpo€gidoTroinan.

Ta TEXVIKA XOPOAKTNPIOTIKG UTTOPEi va Sla@EPouv aTrd
Xwpa ge Xwpa.

H Ty kaBapou Bdapoug TepidapBavel 1o e€dpTNUa A
€EOPTANATA YIO KAVOVIKA KOl ao@aif XpAon, Ta otroia
KaBopidovTal 0T £YXEIPIDIO OBNYIWV.

ENE013-1
NpoopiZouevn xprion
To epyoAeio TrpoopileTal  yia  dnuioupyia  EYKOTTWV
OpemavoeIdolg OXAPATOG yia TOTTOBETNON  ETITTESWV
EUAIVWV YOUWV 1 TTAgINadIwV PE eupUTEUDN.

ENF002-2
Pguparodotnon
To pnxavnua TIPETTEl v OUVOEETal POVO OF TTAPOXN
peupaTog TnG idlag Tdong PE auTr TTOU AVOQEPETAl OTNV
TVakKida KOATAOKEUAOTOU Kal WTTOPEi va  AEITOUPYAOE!
yévo pe  evoAaooduevo  povoacikd  pelua.  Ta
unxavApata autd  €xouv OITTAR  poOvwon Kal  Katé
OUVETTEIQ, ITTOPOUV VO OUVOEBOUV OE OKPODEKTEG XWPIG
oUpua yeiwong.

GEA010-3

[evikég TTPOEIBOTTOINCEIG ATPAAEING YIA TO NAEKTPIKO
epyaAgio

&I‘IPOEIAOHOIHZH Alapdore O6Aeg TIg
mpoeIdotroInoelg ao@daAeiag, odnyieg,
EIKOVOYPAPNOEIG KAl TTPOSIaYPAPEG TTOU TTApEXOVTAI
ME auTo TO NAEKTPIKG epyaleio. H pn TApnon dAwv Twv
odnyIv TIOU  avaypa@ovTal KOTWTEPW MTTOPE  va
koTaAAgel o€ nAekTpottAngia, Trupkayid r/kai cofapd
TPAUMATIOUO.

DuAdgre OAeG TIG TTPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYiEg yia
HEAAOVTIKA TTOPATTOUTTA.

2TIG  TTPOEIBOTIOINTEIG, O OPOG “NAEKTPIKG  €pyaAeio”
AVOQEPETAl OE NAEKTPIKO €PyaAEio TTOU Tpo@odoTeiTal
amé TNV KUpia  TTApoxr NAEKTPIKOU pelpaTog (ME
NAEKTPIKO KOAWDIO) R Ot nAekTPIKO epyaAeio TTOU
TPOPOJOTEITAI ATIG PTTATAPIa (XWPIG NAEKTPIKG KAAWSIO).

GEB020-5

ZYNAPMOAOIHT'H ZANIAQN —

MPOEIAOMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ

1. O1 diokol TpPEmel va €ival Ol OUVICTWHEVOI
TOUAGXIOTOV yia TNV TaXUTNTA TTOU avaypda@ETal
oT1o gpyalAeio. Aiokol Tou uTrepPaivouv TNV
ouvioTwhevn  TaxUTNTa  AgiIToupyiag  pTTopEi  va
ekTIvoxBoUv 0€ KOPMATIO Kal va TTPOKaAéoOuvV
TPOAUMATIOUO.

2. MNdavrote xpnoiyotrolgite Tpo@puAakTApa. O
TIPOPUAOKTAPAG TTPOCTaTEUEl TOV  XPAOTN OTd
Bpavopata diokou Kal Tuxaia eTTagr Ye Tov dioko.

3. Kpardre 710 nAekTpiKO epyaAeio amd  TIg
Hovwpéveg emipdveieg Aafng emeidn o diokog
HTTOpEi va kavel £épBel o€ PE TO 51k TOU KAAWSIO.
e TIEPITITWON TIOU KOTTEl  éva  “nAEKTPOPOPO”
KOAWDBIO, evdéxeTal Ta  eKTEBEINEVA  PETAAAIKG
e€apTAPATA TOU NAEKTPIKOU €PyaAEiou va kaTaoTouv
Ta 010 “nAekTpo@OpPA” Kal va  TTPOKaAéoouv
nNAEKTPOTTANEiO OTO XEIPIOTH.

4. Xpnoipotroigite pOvo Toug  Siokoug
OUVICTWVTAI YIA TO HNXAVNHO OUTO.

5. Moté pn AeiToupyeite TO PNXAvNMa AQuTd PE TOV
dioko kAeidwpévo ot Béon komNAg i Xwpig TO
KAAAupa Siokou KaTAAANAa oOTepewpévo OTN
0¢on Tou.

6. BeBaiwbeite 0TI 0 Siokog yAIoTpdEl amaAd wpIv
TN AgiToupyia.

7. EAéygre Toug Siokoug yia pwypEéG A {nUIG TTPIV TN
AsiToupyia. AvrikataoTeioTe Sioko e pwypég i
{npiég apéowg.

8. BeBaiwleite 611 n @AdvTia TAIPIAEl OTN TPUTTA
Tou dfova 6Tav ToTroBETEITE TOV SioKo.

9. EmBtwpnoTe kal a@aipéoTe OAa Ta KAp@Id N
§&va owpaTa a1rd TO AVTIKEIUEVO EPYATiag TTPIV
Tn Aeitoupyia.

10. MdvToTE TOTTOBETEITE TO AVTIKEIUEVO EPYOTiag OE
éva oTa0ep6 Tayko.

11. ZTepewoTe KOAA TO QVTIKEIMEVA EPyOoiag HE
OQIYKTAPA N HEYYEVN.

12. MH @opdre ToTé ydvTia Katd Tn SidpKela TG
AsiToupyiag.

TTou
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13. Kpatdre 10 pnxdvnua otabepd kai pe Ta dUo
Xépia.

Kpatdre T0 Xépla KAl TO CWHA C0OG HOKPIA OO
TNV mEPIOXN AUAAKIAOHATOG.

AsiToupyRoTe 1O pnxdvnupa yia Aiyo Xwpig o
Siokog va S1eudUveTal mpog dropa.
MapakoAouBnoTe yia dovioelig 1 avwpalisg
TEPICTPOPNG OV utrodeIkviouv KOKA
TOTrOB£TNON 1 KAKK £§100PPOTTION TOU SioKOU.
Moté pn BdAete Ta Xépla OOG KATw amd TA
TEPAXIO EPYATIAG EVW O SiIOKOG TTEPICTPEPETAI.
Mnv a@rveTe Tov 3ioKO Va TTEPICTPEPETAI XWPIG
TapakoAoudnon.

Ndavrtote BefaiwvecTe OTI TO pNXAvnupa Eivai
oBNoTo6 Kal ByaApévo atrd To PeUMA TIPIV KAVETE
OTTOIET3ATIOTE PUBUICEIS | AVTIKATACTOOT TOU
Siokou.

Mepikd UAIKG TrEPIEXOUV XNMIKEG OUCIEG TTOU
pmropei va eivar To§ikég. Mpooéxere va unv
€10TTVEUOETE OKOVN KOl VO PNV €XETE SEPMATIKN
ema@r. AKoAouBeioTe TIg 0dnyieg do@AAElag Tou
TPOUNBEUTH TWV UAIKWV.

14.

15.

16.
17.

18.

19.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ
/A\NPOZOXH:

Mpo6oBeTeg TTPOEISOTTOINOEIG ATPAAEING:

1. (Na 1ig Eupwiraikég Xwpeg Hévo)
Na  xpnoigorroigite  mdvia  Adpa mou
ouppop@wveTal pe To TPoTuTTo EN847-1, av
Twpoopieral yia §UAO 1 TrTapOpoIa UAIKA.

2. Mn xpnoipotroieite apfAupévoug i @Bapuévoug
diokoug.

3. Mn xpnoipotroleite To epyaleio pe @Bappévoug
TTPOPUACKTAPEG.

4. Na @opdre TpoowTida KATA TG OKOVNG Kol
WTONOTIBEG OTAV XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEio.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

/N NPOEIAOMOIHEH:

MHN emiTtpéypere TO BaBuO dveong 1 eoikEiwoNg pE
To TPOoidv (AOyw emavelAnupévng Xpnong) va
AVTIKATAOTACElI TRV QUOTNPR TAPNON TWV KAVOVWYV
aoc@aleiog Tou Trapoévrog epyaAeiou. KAKH XPHZH nQ
apéAela va aKOAOUBNOETE TOUG Kavoveg ao@daAsiag
TTOU JIATUTTWVOVTAI O’aUTO TO EYXEIPISIO 0dnyiwv
pmopei  va  TpokaAécelr ocofapd  TTPOOWTTIKO
TPAUHATIOMO.

« MavTote va gioTe aiyoupol 6T To epyaAeio gival ofnaTé kal aTToouvIEdEPEVO aTTO TO PEUNA TTPIV PUBUICETE 1) EAEYEETE

KATTOI0 AEITOUpYia OTO EPYaAEio.

PUBuion Tou BdBoug auAakidouartog (Eik. 1)

6 BaBn auAakIGoPATOG UTTOPOUV VA TTPOYPANHATIOTOUV GUPPWVA HE TO HEYEBOG TOU XpNaIPoTIoloUPEVOU TTagiuadiol.
AvaTpESTE OTOV TTiVAKA TTOPAKATW YIO TNV avTioTolxia HETAgU Twv PEYEBWYV TTOU €ival ONUEIWPEVA GTOV KOPTN KAl TWV
ueyebwv agipadiol. MikpopUBuion Tou BaBoug auAakidopaTog YTTopei va yivel atpifovtag Tn Bida puduiong YeTa TO
XaAdpwpa Tou e€ay. TTagipadiod. Autéd pTTopei va gival aapaitnTo 61av o JIoKOG £XEI AKOVIOTEI HEPIKEG POPEG.

MéyeBog aTov KOPTN 0 10 20 S D MAX
MéyeBog Tagipadiou 0 10 20 — — —
Bd&Boug auAakidopatog 8 XIA. 10 xIA. 12,3 XIA. 13 XIA. 14,7 XIA. 20 xIN.*

* Me TIG eEAAOTIKEG OKIDEG OPAIPEPEVEG.
012681

0dnyog ywviag (Eik. 2 kai 3)

To Uyoug Tou 0dnyou ywviag PTTOPEi va HETAKIVNOET TTPOG
Ta ETTAVW Kal KATW yia va pubuiaTei n B€on Tou diokou o€
OX€ON ME TO ETTAVW PEPOG TOU QVTIKEINEVOU EPYATIOG.

Ma puBuion Tou UYoug TNG ywviag odnyou, XaAapwoTe
TOV HOXAG KAEIBWMATOG KATW KAl TTEPICTPEWTE TO KOUUTTI
uéxpr o Oeiktng va Oeixvel Tnv €mOBuunth diaBaduion
KAiJaKOG TToU €ival onuelwpévn aTov 0dNyod ywviag.

Kal petd o@igte Tov POXAO KAEIDWMATOG MEXPI Va
oTepewdei N ywvia odnyou. H kAipoka oTtov 0dnyod
ywviag deixvel TNV amoécTaon amd Tn Kopugpr Tou
QVTIKEIEVOU €PYATIOg PEXPI TO KEVTPO TOU TTAXOUG TOU
diokou.

O 00nyd6g vywviag eival  OTTOOTIWHEVOG  OTTO  TOV
TIPOQUACKTAPA avAAoya HE TIG QVAYKEG TNG EPYOOiag
oag. MNa va aaipéoeTe Tov 0dnyd ywviag, XaAapwaTe TO
HOXAG  KAEIDWUATOG KOl TTEPIOTPEWPTE  TO  KOUMTTH
oeg160TpOoPa péxpl va Byel amd To €MAvw AKPO TOU
TIPOQUACKTAPA.
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MpoguAakTthpag (Eik. 4 kai 5)

NMAPATHPHZH:

* AgaipéaTe Tov 00nyo ywviag avaAoya PE TIG aVAYKEG
NG €pyaciag oag OTav XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEiO pE
™ ywvia Tou TIPOQUACKTApPa pubuiopévn oe Béon
SI0QOopPETIKA atrd 0°. ‘OTav TTPETTEl va XPNOIUOTIOINCETE
Tov 0dnyod ywviag Katw amé Tnv Tapatmdvw ouvenkn,
BeBaiwbeite va pubpioeTe To BEBOG AUAGKIGOUATOG Yia
va €XeTe TO WOTS BABOG.

H ywvia Tou TTpo@uAaKTAPa PTTOPEi VO pUBPICTET PETAGU
0° kai 90° (Bemikég Béoeig 0°, 45° kar 90°). MNa va
puBpioeTe TN ywvia XaAapwoTe TO HOXAO KAEIDWUATOG Kal
YUPETE TO TIPOPUACKTHPO PEXPI O BEIKTNG va OEiXVvel oTnNV
€mBupnT diaBdaduion oTn KAipaka ywviag. Metad o@igre
To POXAG KAEIBWPOTOG yia VO  OTEPEWOETE  TO
mpoguAakTipa.  Otav 0  TIpoQUAaKTApPAG  gival
ToTroBeTnpévog aTig 90°, n amdoTaon atd To KEVIPO TOU
TIGX0UG TOou diOKOU OTOV TTPOQUACKTAPA Kal N aTrdaTaon
atd 1o KEVTPO Tou TIdyoug Tou Siokou oTo BABOG TOou
KaAUpparog Baong givar 10 xIA.



MAdka puBpiong (Eik. 6 ka1 7)

XpnoigotroinoTe TN TTAGKa pUBPIONG OTTWG QaiveTal aTnV
Eik. 6 ka1 7 610V KOBETE OXIOPEG O AETITA QVTIKEiPEVA
gpyaaiag.

Aeiroupyia Siakomrn (Eik. 8)

/A NPOZOXH:

* Mpiv ouvdéoete TO epyaAeio OTO pelpa, TTAVTOTE
eANéyxete va  Oeite 6T O Oupduevog  BIOKOTITNG
EVEPYOTTOIEITAI  KAVOVIKA Kal €MOTPEPEl 0T Béon
“OFF” 61av 10 Tiow PEPOG TOU oupdUEVOU BIOKATITN
TTIECTEI.

O d1ak4TITNG pTTopei va acalioTei otn Béon “ON” yia
o dvetn AgiToupyia a1md Tov XPAOTN KaTd Tn didpkela
TapateTapévng xprAong. Na €iote TTpoaekTiKoi OTav
ao@aAidete To epyaAeio otn Béon “ON” kal va KpaTaTe
KOAG TO epyaAeio.

MNa va &ekivoelr 10 gpyoAeio, oUPETE TOV OUPOUEVO
d1akoTTn POG TNV Béon “I (ON)”. MNa ouvexn Acitoupyia,
TIOTAOTE TO EPTIPOG PEPOG TOU GUPOUEVOU JIAKOTITN VIO
va KAEIBWOEL.

MNa va otagatAoeTe T0 epyaAeio, TTATACTE TO THOW PEPOG
TOU oupouevou dIOKOTITN, YETA oUpeTe TO 0TNn Béon “O
(OFF)”

ZYNAPMOAOIHZH

/A NPOZOXH:

« MavToTe va olyoupeleaTe OTI TO epyaAeio givar ofnoTd
KOl aTTOoUVOESEPEVO TIPIV  EKTEAECETE  OTTOIAONTIOTE
epyaaia aT1o epyaAcio.

Ag@aipeon ) TorroBétnon Tou diokou (EIk. 9)

/A NPOZOXH:

» Otav ToTT0BETEITE TOU BioKOU GuvapuoAoynTh cavidwy,
TOTTOBETAGTE TNV EOWTEPIKN GAAVTLa PE TN TTAEUPE OTNV
oTT0i0 ONUEIVETAI TO “22” va BAETTEl TTPOG TO PEPOG
0aG.

MNa va agaipéoere TOoV Oioko, xoAapwoTe Tn Pida
OQIYKTAPA KAl AvoiXTe TO KAAUPUO TNG AGUAG. ZTTPWXTE
TO €€APTNHO KAEIDWHOTOG TOU Gfova Kal XaAaPWOTE TO
TagIuadl  KAeIdWPaATog  XPNOIPOTTOIOVTAG  TO  KAEIdi
Tagipadiwv kAsidwuatog. MNa eykardotacn Tou diokou
TIPWTA TOTTOBETAOTE TNV ECWTEPIKR PAAVTa.

Metd TtOTTOBETAOTE TOV diOKO Kal  TO  TIOAgINADI
KAEIBWHATOG.  ZPiXTE KAAG TO TIAINADI KAEIBWHATOG
xpnoipotroldvtag 1o KAeldi Tragipadiol  KAEIBWHATOG.
KAeiote 10 k@Auppa Tou Oiokou kai O@igte TN Bida
OQIEiUaTOG YIa VO OTEPEWTETE TO KAAUUMA Tou dioKou.

/N NPOZOXH:

» XpNnOoIPoTIoIEiTE POVO TO TTAPEXOPEVO KAEIDI TTagiuadiol
KAeIdWwpaTog MAaKITa yia va a@aipécETe f TOTTOBETAOETE
Tov dioKo.

Mavta va eAéyxete 10 BABOG AUAAKIGOPOTOG PETE TNV
avTikatdoTaon Tou diokou. EmavapuBuioTe €dv eival
amapaitnTo.

ZKOvVNn

/\POEIAOMNOIHEH:

AvdaAoya e To UAIKO TTOU UTTOKEIVTAI O€ gpyaoia Kal
To €§APTNUO TTOU XPNOIMOTIOIEiTAI, N OKOVN Trou
dnuioupyeital atrdé TN XpPNon Tou gpyalegiou prropei
va egival emBAaBig. ZuvioTdtal o XPAOTNG va
Xpnoipotroiei Tov KatdAAnAo e§aywyéa okévng yia
va peIwOEei n ékBeon.

Acite ™mv Tapdypa®o “MPOAIPETIKA
E=ZAPTHMATA” o10 Trapov gyXeIpidio odnyiwv yia
OAa Ta TTPOQIPETIKG e§apTApaTa gaywyéa OKOVNG
Tou diarifevral.

Mpo6oBeTeG TPOEISOTTOINCEIG:

MNa va amo@euxBei n gI0TVoR OKOVNG, CUVICTATAI
egmiong n xpnon pdokag okovng FFP2 A
avamveuoTipa P2.

AoBaore TV evétnra  “XYNTHPHZIH” Tou
€yXEIPIGiou 0dnyIWV Tou ouvdedepévou edaywyéa
OKOVNG YIa va JlaTnpeital  oTTOTEAECUATIKA N
ouAAdoyn okovng.

AkoloubnoTe OAeg TIG 10XU0OUCEG PUBUIOTIKEG
ATAITACEIG VIO TOV EAEYXO TNG OKOVNG OTN XWpPad
o6trou diegayeTal n epyacia.

Mnv xpnoipotroieite  e§aywyéa OKOvVNng  yia
KaTEPyaoio MHETAAAWV HE NAEKTPIKG gpyaAeia. Ta
owpaTidla  PETGAAOU  TTOU  TTApdyovTal  Katd  Tnv
KaTepyaoia  PETAAwY  PTTOpeEl  va  ava@Aégel  Tn
OUCOWPEUPEVN OKOVN Kal va TTIPOKaAéoel {nuid OTo
@iIATpO OKOVNG TIOU PBPIOKETAI OTO EOWTEPIKO TWV
eCaywyEwv okoévng, BéTovtag ooBapd Kivouvo QwTidg.
MNa eupwTTaikég XWPEG HOVO

ZuVIOTATal 0 XPAOTNG va XPNOIUOTIoIEi £§aywyéa
okévng Ta§ng M R H (6TTwg opileTal oTo TTPOTUTTO
EN 60335-2-69).

MNa BorBela Kal UTTOOTAPIEN OXETIKE PE TOUG EEOYWYEIG
oKOVNG, ETTIKOIVWVACTE ME TO TOTKO 0aAG KEVTPO
egutrnpétnong Makita.

2Uvdeon pe eSaywyéa oKOvVNGg

ZUVOEOTE TOV EUKAMTITO CWARVA TNG NAEKTPIKAG oKOUTIOG
™G Makita oT10 akpo@UOI0 OKOvNG TOoUu €gpyaAEiou
XPNOIPOTIOIVVTAG TO PTTPOCTIVO OTOUIO 22.

H eowTtepikr dIGUETPOG TOU OKPOPUTTIOU GKOVNG yia Tn
oUvdean €UKAUTITOU CwWARva gival 26 mm.

TomoBétnon 1R agaipeon Tou odkou GUAAoyng

okovng (Eik. 10)

MNa va TTpooapudoETe TOV OAKO OKOVNG, BAATE TOov OTO

aTépI0 0KOVNG. Edv 0 0dKkog okévng yiveTal EUTrédIo oTnv

gpyaaia oag, yupioTe To GTOUIO OKOVNG yia aAAayh TnNg

B¢ong Tou odkou oKOvVNG.

OTav 0 gdKog OKOVNG gival TTEPITTOU HIooyePdTOG, OBRAOTE

Tov OIAKOTITN Kal ATTOCUVOEDTE TO €PYOAEi0. AQaIpEOTE

TOV OAKO OKOVNG aTTd TO £pYOAEio Kal TPaBhxTE £§w Tov

O@IYKTAPA TOu OGKkou. AJEIBOTE TOV OAKO OKOVNG

XTUTTWVTAG Tov €Aa@pd yia va a@aipécETe OCO TO

dSuvaTov TIEPICTOTEPO PEPOG TNG OKAVNG.

NAPATHPHZH:

« Edv ouvdéoete pIG nAekTpiKG atropo@nTipa oKovNG
Méxita otnv GpBpwaon TAGKAg oTov cuvapupoAoynTh
oavidwv 0ag, PTTOPEITE va eKTEAECETE KABAPATEPES Kal
OTTOBOTIKOTEPEG AEITOUPYIES.
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AEITOYPTIA (Eik. 11)
Na kpatdare 10 epyaAeio oTaBePE.

NMwg va KaveTe ouvdéoelg

/A\NPOEIAOMNOIHEH:

« MavTta va ouykparTeiTe TO AVTIKEIUEVO Epyaaiag pe évav
OQIYKTAPA OTOV TIAYKO €PYACIWV TIpIV amé  KABe
epyaaia. (Eik. 12 ka1 13)

Zuvdeon ywviag (Eik. 14, 15 ka1 16)

Zuvdeon Tumou T-Butt (Eik. 17, 18 kai 19)

NAayloywviaopévn oOvdeon (Eik. 20 kai 21)

2Uyvdeon kadpou (Eik. 22 kai 23)

Zuvdeon Akpng pe Akpn (Eik. 24 kai 25)

MNa va kavete oUVOETEIG, TTPOXWPNOTE WG AKOAOUBWG:

1. E@appdoTte Ta dUo avTiKEipeva epyaoiag 6Twg Ba
ep@avioTolv oTnv TEAIKR B€on olvdeong.

2. InUEIWOTE TO KEVIPO TWV QUAOGKIOOUATWY TTOU
TIPOTIBEOTE VO KOWETE PE éva JOAUBI.

NMAPATHPHZH:

« To KEVIPO TWV QUAGKIOOUATWY TIPETTEI va  gival
TouAdxioto 50 xIA. amd Tnv €§wTePIK AKPN Twv
QAVTIKEIEVWY EPYOTIOG.

* AproTe amoéoTaon 100 xIA. — 150 XIA. pETAgU
QUAGKIQOPATWV [o}3 EQAPHOYEG TTOAATTAWV
opBoywViwV aTTOKOPUAETWY.

3. TNa Zivdeon ywviag kai X0vdeon T0Tmou T-Butt

Hévo

@ixTe TO KABETO QAVTIKEIPEVO €pyaoiag GTO TTAYKO
epyaaiag.

MNa MAayloywviaopévn oluvdeon

2TEPEWOTE €VO QVTIKEIMEVO €Pyaoiog oTov TIAyko
£pYaaiag Ye TNV KWVIKA GKpn TTPOG Ta ETTAVW.

MNa Zovdeon kadpou kai Luvdeon Akpng pe Akpn
Hovo

Z@ixTe TO €va QVTIKEIUEVO epyacdiag oOTo TTAyKo
epyaaiag.

4. PuBpioTe 10 BABOG auAakidopatog avdhoya e TO
uéyebog Tou Tagiuadiol Tou Ba XpnoipoTroINndEi.
Avatpé€te oTov Trivaka OTo TuApa “PuBuion Tou
Ba&Boug auAakidopaTtog”.

5. PuBuioTte 10 UYog Tou 0BnyoU ywviag €101 WOTE O
Bi0KOG VO KEVTPAPETAI OTO TTAXOG TNG oavidag.

6. EuBuypappiote To onuddl kévipou otn Baon pe Tn
ypauun YoAuBioU 0To aVTIKEIMEVO £pyaaiag.

7. Avawte TO pnxdvnua Kal ammaAd  OTTPWYXTE TO
UTTPOOTA yIa va €IoXwprioel o diokog Péoa arto
QVTIKEIMEVO EPYaTiag.

8. ATaAd emava@épeTe TO PnXAvnua oTnv apxIKr Tou
0éon agou n Bida pubuiong eBAcel aTov KOQTN.

9. Mévo yia Z0vdeon ywviag kai TdTrou T-Butt
Z@ixTe TO OPIOVTIO AVTIKEIUEVO £pyaaiag oTo TTayko
epyaoiag.

MNa MAayloywviaopévn oluvdeon

ZTEPEWOTE TO GANO QVTIKEIPNEVO EPYOTiag OTOV TTAYKO
£PYaTiag Ye TNV KWVIKA GKpn TTPOG Ta ETTAVW.

Moévo yia Zuvdeon kadpou kai Xuvdeon Akpng
pe Akpn

2@ixTe TO GAAO QVTIKEIPEVO epyaciag oTo TTAyko
£pyaaiag.
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10. Mévo yia Zuvdeon ywviag
TotroBeTAOTE TO PNXAVNPA OTO QVTIKEIMEVO Epyaaiag
€101 WOTE 0 BioKOG va BAETTEI TIPOG TA KATW.
Movo yia Xuvdeon T0TToU T-Butt
A@aipéoTe Tov 0dnyd ywviag amd To pnxdavnua.
TotroBeTAOTE TO PNXAVNPO OTO QVTIKEIMEVO Epyaaiag
€101 WOTE 0 BioKOG va BAETTEI TTPOG Ta KATW.

11. EmavoAdBete 1o BAuata 6 — 8 yia auAdkioopa aTo
opIZOVTIO ) GTO GAAO QVTIKEINEVO EpYaaiag.

Edv dev xpe1deTal va KeVIpApeTe 0 SIOKOG OTO TTAXO0G TNG
oavidag, TTPOXWPNOTE WG OKOAOUBWG:

Moévo yia Zuvdéoeig ywviag, MAayloywviaopévn

ouvdeon, Z0vdeon kddpou kai XUvdeon AKpng Hpe

Axkpn

* Agpaipéote Tov 0dnyd ywviag ammd To pnxdavnua.
PuBuiote Tov mpoguAakTipa ot 90° yia olUvdeon
ywviag , oUvdeon kadpou Kal ouvdean Akpng pe Akpn
f o€ 45° yia TAayloywviaopévn ouvdeon .

» AkohoubnoTe Ta Brjpata 1 — 11 ekTég Twv BnudTwy 5
Kai 10 TTou TTrepIypdpovTal TTApaTIavW.

Mévo yia Z0vdeon T0TTOU T-Butt

* Epapudote Ta dU0 avTikeipeva epyaaciag OTwg Ba
EU@avIOTOUV OTNV TEAIKR B€0n oUvdEDNG.

* BaATe TO KGBeTO aQvTIKEipEVO epyaciag TTEGvw OTO
opIZOVTIO. ZPixTE Kal Ta dUO QVTIKEIMEVA EPYOTiag OTO
TrdyKko epyaaiag.

* ApaipéaTe Tov 0dnNy6 ywviag atrd 1o unxdvnua.

» AkohouBriote Ta BrAuata 2, 4, 6, 7, 8 kai 11 TOU
TTEPIYPAPOVTAI TTAPATIAVW.

ZYNTHPHZH

/A NPOZOXH:

* MavTote va olyoupeleaTe OTI To epyaAeio gival oBnoTd
KOl arroouvoedepévo atd 10 peUA TTIPIV ETTIXEIPHOETE
va KAVETE £TMOeWPNON f cuvTApnon.

* Mnv xpnoipotroieite TToTé Bevdivn, TeTpeAdikd aiBépa,
BI0AUTIKO, aAKOOAN 1) TTAPOUOIEG ouaieg. EvdéxeTal va
TIPOKANBET aTTOXPWHATIONES TTAPAPOPPWON i PWYHES.

To egpyaAeio kal Ta avoiypaTta e§agpiouol Tou TTPETTEl VOl
diatnpolvTal  kaBapd. Na kaBapilete TOKTIKG Ta
avoiyuata e§aepioyou Tou epyaleiou i éTav apxioouv va
@pdaoovral. (Eik. 26)

MNa va diatnproete Tnv AZPAAEIA kai AZIOMIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, €AEYXOG KOI AVTIKATAOTACN TWwV
WnKTpWV AvBpaka, KoBwg Kal oToladAToTe  GAAN
ouvTipnon 1 pUBUIoN TTPETTEN va eKTEAOUVTAI aTTO KévTpa
E¢utnpétnong Epyootaciou i amd Efouciodotnuéva
amé v Makita Kévipa, TavToTe XPNOIYOTIOIVTOG
avTaAAaKTIKG TG MAKiTa.

NPOAIPETIKA EEAPTHMATA

/A NPOZOXH:

* AuT@ Ta €CapTANATA I TTIPOGAPTAUATA GUVICTWVTAI YIa
Xpnon pe 1o epyaheio oag NG MakiTa Trou KabopideTal
oT0 €yxeIpidlo autd. H xpron omolovdATIoTE AAAWV
eCaptTNUdTwy | TTPOCAPTNUATWY  WUTTOPEi  va
OnuIoUpYNOEl Kivduvo  TpaupaTtiogoU  aTOUWV.
XpnolyoTtrolgite  povo €EapTApaTa A TTPOCOPTANATA
uOVO yia TO OKOTTO TToU TTpoopifovTal.

Edv xpeidleote kdmoia Borbeia  yia  TTEPIGOOTEPEG

TANPOYopieg TOU agopolv OTa €EOPTAMATA  QUTE,

aTroTaveeiTe O0To TOTKO 0aG KEVIPO  €EUTINPETNONG

Mdéxkita.



* 0Odnyog ywviag

* 2AKOG OKOVNG

* MAdka pUBuIoNG 4

* KAeidi kAeidwpartog mragiyadiod 20

» Aiogkol cuvapuoloynTr) gavidwv

MNAPATHPHZH:

Mepikd aToIXEia ot ANiota JTTOpEi va
oupTrepIAQPBAvVOVTOl OTn CUOKEUOADIa EPYAAEioU wg
aTavTap e¢aptipata. Mmopei va diagépouv avaioya pe
™ Xwpea.

ENG905-1
O6pufog
To TUumTKG A eTriTredo peTpnuévou BopuBou kabopieTal
oUp@wva pe To EN62841:

Eidog epyaaiag: kot auhakwoewv oe MDF

21é0un Trieang rxou (Lya): 89 dB (A)

160un duvaung fxou FLWA): 97 dB (A)

ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)

To TummKS A emriTredo peTpnuévou BopuBou kaBopideTal

oUppwva pe To EN60745:

Eidog epyaciag: Acitoupyia xwpig gpopTio
2160un Tieong fxou (Lya): 86 dB (A)
2160un duvaung Axou (Lya): 97 dB (A)
ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH:

* H dnAwpévn TINA(EG) exTTopTIAG BopURou €xel ueTPNOET
oUupwva Pe TNV TTPOTUTIN PEBOBO BOKIPAG KAl UTTOPET
va XpnolhoTroindei yia Tn oUykplon evog epyoAeiou e
KaTrolo dAAo.

* H dnAwpévn Tipn(ég) ekmrouTrig BopuBou pTropei va
XPNolpoTToINGei Kal OTnV TTPOKATOAPKTIKA agloAdynan
NG ékBeong.

/\ NPOEIAOMNOIHZH:

* Na @opdre WTOAOTTISEG.

* H gkmropTri BopUBou Katd Tn XPRon Tou nAeKTPIKOU

epyaAEiou O TPAYUOTIKEG OUVOAKEG MTTOPEi va

Slapépel amd TN SnAwpévn OAIKA TIHA A TIpEG

avdaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPRONG Tou gEpyaAEiou.

®PpovrioTe va AdBete T KOTAAAnAa  péTpa

TPOOTACIOG TOU XEIPIOTH BACEI EVOG UTTOAOYIOHOU

™G €kBeong o€ TPAYUATIKEG OUVONRKEG XPAONG

(AouBdvovrag umown OAEg TIG OUVIOTWOEG TOU

KUKAOU AgiToupyiog OTTWG TOug XPOVOUG TTou TO

epyaAeio gival ekTOG AgiIToupyiag kal 6Tav BpiokeTal

oe adpav AsiToupyia Tépav  Tou  XpOvou

EVEPYOTTOINONG).

Kpadaopuog

H oAikr) TiuR ouvexoug d6vnaong (dBpoicua Tpi-agovikou

dlavuoparog) kabopiletal cUPWvaA e TO TTPATUTIO

EN62841/ EN60745:

Eidog epyaaiag: kot auhakwoewv oe MDF
EktouTn 86vnong (ap): 1,6 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

NMAPATHPHZH:

* H dnAwpévn TIMA(EG) OUVOANIKWY KPadAOoPWYV £XEl
uETPNOE GUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN YEBODO BOKIPAG Kal
ytopei va  xpnolpotroin®ei  yia TN oUykpion €vog
epyaAeiou pe KATTOI0 GANO.

* H dnAwpévn oAk Tiun 1 TIiEG ddvnong pTTopEi va
XpNnolpoTroiNGei Kal OTNV TTPOKATOAPKTIKA agloAdynan
NG ékBeong.

/N\ NPOEIAOMOIHZH:

* H ekmroptrA 36vnong Kartd Tn Xpron Tou NAEKTpIKOU
€EPYOAEioU OE TTPAYMATIKEG OUVONKEG MTTOPEi va
Sla@épel amd TN SnAwpévn OAIKA TIUA A TIPEG
avdaAoya UE TOUG TPOTTOUG XPAONG TOU EpyaAEiou.
@®povriote va AdBere Ta  KATAAAnAa  péTpa
TPOCTACIaG TOU XEIPIOTH BAoEl EvOG UTTOAOYIOCHOU
G £kBeong o€ TPAyHOTIKEG OUVONKEG XpRong
(AapBdvovtag umTrown OAEG TIG OUVIOTWOEG TOU
KUKAOU AgiToupyiag OTTwWG TOug XPOVOUG TToU TO
epyaAeio gival EKTOG AsiToupyiag Kai 6Tav BpiokeTal
oge adpavl AgiToupyia  Tépav  Tou  XpOvou
EVEPYOTTOINONG).

To ak6AouBo deixVvel TIG HETEG TINEG TOU PEYIOTOU TTAGTOUG
G emTdyuvong amd emavelAnuuéveg dovroelg Adyw
KPadaoUWY, pg, WE avtioToixn apeBaidtnta (K) trou
KaBopideTal cUpPwva pe 1o EN62841.
Eidog epyaciag: kot aulakwoewv o€ MDF
Pg: 165 m/s?
ABeBaiotnTa (K): 88 m/s?
NAPATHPHZH:
* Autég o1 OnAwpéveg TINEG  Oev  TIpETTEl  va
xpnoigotroinBoulv yia Tov kaBopiopd TnG €kBeong Twv
XEPIWV Kal BpaxIovwy o€ dévnan.

ARAwon Zuppépewong

Mévo yia xwpeg TnG Eupttrng
Mropeite va amokTioeTe TpooRacn oT1n ARAwon
Zuppopewong EE atmd v akéAoudn dietBuvon URL.

OF:30

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

INa 1o Hvwp. BaoiAeio
H dAAwon  ocuppdpewong  TepidapuBdvetal wg
MapdpTtnua A 010 TTApPAV EYXEIPIDIO OBNYIWV.
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TURKGE (orijinal Talimatiar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Gosterge 12 Yukar 23  Saft kilidi

2 Durdurucu 13 Bigak kalinhiginin ortasi 24 Toz torbasi

3 Ayar vidasi 14 Kenarhk 25 Tutturucu

4 Kauguk givi 15 Aci cetveli 26 Toz agizhgi

5 Kilitteme kolu 16 Bigak mahfazasi 27 Sap

6 Kose kilavuzu 17 Ayar plakasi 28 Onsap

7  Kontrol dugmesi 18 Ayar plakasinin kalinhgi 29 Hava cikis deligi
8 Olgek 19 Kilit somunu 30 Hava giris deligi
9 Sikilayin 20 Zivana agma bigagi 31 Surgull anahtar
10 Gevsetin 21 g flans

11 Asagdi 22 Kelepge vidasi

TEKNIK OZELLIKLER

Model PJ7000
Bigak tirll ......ccoovcvviiiiiiicicie Zivana agma makinasi
Maks. oluk agma derinligi

Zivana agma bigagi... 20 mm

Yiikstiz hiz (ng).... 11.000 dak’
Bigak capi
Toplam uzunluk ...
Net agirlik........

Emniyet sinifi

« Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen 6zellikler 6nceden bildirilmeksizin
degistirilebilir.

« Ozellikler iilkeden ilkeye degisebilir.

* Net agirlik degeri, kullanma kilavuzunda belirtilen
normal ve guvenli kullanim igin ek pargalari
icermektedir.

ENEO013-1

Kullanim amaci

Bu aletin kullanim amaci bir daldirma hareketiyle ahsap
kavilalarin veya Dbiskivinin yerlestirimesi igin hilal
biciminde yariklar kesilmesidir.

ENF002-2
Gii¢ kaynagi
Makinenin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni
voltajli glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek
fazli AC gli¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

GEA010-3
Genel elektrikli alet giivenligi uyarilan

/\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalan

ve teknik oOzellikleri okuyun. Asagida listelenen
talimatlarin  herhangi  birine  uyulmamasi elektrik
g¢arpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanma ile

sonugclanabilir.

Tim uyarilan ve talimatlarn ileride bagvurmak igin
saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden ¢alisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akiisu ile galisan
(kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

GEB020-5

ZIVANA AGMA MAKINASI GUVENLIK UYARILARI

1. Bigaklar en azindan alet iizerinde tavsiye edilen
hiz sinifinda olmalidir. Nominal hizin {izerinde
calistinlan bigaklar firlayarak yaralanmaya neden
olabilirler.

50

2. Daima siperi kullanin. Siper, kullaniciyi kirik bigak
pargalarindan, bigaga istem disi temas etmekten

korur.
3. Bigagin kendi kordonuna temas etme olasilig:
oldugu icin elektrikli aleti yalitimhi kavrama

yiizeylerinden tutun. “Akimli” bir telle temas aletin
yalitimsiz metal kisimlarini da “akimli” hale
getirecek ve kullanicly1 elektrik sokuna maruz
birakacaktir.

4. Sadece bu alet icin belirtilen bigaklar kullanin.

5. Bu aleti bicak acik konumda kilitlenmeden veya
bigak siperi yerinde sabitlenmeden asla
kullanmayin.

6. Kullanmadan once bigagin
kaydigindan emin olun.

7. Kullanmadan 6nce bigaklarta ¢atlak ya da hasar
kontrolii yapin. Catlak ya da hasarl olan bigag:
hemen degistirin.

8. Bicagi takarken flangin mil deligine gectiginden
emin olun.

9. Calismadan o6nce is parcalarindaki tiim givileri
veya yabanci malzemeleri bulun ve ¢ikarin.

10. is pargalarini daima sabit bir caligma tezgahina
yerlestirin.

11. Is pargalarini
sabitleyin.

12. Galigirken asla eldiven takmayin.

13. Aleti her iki elinizle sikica tutun.

14. Ellerinizi ve viicudunuzu oluk agma alanindan
uzak tutun.

15. Bigcak kimseye dogrultulmamis olarak aleti bir
slire galistirin. Bigagin yanhs takilmig veya
dengesiz oldugunu gosteren titreme ya da
yalpalamalara dikkat edin.

16. Bicak donerken asla is parcalarinin altina

diizgiin olarak

kelepce veya mengeneyle

uzanmayin.

17. Aleti cahsir durumda birakip yanindan
ayriimayin.

18. Bicagi degistirmeden veya bir ayarlama

yapmadan once aletin kapah ve figinin cekili
oldugundan daima emin olun.

19. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmay! ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giivenlik
bilgilerine uyun.

Ek Giivenlik Uyarilari:

1. (Yalnizca Avrupa lilkeleri icin)

Ahsap veya benzeri malzemeleri kesmeyi
planliyorsaniz her zaman EN847-1 standardina
uygun bigak kullanin.

2. Kor veya hasarli bigaklari kullanmayin.

3. Bu aleti hasarl siperlerle kullanmayin.



4. Bu aleti kullanirken bir toz maskesi ve kulak
korumasi takin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA EDINiz.

iSLEVSEL NIiTELIKLER
/\DIKKAT:

/A\UYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahathk ve tanidiklik duygusunun ilgili tiriiniin giiven-
lik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin yerine
gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya
bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet kural-
larina uymama ciddi yaralanmaya neden olabilir.

* Makina Uzerinde ayarlama ya da isleyis kontrolii yapmadan 6nce makinanin kapali ve figinin gekili oldugundan

daima emin olun.

Oluk agma derinligini ayarlama ($ekil. 1)

Kullanilacak biskivinin biyikligiine bagli olarak 6 aluk agma derinligi &nceden ayarlanabilir.
Durdurucu Ustlindeki 6lgulerle biskivi 6lglsi arasindaki iliski icin asagidaki tabloya bakin. Oluk agma derinliginin ince
ayari altigen somun gevsetildikten sonra ayar vidasi déndurulerek yapilabilir. Bu, bicak birkag kez yeniden bilendikten

sonra gerekli olabilir.

Durdurucu Ustlindeki 6lgl 0 10 20 S D MAKS.
Biskuvi dl¢lsi 0 10 20 - - -
Oluk agma derinligi 8 mm 10 mm 12,3 mm 13 mm 14,7 mm 20 mm*

* Kauguk civiler gikarildiginda.
012681

Koése kilavuzu (Sekil. 2 ve 3)
Kose kilavuz yliksekligi asagi ve yukari hareket ettirilerek
bigagdin is pargasinin Ustiine gére konumu ayarlanabilir.

Kose kilavuzunun yuksekligini ayarlamak igin, kilitteme
kolunu asagi dogru gevsetin ve kontrol dugmesini
g0sterge kése kilavuzu Ustiinde istenilen derecelendirme
olgustini gosterinceye kadar déndurin.

Sonra kose kilavuzunu sabitlemek igin kilitteme kolunu
yukari kaldirarak sikin. Kése kilavuzu ustiindeki dlgek is
parcasinin Ustiinden bigak kalinliginin ortasina kadar
olan mesafeyi gosterir.

Kose kilavuzu, yaptiginiz isin gereksinimlerine gore
kenarliktan ayrilabilir. Kése kilavuzunu c¢ikarmak igin,
kilitteme kolunu gevsetin ve kilavuz kenarhgin st
kenarindan ¢ikana kadar kontrol digmesini saat
yoniinde donddriin.

Kenarlik (Sekil. 4 ve 5)

NOT:

« Aleti, kenarlik agisi 0°°den farkli bir agiya ayarlanmis
olarak kullandiginizda, yaptiginiz isin gereksinimlerine
gbre koése kilavuzunu gikarabilirsiniz. Kése kilavuzunu
yukarida belirtilen kosullarda kullanmaniz gerektiginde,
oluk agma derinligini dogru derinlige ayarladiginizdan
emin olun.

Kenarlik acisi 0° ve 90° arasinda ayarlanabilir (0°, 45° ve
90° kademelerinde). Agiyl ayarlamak igin, kilitteme kol-
unu gevsetin ve kenarlig1 gosterge agi cetveli Ustlinde
istenilen derecelendirme olgusiini gdsterinceye kadar
egin. Sonra kenarligi sabitlemek igin kiliteme kolunu
sikin. Kenarlik 90°’ye ayarlandigi zaman, bigak kalin-
liginin  ortasindan hem kenarliga kadar hem de
mahfazasina kadar olan mesafe 10 mm’dir.

Ayar plakasi (Sekil. 6 ve 7)
Ince is pargalarinda oluk agarken ayar plakasini Sekil. 6
ve 7de gosterildigi gibi kullanin.

Anahtarin isleyisi (Sekil. 8)

/\DIKKAT:

» Aleti fise takmadan once sirglli anahtarin dogru
calistigindan ve slrglli anahtarin arka tarafina
basildiginda “OFF” (kapali) konumuna déndigiinden
emin olun.

» Uzun sureli kullanimlarda operatére kullanim kolayhgi
saglamak icin anahtar “ON” (agik) konumda
kilitlenebilir. Aleti “ON” (acik) konuma kilitlerken dikkatli
olun ve aleti sikica kavrayin.

Aleti calistirmak icin, surgull anahtari “I (ON)” (agik)
konumuna dogru kaydirin. Surekli galisma igin sirgill
anahtari 6n tarafina basarak kilitleyin.

Aleti durdurmak igin, surgullii anahtarin arka tarafina
bastirin ve sonra “O (OFF)” (kapall) konumuna dogru
kaydirin.

MONTAJ

/A\DIKKAT:

* Makina (izerinde herhangi bir is yapmadan o6nce
makinanin kapali ve fisinin cekili oldugundan daima
emin olun.

Bigagi gikarma ve takma (Sekil. 9)

/\DIKKAT:
* Zivina agma bicagini takarken, i¢ flangi “22” isaretli
tarafi size bakacak sekilde monte edin.

Bigagdi ¢ikarmak igin, sikma vidasini gevsetin ve bicak
mahfazasini agin. Saft kilidini itin ve kilit somunu
anahtariyla kilit somununu gevsetin. Bigagi takmak igin,
once i¢ flangl monte edin.

Sonra bigadi ve kilit somununu takin. Kilit somunu
anahtariyla kilit somununu iyice sikin. Bigak mahfazasini
kapatin ve sikma vidasini sikarak bigak mahfazasini
sabitleyin.
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/\DIKKAT:

* Bicag: takmak veya cikarmak igin sadece verilen
Makita kilit somunu anahtarini kullanin.

« Bicagi degistirdikten sonra oluk agma derinligini daima
kontrol edin. Gerekiyorsa tekrar ayarlayin.

Toz

/\UYARI:

Uzerine galigilan malzemeye ve kullanilan aksesuara
bagh olarak aletin kullanimindan kaynaklanan toz
zararh olabilir. Kullanicinin, maruz kalmayi azaltmak
igin uygun bir toz emici kullanmasi onerilir.

Mevcut istege bagl tiim toz emme ek pargalari igin
bu kullanma kilavuzundaki “ISTEGE BAGLI AKSESU-
ARLAR” kismina bakin.

Ek Uyarilar:

¢ Tozun solunmasini 6nlemek i¢cin FFP2 toz maskesi
veya P2 maske takilmasi da onerilir.

Toz toplamayi etkin tutmak igin bagh toz emicinin
kullanma kilavuzunun “BAKIM” kismini okuyun.
isin gerceklestirildigi lilkedeki toz kontroliine yéne-
lik ilgili tiim diizenleyici gerekliliklere uyun.
Elektrikli aletlerle metal igleme icin toz emici kul-
lanmayin. Metal isleme sirasinda (Uretilen metal
parcaciklari toplanan tozu tutusturabilir ve toz
emicilerin igindeki toz filtresine zarar vererek ciddi
yangin tehlikesi olusturabilir.

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Kullanicinin M veya H toz sinifi emici (EN 60335-2-
69’da tanimlandigi gibi) kullanmasi 6nerilir.

Toz emiciler ile ilgili yardim ve destek igin lutfen yerel
Makita Servis Merkeziniz ile iletisime gegin.

Toz emiciye baglama

Makita elektrikli sipurgenin hortumunu, 6n manset 22 ile
aletin toz toplama baslgina baglayin.

Hortum baglantisi icin toz agizliginin i¢ ¢gapi 26 mm’dir.

Toz torbasinin takilmasi veya gikariimasi (Sekil. 10)
Toz torbasini takmak igin, onu toz agizhginin Ustiine
gecirin. Eder toz torbasi galismanizi engellerse. toz
torbasinin  konumunu degistirmek igin toz agizligini
donduran.

Toz torbasi yariya kadar dolunca, aleti kapatin ve figini
cekin. Toz torbasini aletten c¢ikarin ve torbanin
tutturucusunu disari gekin. Mimkin oldugu kadar ¢ok
tozun gikmasi igin toz torbasini lzerine hafifce vurarak
bosaltin.

NOT:

« Zivina agma makinasina bir Makita elektrikli stipurge
takarsaniz daha verimli ve temiz sekilde c¢alisabilirsiniz.

KULLANIM (Sekil. 11)
Makineyi iki elinizle sikica tutun.

Eklemeler yapma

/\UYARI:
« Her kullanimdan 6nce is pargasini mutlaka tezgaha
tutturun. (Sekil. 12 ve 13)

Koseli Ekleme (Sek. 14, 15 ve 16)
T-Diiz Ekleme (Sek. 17, 18 ve 19)
Gonyeli Ekleme (Sek. 20 ve 21)
Cerceve Ekleme (Sek. 22 ve 23)
Yan Yana Ekleme (Sek. 24 ve 25)
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Eklemeler yapmak igin, asagidaki adimlari izleyin:

1. lkiig pargasini eklenmis olarak nasil gézilkeceklerse
o sekilde bir araya getirin.

2. Bir kursun kalemle is pargasi Ustliinde agmak iste-
diginiz biskuvi oyuklarinin ortasini igaretleyin.

NOT:

* Oyuklarin ortasi is pargasinin dis kenarindan en az
50 mm mesafede olmalidir.

« Birden ¢ok biskivi uygulamasindaki oyuklar arasinda
100 mm — 150 mm birakin.

3. Sadece Koseli Ekleme ve T-Diiz Ekleme igin
Dik is parcasini ¢alisma tezgahina mengeneleyin.
Sadece Gonyeli Ekleme igin
Bir is pargasini egik kenari yukari bakacak sekilde
mengeneyle galisma tezgahina baglayin.

Sadece Gergeve Ekleme ve Yan Yana Ekleme igin
Bir is pargasini caligma tezgahina mengeneleyin.

4. Oluk agma derinlidini, kullanilan biskivi boyutuna
gore ayarlayin. “Oluk agma derinligini ayarlama”
bolimuindeki tabloya bakin.

5. Koése kilavuzunun yilksekligini bicak levha kalin-
liginin ortasina gelecek sekilde ayarlayin.

6. Tabandaki orta isaretini is pargasindaki kursun
kalem gizgisiyle hizalayin.

7. Aleti calistirin ve bicagi is parcasina gegirmek igin
hafifge ileri itin.

8. Ayar vidasi durdurucuya ulastiktan sonra aleti
yavasca ilk konumuna geri ¢ekin.

9. Sadece Koseli Ekleme ve T-Diiz Ekleme igin
Yatay is pargasini calisma tezgahina mengeneleyin.
Sadece Gonyeli Ekleme igin
Diger is parcasini egik kenari yukari bakacak
sekilde mengeneyle galisma tezgahina baglayin.
Sadece Gergeve Ekleme ve Yan Yana Ekleme igin
Diger is parcasini ¢calisma tezgahina mengeneleyin.

10. Sadece Koseli Ekleme igin
Aleti bicak asagiya bakacak sekilde is pargasi
Ustline yerlestirin.

Sadece T-Diiz Ekleme igin
Kdse kilavuzunu aletten gikarin. Aleti bicak asagiya
bakacak sekilde is pargasi Ustline yerlestirin.

11. Yatay olarak ya da diger is pargasinda oluk agmak
icin 6 — 8 no.lu adimlar tekrar edin.

Bigagi, levha kalinliginin ortasina hizalamaniz gerekmiy-
orsa, agagidaki adimlari izleyin:

Sadece Kose Ekleme, Gonyeli Ekleme, Cerceve

Ekleme ve Yan Yana Ekleme igin

* Kése kilavuzunu aletten c¢ikarin. Kenarligi, Kose
Ekleme, Cerceve Ekleme ve Yan Yana ekleme igin
90°’ye, Gonyeli Ekleme igin ise 45°’ye ayarlayin.

* Yukarida agiklanan 1 — 11 adimlarini 5 ve 10 adimlari
diginda tekrarlayin.

Sadece T-Diiz Ekleme igin

« Iki is pargasini eklenmis olarak nasil géziikeceklerse o
sekilde bir araya getirin.

« Dikey is pargasini yatay is pargasi Ustiine yatirin. Her
iki is pargasini da ¢aligsma tezgahina mengeneleyin.

» Kose kilavuzunu aletten ¢ikarin.

* Yukarida agiklanan 2, 4, 6, 7, 8 ve 11 adimlarini izleyin.



BAKIM

/A\DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmaya baslamadan once
makinanin kapall ve fisinin cekili oldugundan daima
emin olun.

« Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olusabilir.

Aletin kendisi ve havalandirma kanallari temiz tutul-
malidir. Aletin havalandirma deliklerini dizenli olarak ya
da delikler tikanmaya bagladidinda temizleyin.
(Sekil. 26)

Makinanin EMNIYET ve GUVENILIRLIGINI muhafaza
etmek igin onarimlar, karbon firga muayenesi ve
degisimi, bagka her turli bakim ve ayarlamalar daima
Makita yedek parcalar kullanilarak Makita Yetkili Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalhdir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

/\DIKKAT:

Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen
Makita makinaniz ile kullaniimak icin tavsiye
edilmektedir. Herhangi baska bir aksesuar ya da ek
parca kullaniimasi yaralanma riski dogurabilir.
Aksesuarlari ya da ek parcalari yalnizca belirtilmis olan
kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢c duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine bag-
vurun.

» Kose kilavuzu
« Toz torbasi

« Ayar plakasi 4

« Kilit somunu anahtari 20
« Zivana agma bigaklar

NOT:

« Listedeki bazi pargalar standart aksesuar olarak Griin
paketinin igine dahil edilmig olabilir. ~ Aksesuarlar
Ulkeden Ulkeye farkllik gosterebilir.

ENG905-1

Guriilta

EN62841 standardina goére belirlenen tipik A-agirlikl

gurdlta duzeyi:

Calisma modu: MDF’de oluklar kesme
Ses basinci diizeyi (Lpa): 89 dB (A)
Ses gli¢ seviyesi (Lya): 97 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

EN60745 standardina gore belirlenen tipik A-agirlikli

guriltt dizeyi:

Calisma modu: yuksuz galisma
Ses basinci diizeyi (Lpa): 86 dB (A)
Ses gli¢ seviyesi (Lya): 97 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT:

« Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir standart
test ydntemine uygun sekilde Slglilmustir ve bir aleti bir
bagkaslyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

« Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI:

* Kulak koruyuculari takin.

« Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki giiriilti
emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh olarak
beyan edilen toplam deger(ler)den farkl olabilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti
baz alan, operatorii koruyacak giivenlik 6nlemlerini
mutlaka belirleyin (caligma dongiisii icerisinde ale-
tin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin yani
sira bosta calistigi zamanlar gibi, biitiin zaman
dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

Titregim

EN62841/ EN60745 uyarinca belirlenen sirekli titresim

toplam degeri (l¢ eksenli vektdr toplami):

Calisma modu: MDF’de oluklar kesme
Titresim emisyonu (ap): 1,6 m/s?
Belirsizlik (K): 1,5 m/s

NOT:

* Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir standart
test yontemine uygun sekilde dlgllmustur ve bir aleti bir
bagkasiyla karsilastirmak i¢in kullanilabilir.

» Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

/N\UYARI:

 Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki
titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh
olarak beyan edilen toplam deger(ler)den farkli ola-
bilir.

* Gergek kullanim kosullarindaki tahmini maruziyeti
baz alan, operatorii koruyacak giivenlik dnlemlerini
mutlaka belirleyin (caligma dongiisii icerisinde ale-
tin kapali oldugu ve aktif durumda olmasinin yani
sira bosta calistigi zamanlar gibi, biitiin zaman
dilimleri g6z 6niinde bulundurarak).

Asagida, EN62841 uyarinca belirlenen ilgili belirsizlik (K)
ile birlikte, tekrarlanan darbe titresimlerinin tepe ivme
genliginin ortalama degerleri, pg, gosterilmektedir.

Calisma modu: MDF’de oluklar kesme

p: 165 m/s?

Belirsizlik (K): 88 m/s?

NOT:
* Bu beyan edilen degerler, el kol titresime maruz kalma
degerini belirlemek i¢in kullaniimamalidir.

Uygunluk Beyanlan

Sadece Avrupa lilkeleri igin
AB Uygunluk Beyanina su URL’den erigebilirsiniz.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

BKigin

Uygunluk beyani bu kullanim kilavuzunun Ek A’sinda
verilmistir.
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